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Spiralové vriaky 0625 ...

%] Celkova Pracovna Obi.¢ Bal./
e N M el el LS
5,4 0625 54
55 0625 55
- ""I R 5,6 0625 56
! - Qﬁ 1 Ty 57 73 37 0625 57
€000 000 0000 ©000 0000 ©000 5,8 0625 58
= L &’ &’ &’ 6 O 0625 60
o ’
Spiralové vrtay HSS DIN 338, typ RN, 118 o1 o
Vysokd odolnost proti zZlomeniu vdaka vyrobe tvarnenim. Tvarnenie 6,2 0625 62
pouzité pri vyrobnom procese vrtdku zabezpeduje vysokd 6,3 0625 63
hizevnatost vrtdku a teda aj odolnost voéi zlomeniu.Cenovo 64 101 63 0625 64
. . . . . e 6,5 062565 |10
dostupné, robustné, ocelové, montdzne vrtaky pre aplikdcie
, , , 6,6 0625 66
do ocele s pevnostou do 850 N/mm?. Idedliny pre stavebné %7 R
a montazne aplikdcie, ktoré si nevyzaduji vysokd presnost. éls 0625 68
o Celkova Pracovna |Obj.c. Bal./ks 7.0 L
mm dizka mm |dizka mm A 109 69 0625 71
1,0 34 12 0625 10 ;i g:i: ; :
1,1 36 14 062511 .
1.2 0625 12 7.5 0625 75
]'3 38 16 0625 13 7.8 0625 78
14 0625 14 80 0625 80
1,5 40 18 0625 15 8] 117 75 962511
T8 46 22 0625 18 8.2 g623162
20 0625 20 8,4 0625 84
2'] 49 24 0625 21 8,5 0625 85
22 0625 22 8,6 0625 86
2'3 53 27 0625 23 9.0 0625 90
24 0625 24 9,1 125 81 0625 91
25 57 30 0625 25 9.2 062392 5
2,6 0625 26 2,5 0625 95
27 0625 27 9.6 0625 96
28 0625 28 2.8 0625 98
2'9 61 33 0625 29 9.9 0625 99
30 0625 30 10,0 133 87 0625 100
3, 0625 31 10,] 0625 101
: 10,2 0625 102
3,2 0625 32
325 65 36 0625 325 10,5 0625 105
. 10 11,0 0625110
3,3 0625 33
34 0625 34 11,2 142 94 0625 112
35 0625 35 11,5 0625115
3,6 70 39 0625 36 12,0 0625 120
: 12,2 0625 122
3,7 0625 37 151 101
3,8 0625 38 12,5 0625 125
39 0625 39 13,0 0625 130
4,0 75 43 0625 40 13,5 160 108 LEPL ek
4,1 0625 41 14,0 0625 140 | 1
42 0625 42 14,5 160 14 0625 145
4,3 0625 43 15,0 0625 150
4.4 0625 44 15,5 178 120 0625 155
45 80 47 0625 45 16,0 0625 160
46 0625 46 16,5 184 195 0625 165
47 0625 47 17,0 0625 170
4,8 0625 48 17,5 191 130 0625 175
4.9 0625 49 18,0 0625 180
50 6 5 0625 50 20,0 205 140 0625 200
5,1 0625 51
5,2 0625 52
5,3 0625 53
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19-dielna sada vrtakov HSS
DIN 338 typ RN Sada vrtakov HSS DIN 338 Sada vrtakov v Sysko kufriku

vo vlozke ORSY, 155-dielna HSS DIN 338, 170-dielna

Obsah: 19 vrtdkov od priemeru 1,0 mm do
10,0 mm + prakticky umelohmotny box s
priehladnym vrchndkom.

Obj.¢. 0625 01 Obj.c. 5964 062 505 Obj.£. 5964 062 501

Sada spirdalovych vrtakov HSS, DIN 338, typ Sada spirdalovych vrtakov HSS, DIN 338, typ
RN, 118°, 25 ks RN, 118°,19ks

K dispozicii v systémovej kazete ORSY®. Obsah sady: @ 1 mm; 1,5 K dispozicii v systémovej kazete ORSY®. Obsah sady: & 1 mm;
mm; 2 mm; 2,5 mm; 3 mm; 3,5 mm; 4 mm; 4, mm; 5,0 mm; 5,5 mm; 6 1,5 mm; 2 mm; 2,5 mm; 3 mm; 3,5 mm; 4 mm; 4, mm; 5,0 mm;
mm; 6,5mm; 7mm; 7,5 mm; 8 mm; 8,5 mm; 9 mm; 9,5 mm; 10 mm; 55 mm; 6mm; 6,5 mm; 7 mm; 7,5 mm; 8 mm;

10,5 mm; 11 mm; 11,5 mm; 12 mm; 12.5 mm; 13 mm 8,5 mm; 9 mm; 9,5 mm; 10 mm.

Obj.¢. 0625 000 025 Obij.c. 0625 000 019
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Spiralovy vrtak HSS DIN 1869 R1, typ RN

Mimoriadne dlhy vrték na hlboké otvory v oceli s pevnostou do 850
MPaq, do liatiny, ako aj do kompozitnych materidlov (napr. plastové
profily s ocelovym jadrom). Velmi dobré prilnavost chladiacich a
mazacich kvapalin, ako aj zniZend tendencia tvorenia ndrastkov
vdaka povrchovej Uprave vaporizovanim.
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Spirdlovy vrtak HSS DIN 1869 R2 Typ RN

Mimoriadne dlhy vrték na hlboké otvory v oceli s pevnostou do 850
MPaq, do liatiny, ako aj do kompozitnych materidlov (napr. plastové
profily s ocelovym jadrom). Velmi dobré prilnavost chladiacich a
mazacich kvapalin, ako aj zniZend tendencia tvorenia ndarastkov
vdaka povrchovej Gprave vaporizovanim.

Materidly uréené na spracovanie Ocel, liatina Materidly uréené na spracovanie Ocel, liatina
Kvalita Wirth-Standard Kvalita Wirth-Standard
Standard / hibka vétania DIN 1869 / 20xD Standard / hibka vitania DIN 1869 / 25xD
Povrch Vaporizované Povrch Vaporizované
Rezny materidl HSS Rezny material HSS
Vrcholovy uhol 118° "
Zivotnost 0000 Yrcholovy uhol 118°
Rychlost vitania 0000 Zivotmost ®e00
Kvalita otvoru 0000 Rychlost vitania ®000
Univerzalnost @000 Kvalita otvoru @000
Spravanie pri vitani 0000 Univerzalnost ©000
Tvar stopky Valcovy Spravanie pri vitani [ XY Yo
Samocentrujice Ano Tvar stopky Valcovy

- - Samocentrujiuce Ano
Priemer(®) |Dlika |Prac.dlzka |Obj.c. Bal./ks
2 mm 125 mm |85 mm 0625 400200 |3 - " = —
25 mm 140 mm 195 mm 0625 400 250 | 3 Priemer(@) |Dlzka |Prac.dlzka|Obj.é. Bal./ks
3 mm 150 mm_ |1 100 mm 0625 400 300 |3 4 mm 220 mm | 150 mm 0625 500 400 |3
3,3 mm 155 mm | 105 mm 0625 400 330 |3 5 mm 245mm [170mm __ |0625 500 500 | 3
3,5 mm 165 mm | 115 mm 0625 400 350 |3 6 mm 260 mm | 180 mm 0625 500600 |3
A mm 175 mm | 120 mm 0625 400 400 |3 6.5 mm 275 mm | 190 mm 0625 500 650 |3
4,2 mm 175mm | 120 mm 0625 400 420 |3 7 mm 290 mm | 200 mm 0625 500700 3
4,5 mm 220 mm | 150 mm 0625 400450 |3 8 mm 305 mm 210 mm 0625 500800 |3
4,8 mm 220 mm | 150 mm 0625400480 |3 9 mm 320 mm |220 mm 0625 500900 |3
4,9 mm 195 mm | 135 mm 0625 400490 |3 10 mm 340 mm |235 mm 0625 501 000 |3
S mm 195mm | 135 mm 0625 400500 |3 11 mm 365 mm | 200 mm 0625 501 100 |1
5,5 mm 220 mm_| 150 mm 0625400550 |3 12 mm 375 mm | 260 mm 0625 501 200 | 1
5,8 mm 205 mm_| 140 mm LEEREISEN S 13 mm 375mm [260mm | 0625 501 300 | 1
6 mm 205 mm | 140 mm 0625 400 600 |3
6,2 mm 215mm | 150 mm 0625 400620 (3
6,5 mm 220 mm | 150 mm 0625 400 650 (3
6.8 mm 225 mm | 155 mm 0625 400 680 |3
7 mm 225 mm | 155 mm 0625 400700 |3
7,5 mm 220 mm [ 150 mm 0625 400750 |3
8 mm 240 mm | 165 mm 0625 400800 |3
8,5 mm 240 mm | 165 mm 0625 400850 |3
9 mm 250 mm | 175 mm 0625 400900 |3
9.5 mm 250 mm | 175 mm 0625 400950 |3
10 mm 265 mm | 185 mm 0625 401 000 |3
10,5 mm 265 mm | 185 mm 0625 401 050 |1
11 mm 280 mm | 195 mm 0625401 100 |1
11,5 mm 280 mm | 195 mm 0625401 150 |1
12 mm 295 mm | 205 mm 0625 401 200 |1
12,5 mm 295 mm | 205 mm 0625 401 250 |1
13 mm 295 mm [205 mm 0625 401 300 |1
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Spirdlovy vrtak HSS DIN 1869 R1, typ RN

Mimoriadne dlhy vrtdk na hlboké otvory v oceli s pevnostfou do

850 MPq, do liatiny, ako aj do kompozitnych materidlov (napr.

plastové profily s ocelovym jadrom). Velmi dobrd prilnavost

chladiacich a mazacich kvapalin, ako aj znizend tendencia

tvorenia ndrastkov vd'aka povrchovej Gprave vaporizovanim.

Materidly uréené na spracovanie Ocel, liatina

Kvalita Wiirth-Standard
Standard / hibka vitania DIN 1869 / 30xD
Tvar stopky Valcovy

Povrch Vaporizované
Rezny material HSS

Vrcholovy uhol 118°

Zivotnost 0000

Rychlost vitania ®000

Kvalita otvoru ©000
Univerzalnost ©000

Spravanie pri vitani [ 1] Yo}
Samocentrujice Ano

Priemer(Q) |Dizka |Prac.dizka |Obj.. Bal./ks
4 mm 280 mm | 190 mm 0625 600 400 | 3
5 mm 315 mm |210 mm 0625 600 500 | 3
6 mm 330 mm | 225 mm 0625 600 600 | 3
6,5 mm 350 mm |235 mm 0625 600 650 |3
7 mm 370 mm | 250 mm 0625 600 700 | 3
8 mm 390 mm | 265 mm 0625 600 800 |3
9 mm 410 mm | 280 mm 0625 600 900 | 3
10 mm 430 mm | 295 mm 0625 601 000 |3
11 mm 430 mm |310 mm 0625 601 100 | 1
12 mm 480 mm 330 mm 0625 601 200 | 1
13 mm 480 mm | 330 mm 0625 601 300 | 1
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Spiralové vrtaky HSS DIN

338, typ RN

N\
ZERRe

Vybrusované vrtaky s vrcholovym
uvhlom hrotu 130°na presné vitanie
do oceli pevnosti 850MPq, i do
liatiny. Sila potrebné na posuv je o
20% nizsia v porovnani s beznymi

vrtakmi, €¢o umoznuje rychlejsie

vitanie a Gsporu energie.

Vel'mi presné vrtanie
Pevné 3pirdlové vrtdky v kratkom prevedeni

na vftanie velmi presnych dier s povrchom

Z nizkou drsnosfou.

Samovystred ovacie
Krizovy podbrus zabezpeduje na oblych

materidloch samovystredenie, nie je

potrebné jamkovanie.

Obj.c.

Bal./ks

0624 000 050

0,5 mm

0624 000 060

0,6 mm

0624 000 070

0,7 mm

0624 000 080

0,8 mm

0624 000 090

0,9 mm

0624 000 100

1,0 mm

0624 000 110

1,1 mm

0624 000 120

1,2 mm

0624 000 130

1,3 mm

0624 000 140

1,4 mm

0624 000 150

1,5 mm

0624 000 160

1,6 mm

Sada spiralovych
vriakov 91 ks

@ 1-20mm

Obj.&. 0624 000 003

8  VRTAKY DO KOVU

Obj.c. Bal./ks Obj.c. Bal./ks Obj.c. Bal./ks
0624 000 170 | 1,7 mm 0624 000 600 | 6,0 mm 0624 001 050 | 10,5 mm
0624 000 180 | 1,8 mm 0624 000 610 | 6,1 mm 0624 001 060 | 10,6 mm
0624 000 190 | 1,9 mm 0624 000 620 | 4,2 mm 0624 001 070 | 10,7 mm
0624 000 200 | 2,0 mm 0624 000 630 | 6,3 mm 0624 001 080 | 10,8 mm
0624 000 205 | 2,05 mm 0624 000 640 | 6,4 mm 0624 001 090 | 10,9 mm
0624 000 210 | 2,1 mm 0624 000 650 | 6,5 mm 0624 001 100 | 11,0 mm
0624 000 220 | 2,2 mm 0624 000 660 | 6,6 mm 0624 001 110 | 11,1 mm
0624 000 230 | 2,3 mm 0624 000 670 | 6,7 mm 0624 001 130 | 11,3 mm
0624 000 240 | 2,4 mm 0624 000 680 | 6,8 mm 0624 001 140 | 11,4 mm
0624 000 250 | 2,5 mm 0624 000 690 | 6,9 mm 0624 001 150 | 11,5 mm
0624 000 260 | 2,6 mm 0624 000 700 | 7,0 mm 0624 001 160 | 11,6 mm
0624 000 270 | 2,7 mm 0624 000710 | 7,1 mm 0624 001 170 | 11,7 mm
0624 000 280 | 2,8 mm 0624 000 720 | 7,2 mm 0624 001 190 | 11,9 mm
0624 000 290 | 2,9 mm 0624 000 730 | 7,3 mm 0624 001 200 | 12,0 mm
0624 000 300 | 3,0 mm 0624 000 740 | 7,4 mm 0624 001 210 | 12,1 mm
0624 000 310 | 3,1 mm 0624 000 750 | 7,5 mm 0624 001 230 | 12,3 mm
0624 000 320 | 3,2 mm 0624 000 760 | 7,6 mm 0624 001 240 | 12,4 mm
0624 000 330 | 3,3 mm 0624 000770 | 7,7 mm 0624 001 250 | 12,5 mm
0624 000 340 | 3,4 mm 0624 000 780 | 7,8 mm 0624 001 260 | 12,6 mm
0624 000 350 | 3,5 mm 0624 000 790 | 7,9 mm 0624 001 270 | 12,7 mm
0624 000 360 | 3,6 mm 0624 000 800 | 8,0 mm 0624 001 280 | 12,8 mm
0624 000 370 | 3,7 mm 0624 000 810 | 8,1 mm 0624 001 290 | 12,9 mm
0624 000 380 | 3,8 mm 0624 000 820 | 8,2 mm 0624 001 300 | 13,0 mm
0624 000 390 | 3,9 mm 0624 000 830 | 8,3 mm 0624 001 310 | 13,1 mm
0624 000 400 | 4,0 mm 0624 000 840 | 8,4 mm 0624 001 350 | 13,5 mm
0624 000410 | 4,1 mm 0624 000 850 | 8,5 mm 0624 001 400 | 14,0 mm
0624 000 420 | 4,2 mm 0624 000 860 | 8,6 mm 0624 001 420 | 14,2 mm
0624 000430 | 4,3 mm 0624 000 870 | 8,7 mm 0624 001 450 | 14,5 mm
0624 000 440 | 4,4 mm 0624 000 880 | 8,8 mm 0624 001 500 | 15,0 mm
0624 000 450 | 4,5 mm 0624 000 890 | 8,9 mm 0624 001 550 | 15,5 mm
0624 000 460 | 4,6 mm 0624 000 900 | 9,0 mm 0624 001 580 | 15,8 mm
0624 000 470 | 4,7 mm 0624 000910 | 9,1 mm 0624 001 600 | 16,0 mm
0624 000 480 | 4,8 mm 0624 000 920 | 9,2 mm 0624 001 650 | 16,5 mm
0624 000 490 | 4,9 mm 0624 000 930 | 9,3 mm 0624 001 680 | 16,8 mm
0624 000 500 | 5,0 mm 0624 000 940 | 9,4 mm 0624 001 700 | 17,0 mm
0624 000 510 | 5,1 mm 0624 000950 | 9,5 mm 0624 001 750 (17,5 mm
0624 000 520 | 5,2 mm 0624 000 960 | 9,6 mm 0624 001 780 | 17,8 mm
0624 000 530 | 5,3 mm 0624 000 970 | 9,7 mm 0624 001 800 | 18,0 mm
0624 000 540 | 5,4 mm 0624 000 980 | 9,8 mm 0624 001 850 | 18,5 mm
0624 000 550 | 5,5 mm 0624 000 990 | 9,9 mm 0624 001 880 | 18,8 mm
0624 000 560 | 5,6 mm 0624 001 000 | 10,0 mm 0624 001 900 | 19,0 mm
0624 000 570 | 5,7 mm 0624 001 010 | 10,1 mm 0624 001 950 | 19,5 mm
0624 000 580 | 5,8 mm 0624 001 020 | 10,2 mm 0624 002 000 | 20,0 mm
0624 000 590 | 5,9 mm 0624 001 030 | 10,3 mm

Sada spiralovych vrtakov HSS,

19 ks a 25 ks

Precizne ocelové vrtdky na rézne vieobecné
aplikécie vitania do ocele s pevnostou az do

850 N/mm? a liatiny.

@ 1-10mm

Obj.é. 0624 000 019

@ 1-13mm
Obj.€.0624 000 025
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Materidly uréené na spracovanie Ocel, liatina
Kvalita ZEBRA-Premium
m Standard / hibka vitania DIN 338 / 5xD
Tvar stopky Valcovy
Povrch Vaporizované
_I - - '.T Rezny materidl HSS
s = _I\ I h Vrcholovy uhol 130 °
—_— il - M
000 eee0 0000 eeeO Zivotnost eee0
Rychlost vitania e0e0
< Kvalita otvoru (XYY
Spirélovy vrtak HSS DIN 340 TYP RN Univerzélnost 0000
Dlhy vrtdk na presné vitanie do ocele pre Siroké pouzitie v oceliach Sprévanie pri vitani oeeo
s pevnostou do 850MPa a v liatindch. Sila potrebné na posuv je o Samocentrujéce Ano
20 % nizdia v porovnani s beznymi vrtdkmi. Rychlej$i postup prace
a vaé&sia Uspora energie. Optimalizované prie¢ne ostrie. Presné
navftanie bez centrovania dokonca aj na zaoblenych povrchoch
Optimalizovany krizovy vybrus Idedlny na vitanie otvorov pod
z&vity. Velmi presne nabrisenie hrotu pre presné vitanie.
(7] Celkova Pracovna Obij.<. Bal./ks (%] Celkova Pracovna Obij.<. Bal./ks
mm | dizka dizka mm | dlzka dizka
mm mm mm mm
1,0 56 33 0624200100 |10 4,6 126 82 0624200460 |10
1,1 60 37 0624200110 |10 4,7 126 82 0624200470 |10
1,2 65 41 0624200120 |10 4,8 132 87 0624200480 |10
1,3 65 41 0624200130 |10 4,9 132 87 0624200490 |10
1.4 70 45 0624200140 |10 5,0 132 87 0624 200500 |10
1,5 70 45 0624200150 |10 5,1 132 87 0624200510 |10
1,6 76 50 0624200160 |10 5,2 132 87 0624200520 |10
1,7 76 50 0624200170 |10 5,3 132 87 0624200530 |10
1,8 80 53 0624200180 |10 54 139 91 0624200540 |10
1,9 80 53 0624200190 |10 55 139 91 0624 200550 |10
2mm |85 56 0624200200 |10 5,6 139 91 0624200560 |10
2,1 85 56 0624 200210 |10 57 139 91 0624200570 |10
2,2 90 59 0624200220 |10 5,8 139 91 0624200580 |10
2,3 90 59 0624200230 |10 6,0 139 91 0624 200600 |10
2,4 95 62 0624200240 |10 6,2 148 97 0624200620 |10
2,5 95 62 0624200250 |10 6,5 148 97 0624200650 |10
2,6 95 62 0624200260 |10 6,8 156 102 0624200680 |10
2,7 100 66 0624200270 |10 7,0 156 102 0624200700 |10
2,8 100 66 0624200280 |10 7,5 156 102 0624200750 |10
2,9 100 66 0624200290 |10 8,0 165 109 0624200800 |10
3mm | 100 66 0624200300 |10 8,5 165 109 0624 200 850 5
3,1 85 69 0624200310 |10 9,0 175 115 0624 200 900 5
3.2 85 69 0624200320 |10 9,5 175 115 0624 200 950 5
3.3 90 69 0624200330 |10 10,0 |184 121 0624 201 000 5
3.4 Q0 73 0624200340 |10 10,2 |184 121 0624 201 020 5
3,5 95 73 0624200350 |10 10,5 |184 121 0624 201 050 1
3,6 95 73 0624200360 |10 11,0 |195 128 0624 201 100 1
3.7 95 73 0624200370 |10 11,5 |195 128 0624 201 150 1
3,8 100 78 0624200380 |10 12,0 |205 134 0624 201 200 1
3,9 100 78 0624200390 |10 12,5 |205 134 0624 201 250 1
4,0 100 78 0624200400 |10 13,0 |205 134 0624 201 300 1
4,1 100 78 0624200410 |10
4,2 119 78 0624200420 |10
4,3 126 82 0624200430 |10
4,4 126 82 0624200440 |10
4,5 126 82 0624200450 |10
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Spiralové vriaky 0624 700 ...

o Celkové | Pracovna dizka |Obij.é. Bal./
mm dizka mm ks
mm
SEaleE o o o 0624700510 | 10
3,2 mm 49 mm 18 mm 0624700320 |10
N 3,3 mm 49 mm 18 mm 0624700330 |10
A
-\! - 1 "% ) 34mm  |52mm |20 mm 0624700340 |10
— — 3,5 mm 52 mm 20 mm 0624700350 |10
€000 0000 0000 3,6 mm 52 mm 20 mm 0624700360 |10
3,7 mm 52 mm 20 mm 0624700370 |10
Vel'mi kratky vrtak HSS DIN 1869 R1, typ RN 38mm  59mm |22 mm 0624700380 |10
3,9 mm 55 mm 22 mm 0624700390 |10
Velmi krdtky presny vrtak do ocele pre Siroko univerzdlne aplikécie Amm 55 mm 22 mm 0624 700400 | 10
v oceli az do pevnosti 850 MPa a v liatine. O 20 % niZ3ia sila na 41 mm 55 mm 22 mm 0624 700410 |10
posuv v porovnani s beznymi vrtakmi a rychlej$i postup préce s 42 mm 55 mm 22 mm 0624 700420 | 10
men3ou ndmahou. Presné bodové navftanie bez centrovania aj na 4.3 mm 58 mm 24 mm 0624 700430 |10
zaoblenych povrchoch. 44mm  |58mm | 24mm 0624700440 |10
4,5 mm 58 mm 24 mm 0624700450 |10
— S " - 4,6 mm 58 mm 24 mm 0624700460 |10
Materialy uréené na spracovanie Ocel, liatina
4,7 mm 58 mm 24 mm 0624700470 |10
Kvalita ZEBRA-Premium
= : N 4,8 mm 62 mm 26 mm 0624700480 |10
Standard / hlbka vitania DIN 1897 / 3xD
4,9 mm 62 mm 26 mm 0624700490 |10
Tvar stopky Valcovy
5 mm 62 mm 26 mm 0624 700500 |10
Povrch Vaporizované
; 5,1 mm 62 mm 26 mm 0624700510 |10
Rezny materidl HSS
5,2 mm 62 mm 26 mm 0624 700520 |10
Vrcholovy uhol 130 °
<. 5,3 mm 62 mm 26 mm 0624700530 |10
Zivotnost 0000
" . 5,4 mm 66 mm 28 mm 0624700540 |10
Rychlost vitania e000
5,5 mm 66 mm 28 mm 0624 700550 |10
Kvalita otvoru (YY)
5,6 mm 66 mm 28 mm 0624 700560 |10
Univerzalnost 0000
5,7 mm 66 mm 28 mm 0624 700570 |10
Spravanie pri vitani 0000
- - 5,8 mm 66 mm 28 mm 0624700580 |10
Samocentrujiuce Ano
5,9 mm 66 mm 28 mm 0624700590 |10
3 6 66 28 0624 700600 |10
o Celkové |Pracovna dizka | Obj.é. Bal./ il il o
mm dizka mm ks 6,5 mm 70 mm 31 mm 0624700650 |10
mm 6,8 mm 74 mm 34 mm 0624700680 |10
1 mm 26 mm 6 mm 0624700100 |10 7 mm 74 mm 34 mm 0624700700 |10
1,1 mm 28 mm 7 mm 0624700110 |10 7,5 mm 74 mm 34 mm 0624700750 |10
1,2 mm 30 mm 8 mm 0624700120 |10 8 mm 79 mm 37 mm 0624700800 |10
1,3 mm 30 mm 8 mm 0624700130 |10 8,5 mm 79 mm 37 mm 0624700850 |5
1,4 mm 32 mm 9 mm 0624700140 |10 9 mm 84 mm 40 mm 0624700900 |5
1,5 mm 32 mm 9 mm 0624700150 |10 9,5 mm 84 mm 40 mm 0624700950 |5
1,6 mm 34 mm 10 mm 0624700160 |10 10 mm 89 mm 43 mm 0624 701 000 |5
1,7 mm 34 mm 10 mm 0624700170 |10 10,2 mm 89 mm 43 mm 0624701 020 |5
1,8 mm 36 mm 11 mm 0624700180 |10 10,5 mm 89 mm 43 mm 0624701 050 |1
1,9 mm 36 mm 11 mm 0624700190 |10 11T mm 95 mm 47 mm 0624701 100 |1
2 mm 38 mm 12 mm 0624700200 |10 11,5 mm 95 mm 47 mm 0624701 150 |1
2,1 mm 38 mm 12 mm 0624700210 |10 12 mm 102 mm 51 mm 0624701 200 |1
2,2 mm 40 mm 13 mm 0624700220 |10 12,5 mm 102 mm 51 mm 0624701 250 |1
2,3 mm 40 mm 13 mm 0624700230 |10 13 mm 102 mm 51 mm 0624 701 300 |1
2,4 mm 43 mm 14 mm 0624700240 |10
2,5 mm 43 mm 14 mm 0624 700250 |10
2,6 mm 43 mm 14 mm 0624 700260 |10
2,7 mm 46 mm 16 mm 0624700270 |10
2,8 mm 46 mm 16 mm 0624700280 |10
2,9 mm 46 mm 16 mm 0624700290 |10
3 mm 46 mm 16 mm 0624 700300 |10
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Spiralové vriaky 0624 11...

Priemer(®) |Dizka |Prac.dizka Obj.c. Bal./ks

1 mm 34 mm 12 mm 0624 110100 |10

1,5 mm 40 mm 18 mm 0624 110150 |10

2 mm 49 mm 24 mm 0624 110200 |10

2,5 mm 57 mm 30 mm 0624 110250 |10

-I - - g 3 mm 61 mm 33 mm 0624 110300 |10

\ﬂa —lx 1 ! 3,3 mm 65mm |36 mm 0624110330 |10

0000 ..: 0000 0000 3,5 mm 70 mm 39 mm 0624 110350 |10

4 mm 75 mm 43 mm 0624 110400 |10

4,2 mm 75 mm 43 mm 0624 110420 |10

Vriak na hlinik, nezelezné kovy a plasty 4.5 mm 80mm | 47 mm 0624 110450 | 10

HSS DIN 338, typ RW 5 mm 86mm |52 mm 0624 110500 |10

Profesiondlny vrték na hlinik pre presné vitanie v mékkych 5,5 mm 93mm__ |57 mm DSSANOISI08 10

materidloch s tvorbou dlhej triesky s pevnosfou do 600 MPa 6 mm 93 mm__ |57 mm 0624110600 |10

(napriklad hlinik a zliatiny hlinika < 10 % Si, zinok, med, 65 mm 101 mm_ |63 mm 0624110650 |10

duroplasty). K dispozicii aj v systémovej kazete ORSY ©. 68 mm 109 mm_ |69 mm 0624 110 680 | 10

Presné vitanie. Samocentrujici. DIhg Zivotnost. 7 mm 109mm_| 69 mm 0624110700 | 10

7,5 mm 109 mm | 69 mm 0624 110750 |10

8 mm 117 mm |75 mm 0624 110800 |10
Materidly uréené na spracovanie Farebny kov 8,5 mm 117 mm |75 mm 0624110850 |5
Kvalita ZEBRA-Premium 9 mm 125mm |81 mm 0624 110900 |5
Standard / hibka vitania DIN 338 / 5xD 9,5 mm 125mm |81 mm 0624 110950 |5
Tvar stopky Valcovy 10 mm 133 mm |87 mm 0624 111 000 |5
Povrch Leskly 10,2 mm 133 mm |87 mm 0624 111 020 |5
Rezny materidl HSS 10,5 mm 133 mm |87 mm 0624 111 050 |1
Vrcholovy uhol 130 ° 11 mm 142 mm |94 mm 0624 111 100 |1
Zivotnosf (XYY} 11,5 mm 142 mm |94 mm 0624 111 150 |1
Rychlost vitania (XY T 12 mm 151 mm | 101 mm 0624 111 200 |1
Kvalita otvoru (Y Y1) 12,5 mm 151 mm 101 mm 0624 111 250 |1
Univerzalnost @000 13 mm 15T mm | 101 mm 0624 111 300 |1

Spravanie pri vitani (XYY
Samocentrujice Ano

Suprava spiralovych vrtakov na hlinik HSS
DIN 338, typ RW, 25 ks

@ 1-13mm

Obj.¢. 0624 110 025

VRTAKY DO KOVU
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® PRVY SPIRALOVY
ZEBRA prte
SMART STEP . sostupiioviTou
SPIRALOVY VRTAK

GEOMETRIOU HROTU ~

! {'\L‘r

& S novym SMART STEP vrtakom vyvitate v porovnani
. s beznymi vrtdkmi presné, kruhové otvory.
Idedlny pre vitanie nitov a plechov.

ZEBRA
QUALITY

POD UHLOM
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JEDNODUCHE,
POHODLNE, PRESNE
OPTIMALNY — -
PRE PRIECHODNE

DIERY ,
_ EXKI.II}IVNE
Hrot vriaka Vo WURTE!

« ¢ Vysoko presné, kruhové priechodné otvory
b, * Presné vftanie bez ubiehania vrtéku
* Velmiirychle vitanie

—

3-hranna stopka -

* Zabrafivje pretoeniu v skluéovadle ==

. l’z_;ho né vitanie bez némahy * Optimdlny prenos sily

- e Chrani skl'u¢ovadlo pred poskodenim
| § A e
o3 Y -
.

) ZEBRA®
- SMART STEP

Vita 'ahko a presne do ocele, liatiny, hlinika, nezeleznych kovov, plastov
(vrétane akrylového skla, preglejok, lamindtovych dosiek), tvrdého a mékkého dreva.




Spirdlové vrtaky SMART STEP HSS 0624 93 ...

SELECTED FOR

N
e

nnnnnnnnn

RECYCLAT
PACKAGING —
To0% REcrau &

cradletocradle

™

P

Spirdlovy vrtak HSS DIN 338 SMART STEP
Vysokovykonny vrtdk s jedine¢nou SMART STEP-technolégiou (od

@ 2,5 mm) pre vftanie v ruénych aj v stojanovych vftakach pre

velmi presné otvory pre ocele do 1.000 N/mm?, hliniku, plastov,

nezeleznych kovov, tvrdého a mékkého dreva. Prvy $pirdlovy vrtdk

umozZiiujici presné ruéne vedené vitanie az do priemeru 20 mm

bez predchddzajiceho predvitanial

Vhodné pre nggli/?r’oéfg skrutkovag, stoja-
Na opracovanie materialov En)gfl[%“gftic% éngri:\llzzné kovy,
Kvalita ZEBRA-Premium
Norma/hibka vitania DIN 338/5xD
Povrchova uprava Viacndsobne zuslachtend
Rezny material HSS

Typ SMART STEP

Zivotnost 0000

Rychlost vitania (TY Y}

Kvalita otvoru (LT 1

Univerzalnost 0000

Spravanie pri vitani (XY 1)
Samocentrujuce dno

Vhodné pre pevnost v fahu do | 1000 N/mm?

@ mm |Diika(L1) |Stopka |Obj.é&. Bal./ks
1 mm 34 mm valcové 0624930100 |10
1,5 mm 40 mm valcové 0624930150 |10
1,8 mm 46 mm valcovd 0624930180 |10
2 mm 49 mm valcovd 0624930200 |10
2,2 mm 53 mm valcovd 0624930220 |10
2,3 mm 53 mm valcové 0624930230 |10
2,5 mm 57 mm valcovd 0624930250 |10
2,7 mm 61 mm valcovd 0624930270 |10
2,8 mm 61 mm valcovd 0624930280 |10
3mm 61 mm valcovd 0624930300 |10
3,1 mm 65 mm valcovd 0624930310 |10
3,2 mm 65 mm valcovd 0624930320 |10
3,3 mm 65 mm valcové 0624930330 |10
3,4 mm 70 mm valcovd 0624930340 |10
3,5 mm 70 mm valcové 0624930350 |10
3,6 mm 70 mm valcové 0624 930360 |10
3,7 mm 70 mm valcovd 0624930370 |10
4 mm 75 mm 3-hrannéd | 0624 930400 |10
4,1 mm 75 mm 3-hrannd | 0624 930410 |10
4,2 mm 75 mm 3-hrannd | 0624930420 |10

14 VRTAKY DO KOVU

@ mm | Diika(L1) |Stopka |Obj.é. Bal./ks
4,3 mm 80 mm 3-hrannd 0624930430 |10
4,5 mm 80 mm 3-hrannd | 0624 930450 |10
4,6 mm 80 mm 3-hrannéd | 0624 930460 |10
4,8 mm 86 mm 3-hrannd | 0624 930480 |10
4,9 mm 86 mm 3-hrannéd | 0624 930490 |10
5 mm 86 mm 3-hrannd | 0624 930 500 |10
5,1 mm 86 mm 3-hrannd | 0624930510 |5
5,2 mm 86 mm 3-hrannd | 0624 930 520 |5
5,4 mm 93 mm 3-hrannd | 0624 930 540 |5
55mm |93 mm 3-hrannéd | 0624 930 550 |5
5,6 mm 93 mm 3-hrannd | 0624 930 560 |5
5,7 mm 93 mm 3-hrannd | 0624 930 570 |5
5,8 mm 93 mm 3-hrannd | 0624 930 580 |5
6 mm 93 mm 3-hrannd | 0624 930600 |5
6,1 mm 101 mm 3-hrannd | 0624 930610 |5
6,2 mm 101 mm 3-hranné | 0624 930 620 |5
6,4 mm 101 mm 3-hrannd | 0624 930 640 |5
6,5 mm 101 mm 3-hrannd | 0624 930 650 |5
6,8 mm 109 mm 3-hrannd | 0624 930 680 |5
7 mm 109 mm 3-hrannd | 0624930700 |5
7,1 mm 109 mm 3-hrannd {0624 930710 |5
7,3 mm 109 mm 3-hrannd | 0624930730 |5
7.4 mm 109 mm 3-hrannd | 0624930740 |5
7.5 mm 109 mm 3-hrannd | 0624 930750 |5
8 mm 117 mm 3-hrannéd | 0624 930 800 |5
8,1 mm 117 mm 3-hrannd | 0624 930810 |1
8,3 mm 117 mm 3-hrannd | 0624 930830 |1
8,5 mm 117 mm 3-hrannéd | 0624 930 850 |1
9 mm 125 mm 3-hrannéd | 0624 930900 |1
9,1 mm 125 mm 3-hrannd | 0624 930910 |1
92 mm 125 mm 3-hrannd | 0624 930920 |1
9,3 mm 125 mm 3-hrannd | 0624 930930 |1
9,4 mm 125 mm 3-hrannd | 0624 930940 |1
9,5 mm 125 mm 3-hrannd | 0624 930 950 |1
9,9 mm 125 mm 3-hrannd | 0624 930990 |1
10 mm 133 mm 3-hrannéd | 0624 931 000 |1
10,1 mm | 133 mm 3-hrannd | 0624 931010 |1
10,2 mm | 133 mm 3-hrannd | 0624 931020 |1
10,5 mm | 133 mm 3-hrannd | 0624 931 050 |1
1T mm 142 mm 3-hrannd | 0624 931 100 |1
11,2mm | 142 mm 3-hrannd {0624 931 120 |1
11,5mm | 142 mm 3-hrannd | 0624 931 150 |1
12 mm 151 mm 3-hrannd | 0624 931 200 |1
12,5 mm | 151 mm 3-hrannd | 0624 931 250 |1
13 mm 151 mm 3-hrannd | 0624 931 300 |1
13,Tmm | 151 mm 3-hrannd | 0624 931 310 |1
13,5 mm | 160 mm 3-hrannd | 0624 931 350 |1
14 mm 160 mm 3-hrannéd | 0624 931 400 |1
14,2 mm | 169 mm 3-hrannd | 0624 931420 |1
14,5 mm | 169 mm 3-hrannd | 0624 931450 |1
15 mm 169 mm 3-hrannd | 0624 931 500 |1
15,5mm | 178 mm 3-hrannd | 0624 931 550 |1
16 mm 178 mm 3-hrannd | 0624 931 600 |1
16,2 mm | 184 mm 3-hrannd | 0624 931 620 |1
17 mm 184 mm 3-hrannéd | 0624 931 700 |1
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Spiralové vriaky SMART STEP HSS 0624 95 ... w WURTH

@mm |Diika(L1) |Stopka |Obj.é&. Bal./ks @mm |Diika (L1) |Stopka |Obij.é&. Bal./ks
175 mm | 191 mm 3-hrannd | 0624 931 750 |1 22 mm 221 mm 3-hrannd | 0624 932200 |1

18 mm 191 mm 3-hrannd | 0624 931 800 |1 24 mm 236 mm 3-hrannd | 0624 932400 |1

18,5 mm | 198 mm 3-hrannd | 0624 931 850 |1 25 mm 236 mm 3-hrannd | 0624 932 500 |1

19 mm 198 mm 3-hrannéd | 0624 931900 |1 26 mm 253 mm 3-hrannd | 0624 932 600 |1

195 mm | 205 mm 3-hrannd | 0624 931950 |1 26,5mm |253 mm 3-hrannd | 0624 932 650 |1

20 mm 205 mm 3-hrannéd {0624 932000 |1

21 mm 213 mm 3-hrannd {0624 932 100 |1

e ™ 3
o N B 11
Beon 5055 woxcrams YY) Yy (XY 1}

Spiralovy vrtak HSS DIN 1869 R2 6 mm 260 mm 0624 950 600 |3
SMART STEP 6,2 mm 275 mm 0624 950620 |3

6,3 mm 275 mm 0624 950 630 |3
Mimoriadne dlhy vrtdk pre hlboké otvory s jedineénou technolégiou 6,5 mm 275 mm 0624950 650 |3
SMART STEP pre vysoko presné ruéné vitanie okrohlych otvorov 6,7 mm 275 mm 0624 950 670 |3
v mékkom a tvrdom dreve, kompozitnych materidloch, oceli 6,8 mm 200 mm 0624 950 680 |3
do 1 000 N/mm?, liatine, hliniku, plaste, medi, mosadze a bronzu. 6.9 mm 290 mm 0624 950 690 |3
Prvy mimoriadne dlhy $pirdlovy vrtdk so stupfiovitou geometriou 7 om 200 mm 0624 950 700 | 3
hrotu vrtéka. Presné kruhové otvory bez strediaceho jamkdra. 75 mm 200 mm 0624 950 750 |3
AZ 0 100% rychlejsie ako bezné mimoriadne dlhé vrtaky HSS. 8 mm 305 mm 0624 950 800 | 3

8,5 mm 305 mm 0624 950 850 |3
Priemer d1 (9) | Dizka (L1) Obj. é. Bal./ks 9 mm 320 mm 0624 950900 |3
3 mm 190 mm 0624 950300 |3 9,5 mm 320 mm 0624 950950 |3
3,3 mm 200 mm 0624 950 330 |3 10 mm 340 mm 0624 951000 |3
4 mm 220 mm 0624 950400 |3 10,2 mm 340 mm 0624951020 |3
4,2 mm 220 mm 0624 950420 |3 10, 5 mm 340 mm 0624 951050 |1
4,5 mm 235 mm 0624 950450 |3 1T mm 365 mm 0624951100 |1
4,8 mm 245 mm 0624950480 |3 11,5 mm 365 mm 0624951 150 |1
4,9 mm 245 mm 0624950490 |3 12 mm 375 mm 0624 951200 |1
5mm 245 mm 0624 950 500 |3 12,5 mm 375 mm 0624 951 250 |1
5,5 mm 260 mm 0624 950 550 |3 13 mm 375 mm 0624 951 300 |1
5,8 mm 260 mm 0624 950 580 |3

Sada spiralovych vrtakov HSS DIN 338
SMART STEP, 19 ks, 25 ks a 29 ks

D 1-10mm

Obj.¢. 0624 930019 Obsahuje qj vrtaky pod zavit
D 1-13mm @ 1-13 mm

Obj.¢. 0624 930 025 Obj.¢. 0624 930 029

VRTAKYDOKOVU 15



Spiralové vriaky HSCo 0626 ...

Celkova Pracovna q 53
BESTSELLER HSCO s T o e
mm mm

1,0 34 12 0626 10

e in on ol o 1,5 40 18 0626 15

e 2,0 49 24 0626 20

2,5 57 30 0626 25

e — 3,0 61 33 0626 30

ca 3, 0626 31

Q cradletocradle 3,2 65 36 0626 32

TR p—— 3,3 0626 33

3,5 70 39 0626 35

Spiralovy vrtak HSCO DIN 338, typ RN Oxid 4,0 0626 40

4,1 75 43 0626 41

Presné, frézované vrtdky na vftanie do u3lachtilej (nehrdzavejice;) 42 0626 42

ocele, s uhlom hrotu 130°. Vhodny taktieZ na bezné aplikacie v 45 80 A7 0626 45

oceli s pevnosfou az do 1 200 N/mm?2 a liatine. Uhol hrotu 130°. 4,8 0626 48

Kombindcia hrotového prerezévania typu A a typu C. 4,9 0626 49

Pre hibky vitania priblizne do 5-ndsobku priemeru. 5 % kobaltu 5.0 86 52 0626 50

5,1 0626 51

5,2 0626 52

5,5 0626 55

Vhodné pre typ strojov AkL’Jmulér.orovy,skruﬂfovoé 6.0 93 57 0626 60 10

vrték, stojanovd vitacka 65 101 53 0626 65

Vhodné na materidly ;?;:zl', nehrdzavejica ocel, lie- 6,8 0626 68

7,0 109 69 0626 70

Kvalita ZEBRA-Premium 75 0626 75

Norma/hlbka vitania DIN 338 / 5xD 8,0 117 75 0626 80

Povrch Leskly 9,0 0626 90

Rezny materidl HSCo 9,5 125 8l 0626 95
Uhol hrotu 130 ° 10,00 0626 100
Vhodnosft pre el vitacky ®000 10,20 133 87 0626 102
Vhodnost pre AKU vitacky ®000 10,50 0626 105
Vhodnost pre stojanové vitacky |eeeo 11,00 142 o4 0626 110
Vhodnosf pre frézovacie centra | @000 11,50 0626 115
Zivotnost 000 12,00 0626 120
Rezna rychlost 0000 :g’gg 151 101 g:;z :i:
Kvalita otvoru e000 14',00 160 108 T L
Vestrannost eeeo 1500|169 114 0626 150
Spravanie pri vitani 0000 16,00 178 120 0626 160
Samostrediaci éno 1800  |191 130 0626 180

16 VRTAKY DO KOVU

Spirdlovy vrtak HSCo DIN 338, typ RN,

19 ks a 25 ks, Syska

< 1-10mm
Obj.¢. 0626 001 019

@ 1-13mm
Obj.c. 0626 001 025




~ °

piralové vrtaky HSCo 0626 60...

TRIPLO vrtak HSCO DIN338

Specidlny vybrusovany vrték pouzitelny predovietkym v
nehrdzavejicich oceliach, kyselinovzdornych austenitickych
oceliach, titdnovych zliatindch, v Ziaruvzdornych oceliach.
Revoluéna 3D stopka (od @ 4 mm) zabranuje
presmyknutiu v skl'uéovadle.

Rychlejsie vitanie - dIhdia Zivotnost skluéovadla. Dlhsia Zivotnost
vrtéku. Menej namdhava prdca.Je vhodny i na vysokopevnostné a
mélo hiZevnaté ocele od pevnosti v fahu 900MPa.

& mm Dizka Prac. dizka Obj.c. Bal./ks
mm mm

4,0 mm 0626 607 808
42mm |0 [43mm 0626 607 809
4,5 mm 80 mm 43 mm 0626 607 990
5,0 mm 86 mm 52 mm 0626 607 991
5,2 mm 0626 607 998
5,5 mm 0626 607 992
60mm | o™ [37mm 0626 607 993
6,5 mm 101 mm |63 mm 0626 607 994
6,8 mm 0626 607 995
7,0 mm 109 mm |69 mm 0626 607 996
7,5 mm 0626 607 997 1
8,0 mm 0626 607 999
g5mm | ™" |72mm 0626 608 000
9,0 mm 125 mm 181 mm 0626 608 001
9,5 mm 0626 608 002
10,0 mm 0626 608 003
10,2mm | 133 mm |87 mm 0626 608 004
10,5 mm 0626 608 005
11,0mm |142mm |94 mm 0626 608 006
12,0 mm 0626 608 007
12,5 mm | 151 mm 101 mm 0626 608 008
13,0 mm 0626 608 009

ww WURTH

®

c‘_m

Ti
A= 36°

ocel, Cr-Ni nehrdzavejice ocele

Materialy uréené na spracovanie (Gmikor)ugllocm“,é oce'|' FweVbn)’lV i
kov, hrubostennd ocel, konstrukénd
ocel, konvenénd ocel

Norma / hibka vitania DIN 345 / 5xD

Priemer (@) 4 mm

Dizka (1) 75 mm

Dizka upinacej drazky (12) 32 mm

Tvar stopky Valcovy

Povrch Bronz

Rezny material HSCo

TRIPLO sada, 19 ks
Obsah: @ 1,0-10,0 mm
Obj.i. 0626 611 132

TRIPLO sada, 25 ks
Obsah: @ 1,0-13,0 mm
Obj.¢. 0626 611 133

VRTAKYDOKOVU 17
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Materialy uréené na spracovanie

Ocel, liatina, nehrdz. ocel, titan

i g
=J ¥ = "l
M =] —A. 'I' W
— — -
[ X Jele] 0000 0000 0000

Kvalita ZEBRA-Premium
Standard / hibka vitania DIN 338 / 5xD
Tvar stopky Valcovy

Povrch

Vaporizované

Spirdlovy vrtak HSCO DIN 338, typ RN Oxid

Precizne vysokovykonné vrtdky na obrdbanie nehrdzavejicej ocele

(napr. V2A, V4A), Ziaruvzdornych oceli a titdnu. Vhodné aj na

vieobecné, siroké vyuzitie v oceli s pevnostou do 1 000 N/mm?

a liatine. Rychle vitanie s vynikajicim odvodom triesok. Tenké jadro

a preto vela miesta na triesku. Idedlne na presné vitanie otvorov.

Velmi presné brisenie hrotu pre presné vitanie.

Rezny material HSCo
Vrcholovy uhol 130 °
Zivotnosf [ X X Jo)
Rychlost vitania [ XY o
Kvalita otvoru (YY)
Univerzalnost 0000
Spravanie pri vitani eee00
Samocentrujiuce Ano

o Celkova |Pracovna dizka |Obij.é. Bal./ o Celkova |Pracovna dizka |Obij.é. Bal./
mm dizka mm ks mm dizka mm ks
mm mm
1 mm 34 mm 12 mm 0626000100 |10 4,4 mm 80 mm 47 mm 0626000440 |10
1,1 mm 36 mm 14 mm 0626000110 |10 4,5 mm 80 mm 47 mm 0626 000450 |10
1,2 mm 38 mm 16 mm 0626000120 |10 4,6 mm 80 mm 33 mm 0626 000460 |10
1,3 mm 38 mm 16 mm 0626000130 |10 4,7 mm 80 mm 47 mm 0626 000470 |10
1,4 mm 40 mm 18 mm 0626 000 140 |10 4,8 mm 86 mm 52 mm 0626 000480 |10
1,5 mm 40 mm 18 mm 0626 000 150 |10 4,9 mm 86 mm 52 mm 0626 000490 |10
1,6 mm 40 mm 18 mm 0626 000 160 |10 5 mm 86 mm 52 mm 0626 000 500 |10
1,7 mm 43 mm 23 mm 0626000170 |10 5,1 mm 86 mm 52 mm 0626 000510 |5
1,8 mm 46 mm 22 mm 0626 000180 |10 5,2 mm 86 mm 52 mm 0626 000520 |5
1,9 mm 46 mm 22 mm 0626 000 190 |10 5,3 mm 86 mm 52 mm 0626 000530 |5
2 mm 49 mm 24 mm 0626 000200 |10 5,4 mm 93 mm 57 mm 0626 000540 |5
2,1 mm 49 mm 24 mm 0626 000 210 |10 5,5 mm 93 mm 57 mm 0626 000 550 |5
2,2 mm 53 mm 27 mm 0626 000220 |10 5,6 mm 93 mm 57 mm 0626 000 560 |5
2,3 mm 53 mm 27 mm 0626 000 230 |10 5,7 mm 93 mm 57 mm 0626 000 570 |5
2,4 mm 57 mm 30 mm 0626 000240 |10 5,8 mm 93 mm 57 mm 0626 000580 |5
2,5 mm 57 mm 30 mm 0626 000250 |10 5,9 mm 93 mm 57 mm 0626 000590 |5
2,6 mm 57 mm 30 mm 0626 000260 |10 6 mm 93 mm 57 mm 0626 000600 |5
2,7 mm 61 mm 33 mm 0626 000270 |10 6,1 mm 101 mm 63 mm 0626 000610 |5
2,8 mm 61 mm 33 mm 0626 000280 |10 6,2 mm 101 mm 63 mm 0626 000620 |5
2,9 mm 61 mm 33 mm 0626 000290 |10 6,3 mm 101 mm 63 mm 0626 000 630 |5
3 mm 61 mm 33 mm 0626 000300 |10 6,4 mm 101 mm 63 mm 0626 000 640 |5
3,1 mm 65 mm 36 mm 0626000310 |10 6,5 mm 101 mm 63 mm 0626 000650 |5
3,2 mm 65 mm 36 mm 0626 000320 |10 6,6 mm 101 mm 63 mm 0626 000 660 |5
3,3 mm 65 mm 36 mm 0626 000330 |10 6,7 mm 101 mm 63 mm 0626 000670 |5
3,4 mm 70 mm 39 mm 0626 000340 |10 6,8 mm 109 mm 69 mm 0626 000680 |5
3,5 mm 70 mm 39 mm 0626 000350 |10 6,9 mm 109 mm 69 mm 0626 000 690 |5
3,6 mm 70 mm 39 mm 0626 000360 |10 7 mm 109 mm 69 mm 0626 000700 |5
3,7 mm 70 mm 39 mm 0626 000370 |10 7,1 mm 109 mm 69 mm 0626000710 |5
3,8 mm 75 mm 43 mm 0626 000380 |10 7,2 mm 109 mm 69 mm 0626 000720 |5
3,9 mm 75 mm 43 mm 0626 000390 |10 7,3 mm 109 mm 69 mm 0626 000730 |5
4 mm 75 mm 43 mm 0626 000400 |10 7,4 mm 109 mm 69 mm 0626 000740 |5
4,1 mm 75 mm 43 mm 0626 000410 |10 7,5 mm 109 mm | 69 mm 0626 000750 |5
4,2 mm 75 mm 43 mm 0626 000420 |10 7,6 mm 117 mm 75 mm 0626 000760 |5
4,3 mm 80 mm 47 mm 0626 000430 |10 7,7 mm 117mm |75 mm 0626 000770 |5
18  VRTAKY DO KOVU
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o Celkové |Pracovna dizka |Obij.é. Bal./ o Celkové |Pracovna dizka |Obij.é. Bal./
mm dizka mm ks mm dizka mm ks

mm mm
7,8 mm 117 mm 75 mm 0626 000780 |5 13 mm 151 mm 101 mm 0626 001 300 |1
7,9 mm 117 mm 75 mm 0626 000790 |5 13,1 mm 151 mm 101 mm 0626 001 310 |1
8 mm 117 mm 75 mm 0626 000 800 |5 13,5 mm 160 mm 108 mm 0626 001 350 |1
8,1 mm 117 mm 75 mm 0626000810 |1 14 mm 160 mm 108 mm 0626 001 400 |1
8,2 mm 117 mm 75 mm 0626 000820 |1 14,2 mm 169 mm 114 mm 0626 001 420 |1
8,3 mm 117 mm 75 mm 0626 000830 |1 14,5 mm 169 mm 114 mm 0626 001 450 |1
8,4 mm 117 mm 75 mm 0626 000840 |1 15 mm 169 mm 114 mm 0626 001 500 |1
8,5 mm 117 mm 75 mm 0626 000850 |1 15,5 mm 178 mm 120 mm 0626 001 550 |1
8,6 mm 125 mm 81 mm 0626 000860 |1 16 mm 178 mm 120 mm 0626 001 600 |1
8,7 mm 125 mm 81 mm 0626 000870 |1 16,5 mm 184 mm 125 mm 0626 001 650 |1
8,8 mm 125 mm 81 mm 0626 000880 |1 17 mm 184 mm 125 mm 0626 001 700 |1
8,9 mm 125 mm 81 mm 0626 000890 |1 17,5 mm 191 mm 130 mm 0626 001 750 |1
9 mm 125 mm 81 mm 0626 000900 |1 18 mm 191 mm 130 mm 0626 001 800 |1
9,1 mm 125 mm 81 mm 0626 000910 |1 18,5 mm 198 mm 135 mm 0626 001 850 |1
9,2 mm 125 mm 81 mm 0626 000920 |1 19 mm 198 mm 135 mm 0626 001900 |1
9,3 mm 125 mm 81 mm 0626 000930 |1 19,5 mm 205 mm 140 mm 0626 001950 |1
9,4 mm 125 mm 81 mm 0626 000940 |1 20 mm 205 mm 140 mm 0626 002000 |1
9,5 mm 125 mm 81 mm 0626 000950 |1
9,6 mm 133 mm 87 mm 0626 000960 |1
9,7 mm 133 mm 87 mm 0626 000970 |1
9,8 mm 133 mm 87 mm 0626 000980 |1
9,9 mm 133 mm 87 mm 0626 000990 |1
10 mm 133 mm 87 mm 0626 001 000 |1
10,1 mm 133 mm 87 mm 0626 001010 |1
10,2 mm 133 mm 87 mm 0626 001 020 |1
10,3 mm 133 mm 87 mm 0626 001 030 |1
10,4 mm 133 mm 87 mm 0626 001 040 |1
10,5 mm 133 mm 87 mm 0626 001 050 |1
10,6 mm 133 mm 87 mm 0626 001 060 |1
10,7 mm 142 mm 94 mm 0626 001070 |1
10,8 mm 142 mm 94 mm 0626 001 080 |1
10,9 mm 142 mm 94 mm 0626 001 090 |1
11 mm 142 mm 94 mm 0626 001 100 |1
11,1 mm 142 mm 94 mm 0626001 110 |1
11,2 mm 142 mm 94 mm 0626 001 120 |1
11,3 mm 142 mm 94 mm 0626 001 130 |1
11,4 mm 142 mm 94 mm 0626 001 140 |1
11,5 mm 142 mm 94 mm 0626 001 150 |1
11,6 mm 142 mm 94 mm 0626 001 160 |1
11,7 mm 142 mm 94 mm 0626 001 170 |1
11,8 mm 142 mm 94 mm 0626 001 180 |1
11,9 mm 151 mm 101 mm 0626 001 190 |1
12 mm 151 mm 101 mm 0626 001 200 |1
12,1 mm 151 mm 101 mm 0626 001 210 |1
122mm 151mm | 101 mm 0626001220 | Sada spirdlovych vrtadkov HSCo DIN 338, typ
12,3 mm 151 mm 101 mm 0626 001 230 |1 .
12,4 mm 151 mm 101 mm 0626 001 240 |1 RN OXIde
12,5 mm 151 mm 101 mm 0626 001 250 |1
126mm  |151mm | 101 mm 0626 001 260 | | © 1-10mm
127mm 151 mm | 101 mm 0626 001 270 |1 Obij.<. 0626 000019
12,8 mm 151 mm 101 mm 0626 001 280 |1
129mm  [151mm | 101 mm 0626 001 290 |1 @ 1-13 mm

Obj.c. 0626 000 025

VRTAKY DO KOVU
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Dlhé spiralové vrtaky HSCo 0626 ...

.
0 CERTIFIED \
RECYCLAT

German
Sustainability Award
Design 2022

PACKAGING

cradletocradle

ZEBRA
QUALITY

100% RECYCLED &
100% RECYCLABLE

Dlhé vrtaky HSCO, DIN 1869,
R1,R2 aR3 typ RN

Mimoriadne dlhy, 3pirdlovy vrték na hlboké otvory do
nehrdzavejicej ocele pre spracovanie nehrdzavejicej ocele (napr.
V2A, V4A), Ziaruvzdornych oceli a pre Sirokd $kdlu pouZiti v beznej
oceli s pevnosfou do 1 000 a v liatine. Vynikajici odvod triesok.
Presné a osovo priame vitanie vd'aka dvoijitej fazete. Priblizne o
30% dlhsia Zivotnost ako povrchy bez Gpravy.

Priemer d1 (@) |Dizka (L1) Obj. ¢. Bal./ks
4 mm 175 mm 0626 460400 |1
5 mm 195 mm 0626 460 500 |1
6 mm 205 mm 0626 460 600 |1
7 mm 225 mm 0626 460700 |1
8 mm 240 mm 0626 460 800 |1
9 mm 250 mm 0626 460900 |1
10 mm 265 mm 0626 461 000 |1
11 mm 280 mm 0626 461 100 |1
12 mm 295 mm 0626 461 200 |1
13 mm 295 mm 0626 461 300 |1
Priemer d1 (@) |Dizka (L1) |Obj. &. Bal./ks
4 mm 220 mm 0626 560400 |1
5 mm 245 mm 0626 560 500 |1
6 mm 260 mm 0626 560 600 |1
7 mm 290 mm 0626 560700 |1
8 mm 305 mm 0626 560800 |1
9 mm 320 mm 0626 560900 |1
10 mm 340 mm 0626 561 000 |1
11 mm 365 mm 0626 561 100 |1
12 mm 375 mm 0626 561 200 |1
13 mm 375 mm 0626 561 300 |1
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Vhodné pre typ stroja

Vitacky, AKU skrutkovage, frézovacie
centrd, stojanové vitacka

Na obrabanie materialu

Ocel, nehrdzavejica ocel, liatina, titén

Kvalita ZEBRA-Premium

Norm / Max. hibka vitania DIN 1869 / 30xD

Typ stopky Valcova

Povrchova Uprava Fasennitriert

Materidl nastroja HSCo

Typ RN

Uhol hrotu 130°
Samocentrovaci Ano

Priemer d1 (@) |Dizka (L1) |Obij. é. Bal./ks
4 mm 220 mm 0626 660400 |1
5 mm 245 mm 0626 660 500 |1
6 mm 260 mm 0626 660 600 |1
7 mm 290 mm 0626 660700 |1
8 mm 305 mm 0626 660800 |1
9 mm 320 mm 0626 660900 |1
10 mm 340 mm 0626 661 000 |1
11T mm 365 mm 0626 661 100 |1
12 mm 375 mm 0626 661 200 |1
13 mm 375 mm 0626 661 300 |1

Sortiment spiralovych vrtakov HSCo DIN
340, typ RN OXIDE, 25 ks

D 1-10mm
Obj.¢. 0626 200 019
< 1-13mm
Obij.c. 0626 200 004




Spiralové vriaky SMART STEP HSCo 0626 94...

ww WURTH

R ; .. ocel, liatina, nehrdzavejica ocel,
Obrabané materidly o X i
titdn,nezelezné kovy, drevo, tvrdé drevo
o — Kvalita ZEBRA-Premium
Standard / hibka vitania DIN 338 / 5xD
Povrch Oxidové povrchovd Gprava
Rezny material HSCo
SELECTED FOR . Zivotnost 0000
g& RecvaLar vt Kalibracia (LX)
= =7 e Viestrannost eooe
Spravanie pri rezani (X1 1]
Spirdlovy vrtak HSCO DIN 338 SMART STEP Tvorba triesok eoce
Samo centrujuci Ano
Vysokovykonny vrtdk s jedinecnou SMART STEP-technolégiou
(od @ 2,5 mm) pre vitanie v ruénych aj v stojanovych vitagkach . —

. . ‘s i . o Celkova Stopka Obj.c. Bal./
pre velmi presné otvory v takmer vietkych materidloch ako su: mm dizka mm ks
nehrdzavejice ocele (napr.V2A, V4A), Ziaruvzdorné ocele a fitan. 105 mm | 133 mm Trojhranné 0626 941 050 | 1
Vhodné aj pre pouzitie v beznych oceliach s pevnostou do 1.200 1 mm 142 mm Trojhranna 0626941 100 | 1
N/mm? , ako aj v liatine, neZeleznych kovoch a v tvrdom i N5mm | 142 mm Trojhrannd 0626941 150 | 1
mé&kkom dreve. Novo navrhnutd stupfiovitéd geometria hrotu vrtdka 12 mm 151 mm Trojhrannd 0626 941 200 | 1
(od priemeru 2,5 mm). Vyrazne rychlesie ako bezné 125mm | 151 mm Trojhranné 0626941250 |1
§pirc’:|ové Vrtde' 13 mm 151 mm Trojhrannd 0626 941 300 |1

o Cglkové Stopkq Obi-f- Bal./ 13,5 mm 160 mm Trojhrannd 0626941350 |1
mm dizka mm ks 14 mm 160 mm Trojhrannd 0626 941 400 |1
1 mm 34 mm Valcové 0626940100 |10 14,2 mm 169 mm Trojhrannd 0626 941 420 |1
1,5 mm 40 mm Valcova 0626940150 |10 14,5 mm 169 mm Trojhrannd 0626941450 |1
2 mm 49 mm Valcové 0626 940200 |10 15 mm 169 mm Trojhrannd 0626 941 500 |1
2,5 mm 57 mm Valcovd 0626940250 |10 15,5 mm 178 mm Trojhrannd 0626941550 |1
3 mm 61 mm Valcova 0626 940 300 |10 16 mm 178 mm Trojhrannd 0626 941 600 |1
3,1 mm 65 mm Valcové 0626940310 |10 16,5 mm 184 mm Trojhrannd 0626941 650 |1
3,2 mm 65 mm Valcovd 0626940320 |10 17 mm 184 mm Trojhrannd 0626941700 |1
3,3 mm 65 mm Valcova 0626 940 330 |10 17,5 mm 191 mm Trojhrannd 0626941750 |1
3,5 mm 70 mm Valcova 0626 940350 |10 18 mm 191 mm Trojhrannd 0626 941 800 |1
4 mm 75 mm Trojhranné 0626940400 |10 18,5 mm 198 mm Trojhrannd 0626941850 |1
4,1 mm 75 mm Trojhranné 0626940410 |10 19 mm 198 mm Trojhrannd 0626 941900 |1
4,2 mm 75 mm Trojhranné 0626940420 |10 19,5 mm 205 mm Trojhrannd 0626941950 |1
4,5 mm 80 mm Trojhranné 0626940450 |10 20 mm 205 mm Trojhrannd 0626942000 |1
4,9 mm 86 mm Trojhranné 0626940490 |10
5 mm 86 mm Trojhranné 0626 940 500 |10
5,1 mm 86 mm Trojhranné 0626940510 |5 I’
5,2 mm 86 mm Trojhrannd 0626 940520 |5
5,5 mm 93 mm Trojhranné 0626 940 550 |5 i
5,7 mm 93 mm Trojhranné 0626 940 570 |5 /
5,8 mm 93 mm Trojhranné 0626940580 |5
6 mm 93 mm Trojhranné 0626940600 |5
6,1 mm 101 mm Trojhranné 0626940610 |5
6,2 mm 101 mm Trojhranné 0626940620 |5
6,5 mm 101 mm Trojhrannd 0626 940 650 |5
6,8 mm 109 mm Trojhrannd 0626 940 680 |5
7 mm 109 mm Trojhranné 0626940700 |5
7,5 mm 109 mm Trojhranné 0626940750 |5 Sada vridkov SMART STEP
8 mm 117 mm Trojhranné 0626 940 800 |5
85mm | 117 mm Trojhrannd 0626 940 850 | 1 HSCO DIN 338,19 ks, 25 ks
9 mm 125 mm Trojhranné 0626 940900 |1
9,5 mm 125 mm Trojhranné 0626940950 |1
10 mm 133 mm Trojhranné 0626 941 000 |1
10,2 mm 133 mm Tro:hranné 0626 941 020 |1 @ 1-10mm @ 1-13mm
: Obj.. 0626 940 019 Obj.i. 0626 940 025
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Spiralové vriaky HSCo 0626 05 ...

¥ x o Celkova | Pracovna diztka |Obij.é. Bal./
AR mm | ditka | mm ks
mm
2,1 mm 49 mm 24 mm 0626050210 |5
m 2,2 mm 53 mm 27 mm 0626 050220 |5
2,3 mm 53 mm 27 mm 0626 050230 |5
2,35 mm 53 mm 27 mm 0626 050235 |5
- 2,4 mm 57 mm 30 mm 0626 050240 |5
T =Ji¥|m "%H _1 25mm  |57mm |30 mm 0626050250 |5
- — — QUALITY 2,6 mm 57 mm 30 mm 0626 050260 |5
€600 LA d A4 €000 eeoe 2,7 mm 61 mm 33 mm 0626 050 270 |5
Spiralovy vrtak HSCO DIN 338 TYP RN 28mm _ |Olmm |33 mm 0636050280
2,85 mm 61 mm 33 mm 0626 050285 |5
MFD VARIO 2,9 mm 61 mm 33 mm 0626 050290 |5
Prémiovy v3estranny univerzdlny vrték na pouZzitie v staciondrnych 295mm |61 mm 33 mm 0626 050295 |5
obrdbacich strojoch na vysoko presné obrabanie takmer vietkych 3 mm 61 mm 33 mm 0626 050 300 |5
materidlov, ako s nehrdzavejica ocel, Ziaruvzdorné ocele a titdn, 3,1 mm 65 mm 36 mm 0626 050310 |5
ako aj na vieobecné pouzitie v beznej oceli s pevnosfou 3,2mm 65 mm 36 mm 0626 050320 |5
do 1 200 MPaq, v liatine a nezeleznych kovoch (napr. zliatiny 3,3 mm 65 mm 36 mm 0626 050330 |5
horéika, mosadz, bronz, plasty). 34mm |70 mm 39 mm 0626 050 340 |5
3,5 mm 70 mm 39 mm 0626 050350 |5
. . Frézovacie centrd, stojanové
Vhodné pre typ strojov vitacky 3,6 mm 70 mm 39 mm 0626 050360 |5
ocel, nehrdzavejica ocel, lia- 3,7 mm 70 mm 39 mm LEOEEYI) |
Vhodné na materialy tina, titdn, $pecidlne zliatiny, 3,8 mm 75 mm 43 mm 0626050380 |5
nezelezné kovy 3,9 mm 75 mm 43 mm 0626 050390 |5
Kvalita ZEBRA-Premium 4 mm 75 mm 43 mm 0626 050400 |5
Norma/hibka vitania DIN 338 / 5xD 4,1 mm 75 mm 43 mm 0626 050410 |5
., Magma viacvrstvové 4,2 mm 75 mm 43 mm 0626 050420 |5
Povrchova Gprava povrchova Uprava 4,3 mm 80 mm 47 mm 0626 050430 |5
Rezny material HSCo 4,4 mm 80 mm 47 mm 0626 050440 |5
Uhol hrotu 118 ° 4,5 mm 80 mm 47 mm 0626 050450 |5
Vhodnosft pre el vitacky 0000 4,6 mm 80 mm 47 mm 0626 050460 |5
Vhodnost pre AKU vitalky 0000 4,7 mm 80 mm 47 mm 0626 050470 |5
Vhodnost pre stojanové vitacky | eeee 4,8 mm 86 mm 52 mm 0626 050480 |5
Vhodnosf pre frézovacie centra | eoeoe 4,9 mm 86 mm 52 mm 0626 050490 |5
Zivotnosf YY) 5 mm 86 mm 52 mm 0626 050 500 |5
Rezna rychlost LYY ) 5,1 mm 86 mm 52 mm 0626 050 510 |3
Kvalita otvoru (XX 1] 5,2 mm 86 mm 52 mm 0626 050520 |3
Vsestrannost (YY) 5,3 mm 86 mm 52 mm 0626 050 530 |3
Spravanie pri vitani o000 5,4 mm 93 mm 57 mm 0626 050 540 |3
Samostrediaci ano 55 mm 93 mm 57 mm 0626 050 550 |3
o Celkové |Pracovna dizka | Obij.é. Bal./ 5,6 mm 93 mm 57 mm 0626 050 560 |3
mm dizka mm ks 5,7 mm 93 mm 57 mm 0626 050 570 |3
mm 5,8 mm 93 mm 57 mm 0626 050580 |3
1 mm 34 mm 12 mm 0626 050100 |5 5,9 mm 93 mm 57 mm 0626 050 590 |3
1,1 mm 36 mm 14 mm 0626050110 |5 6 mm 93 mm 57 mm 0626 050 600 |3
1,2 mm 38 mm 16 mm 0626 050120 |5 6,1 mm 101 mm 63 mm 0626 050610 |3
1,3 mm 38 mm 15 mm 0626 050130 |5 6,2 mm 101 mm 63 mm 0626 050620 |3
1,4 mm 40 mm 18 mm 0626050140 |5 6,3 mm 101 mm 63 mm 0626 050630 |3
1,5 mm 40 mm 18 mm 0626050150 |5 6,4 mm 101 mm 63 mm 0626 050640 |3
1,6 mm 43 mm 20 mm 0626050160 |5 6,5 mm 101 mm 63 mm 0626 050650 |3
1,7 mm 43 mm 20 mm 0626 050170 |5 6,6 mm 101 mm 63 mm 0626 050 660 |3
1,8 mm 46 mm 22 mm 0626050180 |5 6,7 mm 101 mm 63 mm 0626 050670 |3
1,9 mm 46 mm 22 mm 0626 050190 |5 6,8 mm 109 mm 69 mm 0626 050 680 |3
2 mm 49 mm 24 mm 0626 050200 |5 6,9 mm 109 mm 69 mm 0626 050 690 |3
2,05 mm 49 mm 24 mm 0626 050205 |5 7 mm 109 mm 69 mm 0626 050700 |3
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Spiralové vrtaky HSCo 0626 05 ... w WURTH
o Celkové |Pracovna dizka |Obij.é. Bal./ o Celkové |Pracovna dizka |Obij.é. Bal./
mm dizka mm ks mm dizka mm ks
mms mm

7,1 mm 109 mm |69 mm 0626050710 |3 123mm | 151 mm | 101 mm 0626 051230 |1
7,2 mm 109 mm 69 mm 0626 050720 |3 12,4 mm 151 mm 101 mm 0626 051240 |1
7,3 mm 109 mm 69 mm 0626050730 |3 12,5 mm 151 mm 101 mm 0626 051 250 |1
7,4 mm 109 mm 69 mm 0626 050740 |3 12,6 mm | 151 mm 101 mm 0626 051 260 |1
7,5 mm 109 mm |69 mm 0626 050750 |3 127mm | 151 mm 101 mm 0626 051270 |1
7,6 mm 17mm |75 mm 0626 050760 |3 128mm |[151mm | 101 mm 0626 051280 |1
7,7 mm 117mm |75 mm 0626 050770 |3 129mm  |15Tmm  [101 mm 0626 051290 |1
7,8 mm 117 mm |75 mm 0626 050780 |3 13 mm 151 mm | 101 mm 0626051300 |1
7,9 mm 117mm |75 mm 0626050790 |3 131mm  |151mm | 101 mm 0626051310 |1
8 mm 117mm |75 mm 0626 050 800 |3 135mm | 160mm | 108 mm 0626 051350 |1
8,1 mm 17mm |75 mm 0626050810 |1 14 mm 160 mm | 108 mm 0626 051400 |1
8,2 mm 117mm |75 mm 0626050820 |1 142mm  |169mm  [114 mm 0626 051420 |1
8,3 mm 117mm |75 mm 0626050830 |1 145mm  |169mm  [114mm 0626 051 450 |1
8,4 mm 117mm |75 mm 0626 050 840 | 1 15 mm 169mm | 114 mm 0626 051500 |1
8,5 mm 117mm |75 mm 0626 050 850 | 1 155mm |178mm | 120 mm 0626 051 550 |1
8,6 mm 125mm | 81 mm 0626 050 860 | 1 16 mm 178 mm | 120 mm 0626 051 600 |1
8,7 mm 125mm |81 mm 0626 050870 | 1 165mm  [184mm  |125mm 0626 051 650 |1
8,8 mm 125mm |81 mm 0626 050 880 | 1 17 mm 184mm | 125mm 0626 051 700 |1
8,9 mm 125mm |81 mm 0626 050890 | 1 175mm | 191 mm | 130 mm 0626 051 750 |1
9 mm 125mm | 81 mm 0626 050900 |1 18 mm 191 mm | 130 mm 0626 051 800 |1
9,1 mm 125mm | 81 mm 0626 050910 |1 185mm |198mm  [135mm 0626 051 850 |1
9,2 mm 125mm |81 mm 0626 050 920 |1 19 mm 198 mm  |135mm 0626 051900 |1
9,3 mm 125mm |81 mm 0626 050930 | 1 195mm  |205mm | 140 mm 0626 051 950 |1
9,4 mm 125mm |81 mm 0626 050940 | 1 20 mm 205mm | 140 mm 0626 052000 |1
9,5 mm 125 mm 81 mm 0626 050950 |1

9,6 mm 133 mm 87 mm 0626 050960 |1

9,7 mm 133 mm 87 mm 0626 050970 |1

9,8 mm 133 mm 87 mm 0626 050980 |1

9,9 mm 133 mm 87 mm 0626 050990 |1

10 mm 133 mm 87 mm 0626 051 000 |1

10,1 mm 133 mm 87 mm 0626 051010 |1

10,2 mm 133 mm 87 mm 0626 051 020 |1

10,3 mm 133 mm 87 mm 0626 051030 |1

10,4 mm 133 mm 87 mm 0626 051040 |1

10,5 mm 133 mm 87 mm 0626 051 050 |1

10,6 mm 133 mm 87 mm 0626 051 060 |1

10,7 mm 142 mm 94 mm 0626 051 070 |1

108mm [142mm |94 mm 0626051080 |1 )

10,9 mm 142 mm 94 mm 0626 051 090 |1

11 mm 142 mm 94 mm 0626 051100 |1

11,1 mm 142 mm 94 mm 0626 051 110 |1

11,2 mm 142 mm 94 mm 0626 051 120 |1

11,3 mm 142 mm 94 mm 0626 051 130 |1

11,4 mm 142 mm 94 mm 0626 051 140 |1

1:2 :: :jé :: Zj :: :Z: ::: :Zg 1 Sada spiralovych vrtakov HSCo DIN 338, typ
11,7 mm 142 mm 94 mm 0626 051 170 |1 RN MFD VARIO

11,8 mm 142 mm 94 mm 0626 051 180 |1

11,9 mm 151 mm 101 mm 0626 051 190 |1

12 mm 151 mm | 101 mm 0626 051200 |1 @ 1-10mm

120mm  [151mm  |101 mm 0626051210 |1 Obj.c. 0626 050019

122mm  [151mm  |101 mm 0626 051 220 |1 @ 1-13mm

Obj.&. 0626 050 025
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Spirdalové vrtaky HSCo MAGMA 0626 04 ...

-« - -
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0000

0000 0000

Vrtéak HSCo, DIN 338, Typ RN, MAGMA

Presny vrtdk s dlhou Zivotnosfou s jedinenou povrchovou Gpravou
MAGMA na vitanie do nehrdzavejicej ocele (napr. V2A, V4A),
Ziaruvzdornej ocele a titdnu. Tiez pre vieobecné pouzitie na ocel
do pevnosti 1200MPa a na liatinu.

» Specidlna viacvrstvové povrchovd tprava Magma pre dlhsiu
Zivotnost a vysSiu rychlost rezania (odolnd voci teplu do 800 °C)

* Optimalizovany krizovy vybrus s delenym hrotom pre presné
navftanie bez centrovania, dokonca aj na zakrivenych

povrchoch
Priemer (d1) |Dizka (I1) Obj.é. Bal./ks
1T mm 34 mm 0626 040 100 |5
1,5 mm 40 mm 0626 040 150 |5
2 mm 49 mm 0626 040 200 |5
2,5 mm 57 mm 0626 040 250 |5
3 mm 61 mm 0626 040 300 |5
3,2 mm 65 mm 0626 040 320 |5
3,3 mm 65 mm 0626 040 330 |5
3,5 mm 70 mm 0626 040350 |5
4 mm 75 mm 0626 040400 |5
4,1 mm 75 mm 0626 040410 |5
4,2 mm 75 mm 0626 040420 |5
4,5 mm 80 mm 0626 040450 |5
5 mm 86 mm 0626 040 500 |5
5,5 mm 93 mm 0626 040 550 |3
6 mm 93 mm 0626 040 600 |3
6,5 mm 101 mm 0626 040 650 |3
6,8 mm 109 mm 0626 040 680 |3
7 mm 109 mm 0626 040 700 |3
7,5 mm 109 mm 0626 040 750 |3
8 mm 117 mm 0626 040 800 |3
8,5 mm 117 mm 0626 040850 |1
9 mm 125 mm 0626 040900 |1
9,5 mm 125 mm 0626 040950 |1
10 mm 133 mm 0626 041 000 |1
10,2 mm 133 mm 0626 041 020 |1
10,5 mm 133 mm 0626 041 050 |1
11 mm 142 mm 0626 041 100 |1
11,5 mm 142 mm 0626 041 150 |1
12 mm 151 mm 0626 041 200 |1
12,5 mm 151 mm 0626 041 250 |1
13 mm 151 mm 0626 041 300 |1
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Vhodné pre typ stroja

vitaZky, AKU skrutkovade, stojanonové vitacky

Na obrdbanie mate-
ridlu

ocel, nehrdzavejica ocel, liating,fitan,
$pecidlne zliatiny

Kvalita ZEBRA-Premium
I\{ornt\ / Max. hlbka DIN 338 / 5xD
vrtania

Typ stopky Valcové

Povrchovd Gprava

MAGMA = viacvrstvova povrchové Gprava

Materidl ndstroja

HSCo

Typ RN

Uhol hrotu 130°
Samocentrovaci Ano

Vhodné pre pevnosf do: | 1000 N/mm?

Sada spiralovych vriakov HSCO, DIN 338,
typ RN, MAGMA, 25 ks

@ 1-13mm

Obj.&. 0626 040 025




Dlhé spiralové vrtaky HSCo MAGMA 0626 74 ...
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Spiralovy vrtak HSCO, DIN 1897, typ RN,
MAGMA

Presné, extra krétke vrtéky s dlhou Zivotnosfou a povrchovou
Opravou Magma na obrdbanie nehrdzavejicej ocele (napr. V2A,
V4A\), Ziaruvzdornej ocele a titdnu. Vhodny tiez na univerzdlne
pouzitie v oceliach s pevnosfou az do 1 200 N/mm? a zliatinach.
Az 9-krét dlhsia Zivotnost v porovnani s vrtékmi bez povrchovej
Opravy a az 2-krdt dlhsia Zivotnost v porovnani s beznymi
povrchovymi Gpravami (odolnosf voéi teplotdm az do 800 °C)

a az o0 50 % vysSia reznd rychlost v porovnani s vrtdkmi bez
povrchovej Gpravy

o Celkova Dizka upinacej | Obij.<. Bal./
mm dizka drazky (12) ks
mm mm

1 mm 26 mm 6 mm 5
1.5 mm 32 mm 9 mm 0626 740 150 | 5
2 mm 38 mm 12 mm 0626740200 | 5
2.5 mm 43 mm 14 mm 0626740 250 | 5
3 mm 46 mm 16 mm 0626740300 | 5
3.2 mm 49 mm 18 mm 0626740320 |5
3.3 mm 49 mm 18 mm 0626740330 | 5
3.5 mm 52 mm 20 mm 0626740350 | 5
4 mm 55 mm 22 mm 0626740400 | 5
4.1 mm 55 mm 22 mm 0626 740 410 | 5
4.2 mm 55 mm 22 mm 0626740420 | 5
4.5 mm 58 mm 24 mm 0626740450 | 5
5 mm 62 mm 26 mm 0626740500 | 5
5.5 mm 66 mm 28 mm 0626740550 |3
6 mm 66 mm 28 mm 0626740600 | 3
6.5 mm 70 mm 31 mm 0626740650 | 3
6.8 mm 74 mm 34 mm 0626740680 | 3
7 mm 74 mm 34 mm 0626740700 |3
7.5 mm 74 mm 34 mm 0626740750 |3
8 mm 79 mm 37 mm 0626740800 | 3
8.5 mm 79 mm 37 mm 0626740850 |1
9 mm 84 mm 40 mm 0626740900 | 1
9.5 mm 84 mm 40 mm 0626740950 | 1
10 mm 89 mm 43 mm 0626741000 | 1
10.2 mm |89 mm 43 mm 0626741020 | 1
10.5mm |89 mm 43 mm 0626 741 050 | 1
11 mm 95 mm 47 mm 0626741 100 | 1
11.5mm |95 mm 47 mm 0626 741 150 | 1
12 mm 102 mm |51 mm 0626741200 |1
125mm |102mm |51 mm 0626 741 250 | 1
13 mm 102 mm |51 mm 0626741 300 | 1

ww WURTH

Materidaly uréené na spracovanie (.),cel"Vuglléc,hﬁlé O_Ce.r' liatina
titan, 3pecidlna zliatina

Kvalita ZEBRA-Premium

Standard / hibka vitania DIN 1897 / 3xD

Povrch Viacvrstvové povrchovd Gprava
Magma

Rezny materidl HSCo

Vrcholovy uhol 130 °

Zivotnost YY)

Rychlost vitania (XY 1)

Kvalita otvoru (XX 1)

Univerzalnost [ X Yo

Spravanie pri vitani [ X Yo

Tvar stopky Valcovy

Samocentrujiuce Ano

Suprava sSpiralovych vrtakov HSCO, DIN
1897, typ RN, MAGMA, 19 ks

@ 1-10mm
Obj.c. 0626 740 019

VRTAKY DO KOVU
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Pobronzovany vrtak HSCo 0635 01 ...
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Robustny vrtak HSCo DIN 338 typ RN so B . ) nehrdzavejica ocel, ocel
. . . Materidly uréené na spracovanie o
specialnym tvarom hrotu, pobronzovany liatina
Cenovo vyhodny, sfcbiln)'/ montéZny vrtdk na obrd'bonie nehrd- :::::: / hibka vitania \g;”z 3_8572i;rd
zavejicej ocele a Ziaruvzdornych oceli. Vhodné aj na vieobecné, " —
) o Rezny material HSCo
Siroké pouzitie v oceli s pevnosfou do 1 000 MPa a v liatine. " 5
T X o o ) Vrcholovy uhol 130
Samostrediaci, extrémne stabilny, plynulé vitanie a vysokd . Fivotnost P
odolnosf proti zZlomeniu Kombindcia hrotu tvaru A s tvarom C je Rychlost vitania 0000
idedlna na pouzitie na stavenisku a pri montazi. Kvalita ofvoru 0000
Robustné a odolné konstrukcia. Univerzéinost Py
Spravanie pri vitani 0000
& mm Coilkové Dl’.iku’l,:pinq- Obi.. Bal./ Povrchové ﬁfrava F?obronzovoné
dizka mm | cej drazky ks Samocentrujice Ano
1.0 mm 34 mm 12 mm 0635010100 10
1.5 mm 40 mm 18 mm 063501015010
2.0 mm 49 mm 24 mm 0635010200 10
2.5 mm 57 mm 30 mm 063501025010
3.0 mm 61 mm 33 mm 063501030010
3.3 mm 65 mm 36 mm 0635010330 |10
3.5 mm 70 mm 39 mm 0635010350 |10
4.0 mm 75.0 mm 43 mm 0635010400 10
4.2 mm 75 mm 43 mm 0635010420 | 10
4.5 mm 80.0 mm 47 mm 0635010450 | 10
5.0 mm 86.0 mm 52 mm 0635010500 10
5.1 mm 86.0 mm 52 mm 0635010510 |5
5.2 mm 86.0 mm 52 mm 0635010520 |5
5.5 mm 93 mm 57 mm 0635010550 |5
6.0 mm 93 mm 57 mm 0635010600 |5
6.5 mm 101 mm 63 mm 0635010650 |5
6.8 mm 109 mm 69 mm 0635010680 |5
7.0 mm 109 mm 69 mm 0635010700 |5
7.5 mm 109 mm 69 mm 0635010750 |5
8.0 mm 117 mm 75 mm 0635010800 |5
8.5 mm 117 mm 75 mm 0635010850 | 1
9.0 mm 125 mm 81 mm 0635010900 | 1
9.5 mm 125 mm 81 mm 0635010950 | 1
10.0mm |[133 mm 87 mm 0635011000 | 1
10.2mm | 133 mm 87 mm 0635011020 | 1
10.5mm | 133 mm 87 mm 0635011050 1
11.0mm | 142 mm 94 mm 0635011100 | 1 Suprava spiralovych vriakov HSCo DIN 338,
11.5mm | 142 mm 94 mm 0635011150 1 typ RN s bronzovym hrotom19 ks a 25 ks
120 mm | 151 mm 101 mm 06350112001
125 mm [ 151 mm 101 mm 0635011 250 1
13.0mm | 151 mm 101 mm 06350113001

J 1-10mm
Obj.¢. 0635010019

D 1-13mm
Obj.¢. 0635 010 025
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Vrtaky so stopkou s Morse kuzel'om HSS

Vrtak ORION MK HSS DIN 345 TYP N

Vrtdk HSS so stopkou s Morse kuZelom pre bezné vitanie do oceli

s pevnostou do 1000MPa. Vrcholovy uhol 118°. Typ N. DIN

345. Standardnd geometria pre univerzélne pouzitie do oceli az

do 1000MPa. Velmi dobré a viestranné vitacie vlastnosti a presné
sprdvanie pri vftani. Univerzdlne pouzitie: minimalizécia nékladov na
cenu ndéstroja a zvy3end flexibilita. Povrchové Uprava vaporizovanim
zaisfuje dobré prilnutie chladiacej a mazacej emulzie.

Trvanlivost 000

Rychlost vitania 0000

Kvalita vitanej diery ©000

Vsestrannost @000

Spravanie pri vitani @000

c?,lkOVé Pracovna .. Kuzel

2 mm :::‘ka dizka mm Obj.c. MK
10,0 mm 168 87 1970002403 |1
10,5 mm 168 87 1970002404 |1
11,0 mm 175 94 1970002405 |1
11,5 mm 175 94 1970 002 406 |1
11,75 mm 175 94 1970002407 |1
12,0 mm 182 101 1970002 408 |1
12,5 mm 182 101 1970 002 409 |1
13,0 mm 101 182 1970002410 |1
13,25 mm 189 108 1970002 411 |1
13,5 mm 189 108 1970002412 |1
13,75 mm 189 108 1970002 413 |1
14,0 mm 189 108 1970002414 |1
14,25 mm 212 114 1970002414 |2
14,5 mm 212 114 1970002 416 |2
14,75 mm 212 114 1970002 417 |2
15,0 mm 212 114 1970 002 418 |2
15,25 mm 218 120 1970 002 419 |2
15,5 mm 218 120 1970 002 420 |2
15,75 mm 218 120 1970 002 421 |2
16,0 mm 218 120 1970 002 422 |2
16,25 mm 223 125 1970 002 423 |2
16,5 mm 223 125 1970002 424 |2
16,75 mm 223 125 1970 002425 |2
17,0 mm 223 125 1970 002 426 |2
17,25 mm 228 130 1970 002 427 |2
17,5 mm 228 130 1970 002 428 |2
17,75 mm 228 130 1970 002 429 |2
18,0 mm 228 130 1970002430 |2
18,25 mm 233 135 1970002431 |2
18,5 mm 233 135 1970002432 |2
18,75 mm 233 135 1970 002433 |2
19,0 mm 233 135 1970002434 |2
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Vrtaky so stopkou s Morse kuzelom HSS w WuURTH

C?Jkové Pracovna . Kuzel Cngové Pracovna .. Kuzel
2 mm ::;ka dizka mm Obj.c. MK 2 mm ::;ka dizka mm Obj.c. MK
19,25 mm 238 140 1970002435 |2 28,75 mm 296 175 1970 002 471 |3
19,5 mm 238 140 1970002436 |2 29,0 mm 296 175 1970002 472 |3
19,75 mm 238 140 1970002437 |2 29,5 mm 296 175 1970 002473 |3
20,0 mm 238 140 1970002438 |2 29,75 mm 296 175 1970 002474 |3
20,25 mm 243 145 1970 002439 |2 30,0 mm 296 175 1970 002 475 |3
20,5 mm 243 145 1970002440 |2 30,5 mm 301 180 1970 002 476 |3
20,75 mm 243 145 1970002 441 |2 31,0 mm 301 180 1970002477 |3
21,0 mm 243 145 1970002442 |2 31,5 mm 301 180 1970 002 478 |3
21,25 mm 248 150 1970002443 |2 32,0 mm 334 185 1970002 479 |4
21,5 mm 248 150 1970002444 |2 33,0 mm 334 185 1970 002 480 |4
21,75 mm 248 150 1970002445 |2 33,5 mm 334 185 1970 002 481 |4
22 mm 248 150 1970002446 |2 34,0 mm 339 190 1970002482 |4
22,25 mm 248 150 1970002447 |2 34,5 mm 339 190 1970 002 483 |4
22,5 mm 253 155 1970 002 448 |2 35,0 mm 339 190 1970002484 |4
22,75 mm 253 175 1970002449 |2 35,5 mm 339 190 1970002485 |4
23,0 mm 253 175 1970 002 450 |2 36,0 mm 344 195 1970002 486 |4
23,25 mm 276 155 1970 002 451 |3 36,5 mm 344 195 1970002487 |4
23,5 mm 276 155 1970 002452 |3 37,0 mm 344 195 1970 002 488 |4
23,75 mm 281 160 1970 002 453 |3 37,5 mm 344 195 1970 002 489 |4
24,0 mm 281 160 1970 002454 |3 38,0 mm 349 200 1970 002 490 |4
24,25 mm 281 160 1970 002 455 |3 38,5 mm 349 200 1970 002 491 |4
24,5 mm 281 160 1970 002 456 |3 39,0 mm 349 200 1970 002 492 |4
24,75 mm 281 160 1970002457 |3 39,5 mm 349 200 1970 002 493 |4
25,0 mm 281 160 1970 002458 |3 40,0 mm 349 200 1970002 494 |4
25,25 mm 286 165 1970 002 459 |3 41,0 mm 354 205 1970 002 495 |4
25,5 mm 286 165 1970 002 460 |3 42,0 mm 354 205 1970 002 496 |4
25,75 mm 286 165 1970 002 461 |3 43,0 mm 359 210 1970002 497 |4
26,0 mm 286 165 1970002 462 |3 44,0 mm 359 210 1970 002 498 |4
26,25 mm 286 165 1970 002463 |3 45,0 mm 359 210 1970 002 499 | 4
26,5 mm 286 165 1970002464 |3 46,0 mm 364 215 1970 002 500 |4
26,75 mm 291 170 1970 002 465 |3 47,0 mm 364 215 1970 002 501 |4
27,0 mm 291 170 1970 002 466 |3 48,0 mm 369 220 1970 002 502 |4
27,5 mm 291 170 1970 002 467 |3 49,0 mm 369 220 1970 002 503 |4
27,75 mm 291 170 1970 002 468 |3 50,0 mm 369 220 1970 002 504 |4
28,0 mm 291 170 1970 002 469 |3 55,0 mm 417 230 1970 002 505 | 5
28,5 mm 296 175 1970 002470 |3 60,0 mm 460 235 1970 002 506 | 5
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Vrtaky so stopkou s Morse kuzel'om HSS

30  VRTAKY DO KOVU

FINALIST

(") -\! L] 1 c ,,,,, D ...
o | SEE .
e 0000 Y

Vrték MK HSS DIN 345 typ RN

Vrték z rychloreznej ocele s Morse kuZelom pre Siroké vyuZitie na
ocele az do pevnosti 850 MPa a na Zzliatiny. PouZitie v stojanovych
vitackéch. Vysokopresné vitanie bez centrovania aj na zaoblenych
povrchoch. Optimalizované krizové brisenie. Vynikajica
prilnavost chladiacich emulzii a zniZend néchylnost na vytvaranie
nérastku. Povrchovd Gprava vaporizovanim.

Materialy uréené na spracovanie Ocel, liatina

Kvalita Wiirth-Standard

Standard / hibka vitania DIN 345 / 5xD

Povrch Vaporizované

Rezny materidl HSS

Vrcholovy uhol 118°

Zivotnost eee0

Rychlost vitania 0000

Kvalita otvoru [ 1Y Yo}

Univerzalnost ©000

Spravanie pri vitani 0000

Tvar stopky Morse kuzel

Samocentrujice Ano

(Pg)e"'e’ :::rf::; Il;!r:rse- Dizka | Obj.&. pal/
ovym kuzelom

10 mm MK 1 168 mm 0625 301000 | 1

10.5mm | MK 1 168 mm 0625 301050 | 1

10.75mm | MK 1 175 mm 0625301075 | 1

11 mm MK 1 175 mm 0625301100 | 1

11.25mm | MK1 175 mm 0625301125 |1

11.5 mm MK'1 175 mm 0625301150 | 1

11.75mm | MK 1 175 mm 0625301175 |1

12 mm MK1 182 mm 0625 301200 | 1

1225 mm | MK 1 182 mm 0625 301 225 | 1

12.5 mm MK 1 182 mm 0625 301 250 | 1

1275 mm | MK1 182 mm 0625 301 275 | 1

13 mm MK'1 182 mm 0625 301 300 | 1

13.5 mm MK1 189 mm 0625 301 350 | 1

14 mm MK1 189 mm 0625 301400 | 1

1425 mm | MK 2 212 mm 0625 301425 | 1

14.5 mm MK 2 212 mm 0625 301450 | 1

1475 mm | MK 2 212 mm 0625 301475 | 1




Vhodnost pre

ww WURTH

:’-;i)e mer :1,2;':’:;5; I'x:rse- Dizka Obij.é. E:I'/
ovym kuzelom
30.25mm |MK3 301 mm 0625303025 | 1
30.5 mm MK 3 301 mm 0625 303 050 | 1
31 mm MK 3 301 mm 0625303100 | 1
31.5mm MK 3 301 mm 0625303150 | 1
31.75mm | MK 4 306 mm 0625303175 | 1
32 mm MK 4 334 mm 0625 303 200 | 1
32.5mm MK 4 334 mm 0625 303 250 | 1
33 mm MK 4 334 mm 0625 303 300 | 1
33.5mm MK 4 334 mm 0625 303 350 | 1
34 mm MK 4 339 mm 0625 303400 | 1
34.5 mm MK 4 339 mm 0625 303450 | 1
35 mm MK 4 339 mm 0625 303 500 | 1
35.5mm MK 4 339 mm 0625 303 550 | 1
36 mm MK 4 344 mm 0625 303 600 | 1
36.5 mm MK 4 344 mm 0625 303 650 | 1
37 mm MK 4 344 mm 0625303700 |1
37.5 mm MK 4 344 mm 0625303750 | 1
38 mm MK 4 349 mm 0625 303800 | 1
38.5mm MK 4 349 mm 0625 303 850 | 1
39 mm MK 4 349 mm 0625 303900 | 1
39.5 mm MK 4 349 mm 0625 303950 | 1
40 mm MK 4 349 mm 0625 304 000 | 1
40.5 mm MK 4 354 mm 0625 304 050 | 1
41 mm MK 4 354 mm 0625304100 | 1
41.5 mm MK 4 354 mm 0625304 150 | 1
42 mm MK 4 354 mm 0625 304 200 | 1
42.5 mm MK 4 354 mm 0625 304 250 | 1
43 mm MK 4 359 mm 0625 304 300 | 1
44 mm MK 4 359 mm 0625 304400 | 1
45 mm MK 4 359 mm 0625 304 500 | 1
46 mm MK 4 364 mm 0625 304 600 | 1
47 mm MK 4 364 mm 0625304700 | 1
48 mm MK 4 369 mm 0625 304 800 | 1
49 mm MK 4 369 mm 0625 304900 | 1
50 mm MK 4 369 mm 0625 305000 | 1
51 mm MK 5 412 mm 0625305100 | 1
52 mm MK 5 412 mm 0625 305 200 | 1
53 mm MK 5 412 mm 0625 305300 | 1
54 mm MK 5 417 mm 0625 305400 | 1
55 mm MK 5 417 mm 0625 305 500 | 1
56 mm MK 5 417 mm 0625 305 600 | 1
57 mm MK 5 422 mm 0625 305700 | 1
58 mm MK 5 422 mm 0625 305800 | 1
59 mm MK 5 422 mm 0625 305900 | 1
60 mm MK 5 422 mm 0625 306 000 | 1

:’g)emer nés'troie iN!orse- Dizka Obij.é. t:l'/
ovym kuzel'om
15 mm MK 2 212 mm 0625 301 500 | 1
15.25mm | MK 2 218 mm 0625 301525 | 1
15.5 mm MK 2 218 mm 0625 301 550 | 1
15.75mm | MK 2 218 mm 0625 301575 | 1
16 mm MK 2 218 mm 0625 301600 | 1
16.25 mm | MK 2 223 mm 0625 301625 | 1
16.5 mm MK 2 223 mm 0625 301 650 | 1
16.75mm | MK 2 223 mm 0625 301 675 | 1
17 mm MK 2 223 mm 0625 301700 | 1
17.25mm | MK 2 228 mm 0625 301725 | 1
17.5 mm MK 2 228 mm 0625 301750 | 1
1775 mm | MK 2 228 mm 0625301775 | 1
18 mm MK 2 228 mm 0625 301800 | 1
1825 mm | MK?2 233 mm 0625 301 825 | 1
18.5 mm MK 2 233 mm 0625 301 850 | 1
18.75mm | MK 2 233 mm 0625 301875 | 1
19 mm MK 2 233 mm 0625 301900 | 1
19.25mm | MK 2 238 mm 0625 301925 | 1
19.5 mm MK 2 238 mm 0625 301950 | 1
19.75mm | MK 2 238 mm 0625 301975 | 1
20 mm MK 2 238 mm 0625 302000 | 1
20.25mm | MK 2 243 mm 0625 302025 | 1
20.5 mm MK 2 243 mm 0625 302050 | 1
20.75mm | MK 2 243 mm 0625 302075 | 1
21 mm MK 2 243 mm 0625302100 | 1
21.25mm | MK 2 248 mm 0625302125 | 1
21.5 mm MK 2 248 mm 0625302150 1
21.75mm | MK 2 248 mm 0625302175 | 1
22 mm MK 2 248 mm 0625 302200 | 1
22.25mm | MK 2 248 mm 0625 302225 | 1
22.5 mm MK 2 253 mm 0625 302250 | 1
23 mm MK 2 253 mm 0625 302300 | 1
23.5 mm MK'3 276 mm 0625 302350 | 1
23.75mm |MK3 281 mm 0625302375 | 1
24 mm MK '3 281 mm 0625 302400 | 1
24.5 mm MK 3 281 mm 0625 302450 | 1
2475 mm |[MK 3 281 mm 0625 302475 | 1
25 mm MK 3 281 mm 0625 302500 | 1
2525 mm |MK3 286 mm 0625302525 | 1
25.5 mm MK'3 286 mm 0625 302550 | 1
2575 mm | MK3 286 mm 0625302575 | 1
26 mm MK 3 286 mm 0625 302 600 | 1
26.5 mm MK 3 286 mm 0625 302650 | 1
27 mm MK'3 291 mm 0625302700 | 1
27.5 mm MK 3 291 mm 0625302750 | 1
27.75mm | MK 3 291 mm 0625302775 | 1
28 mm MK '3 291 mm 0625302800 | 1
28.25mm |MK3 296 mm 0625302825 | 1
28.5 mm MK '3 296 mm 0625 302850 | 1
28.75mm |MK3 296 mm 0625 302875 | 1
29 mm MK 3 296 mm 0625 302900 | 1
29.5 mm MK 3 296 mm 0625 302950 | 1
30 mm MK'3 296 mm 0625 303000 | 1
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Vrtaky so stopkou s Morse kuzel'om HSCo

=Ji¥ |
- = - Materialy uréené na spracovanie Ocel, liating, nehrdz. ocel, titan
L] —-—
0000 eccoe Kvalita ZEBRA-Premium
Standard / hibka vitania DIN 345 / 5xD
Povrch Vaporizovany
Vrtak MK HSCo DIN 345, typ RN Rezny materidl HSCo
Vykonny vrtdk s Morse kuzel'om na nehrdzavejicu ocel YrCholon uhol 18
. S . S Zivotnost [ XY Yo
pre stojanové vitacky na spracovanie nehrdzavejicej ocele Rvehl
y 5 , P S f vitani ®e00
(napriklad V2A, V4A), Ziaruvzdornych oceli a titdnu. Vhodny tiez ychios® vitan'd
. . - . . “ Kvalita otvoru (XYY}
na univerzdlne vyuzitie do oceli s pevnosfou az do 1 000 MPa
. . L L Univerzalnost eee0
aj na zliatiny. Vysokopresné vitanie bez centrovania qj ——————
. N 1 . Lo Spravanie pri vitani [ XY Yo
na zaoblenych povrchoch. Vynikajica prilnavost chladiacich
. . , , Tvar stopky Morse kuzel
emulzii a zniZend ndchylnost na tvorbu nérastku. — -
Samocentrujice Ano
(] Celkova MK Obij.é. Bal./ ] Celkova MK Obij.é. Bal./
mm dizka mm ks mm dizka mm ks
10 mm 168 mm MK 1 0626 301 000 |1 27 mm MK 3 MK'3 0626 302700 |1
10,5 mm 168 mm MK 1 0626 301 050 |1 27,5 mm MK 3 MK'3 0626 302750 |1
11 mm 175 mm MK 1 0626 301 100 |1 28 mm MK 3 MK 3 0626 302800 |1
11,5 mm 175 mm MK 1 0626 301 150 |1 28,5 mm MK 3 MK 3 0626 302850 |1
12 mm 182 mm MK 1 0626 301 200 |1 29 mm MK 3 MK 3 0626 302900 |1
12,5 mm 182 mm MK 1 0626 301 250 |1 29,5 mm MK 3 MK 3 0626 302950 |1
13 mm 182 mm MK 1 0626 301 300 |1 30 mm MK'3 MK'3 0626 303000 |1
13,5 mm 189 mm MK 1 0626 301 350 |1 30,5 mm MK'3 MK'3 0626 303 050 |1
14 mm 189 mm MK 1 0626 301 400 |1 31 mm MK 3 MK'3 0626 303 100 |1
14,5 mm 212 mm MK 2 0626 301450 |1 31,5 mm MK 3 MK 3 0626 303150 |1
15 mm 212 mm MK 2 0626 301 500 |1 32 mm MK 4 MK 4 0626 303 200 |1
15,5 mm 218 mm MK 2 0626 301 550 |1 32,5 mm MK 4 MK 4 0626 303 250 |1
16 mm 218 mm MK 2 0626 301 560 |1 33 mm MK 4 MK 4 0626 303300 |1
16,5 mm 223 mm MK 2 0626 301 650 |1 33,5 mm MK 4 MK 4 0626 303350 |1
17 mm 223 mm MK 2 0626 301700 |1 34 mm MK 4 MK 4 0626 303400 |1
17,5 mm 228 mm MK 2 0626 301 750 |1 34,5 mm MK 4 MK 4 0626 303450 |1
18 mm 228 mm MK 2 0626 301 800 |1 35 mm MK 4 MK 4 0626 303 500 |1
18,5 mm 233 mm MK 2 0626 301 850 |1 35,5 mm MK 4 MK 4 0626 303 550 |1
19 mm 233 mm MK 2 0626 301900 |1 36 mm MK 4 MK 4 0626 303 600 |1
19,5 mm 238 mm MK 2 0626 301950 |1 36,5 mm MK 4 MK 4 0626 303 650 |1
20 mm 238 mm MK 2 0626 302000 |1 37 mm MK 4 MK 4 0626 303700 |1
20,5 mm 243 mm MK 2 0626 302050 |1 37,5 mm MK 4 MK 4 0626 303750 |1
21 mm 243 mm MK 2 0626 302100 |1 38 mm MK 4 MK 4 0626 303 800 |1
21,5 mm 248 mm MK 2 0626 302150 |1 38,5 mm MK 4 MK 4 0626 303 850 |1
22 mm 248 mm MK 2 0626 302200 |1 39 mm MK 4 MK 4 0626 303900 |1
22,5 mm 253 mm MK 2 0626 302250 |1 39,5 mm MK 4 MK 4 0626 303950 |1
23 mm 253 mm MK 2 0626 302300 |1 40 mm MK 4 MK 4 0626 304000 |1
23,5 mm 276 mm MK 3 0626302350 |1
24 mm 281 mm MK 3 0626 302400 |1
24,5 mm MK 3 MK 3 0626 302450 |1
25 mm MK 3 MK 3 0626 302500 |1
25,5 mm MK 3 MK 3 0626 302550 |1
26 mm MK 3 MK 3 0626 302600 |1
26,5 mm MK 3 MK 3 0626 302650 |1
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FINALIST

cermirieo
RECYCLAT
_ . (i
=

=Ji¥ |
= = -1 Materialy uréené na spracovanie Tvrdy a pevny materidl
L] —-—
0000 eccoe Kvalita ZEBRA-Premium
Standard / hibka vitania CS/ 3xD
Povrch Vaporizovany
Vriak MK HSCo8 WN TYP RH Rezny materidl HSCo8
Mimoriadne stabilny vrték s morse kuzelom, legovany az YrCholon uhol 130
. , P P I Zivotnost 0000
8% kobaltu. Do stojanovych vitaciek. Na vitanie do fazko fvorhos
R .. , Rychlost vitania [ X Yo
obrobitelnych materidlov (napr. Hardox) s extrémne vysokou
: 5 , , . Kvalita otvoru [ XY o
pevnosfou az 1 400MPaq, ako si lopaty rypadiel, korby
. , . . . . s Univerzalnost ©000
ndkladnych automobilov, pancierovanie, snezné pluhy, ——————
. . . . - " ., Spravanie pri vitani o000
polnohospoddrske stroje atd’. Najvyssia stabilita a rezny vykon.
R . ) .. . Tvar stopky Morse kuzel
Mimoriadne vysokd odolnost vodi zlomeniu. — -
Samocentrujice Ano
(] Celkova | Vhodnost Obij.é. Bal./ ] Celkova | Vhodnost Obij.é. Bal./
mm dizka pre nastroje ks mm dizka pre nastroje ks
mm s Morseovym mm s Morseovym
kuzel'om kuzel'om
8 mm 124 mm MK 1 0618 300800 |1 24 mm 219 mm MK 3 0618 302400 |1
9 mm 127 mm MK 1 0618 300900 |1 25 mm 219 mm MK 3 0618 302500 |1
10 mm 131 mm MK 1 0618 301000 |1 26 mm 224 mm MK 3 0618 302600 |1
11T mm 136 mm MK 1 0618 301 100 |1 27 mm 256 mm MK 4 0618 302700 |1
12 mm 157 mm MK 2 0618 301 200 |1 28 mm 256 mm MK 4 0618 302800 |1
13 mm 157 mm MK 2 0618 301 300 |1 29 mm 261 mm MK 4 0618 302900 |1
14 mm 161 mm MK 2 0618 301400 |1 30 mm 261 mm MK 4 0618 303000 |1
15 mm 164 mm MK 2 0618 301 500 |1 31 mm 266 mm MK 4 0618 303100 |1
16 mm 168 mm MK 2 0618 301 600 |1 32 mm 271 mm MK 4 0618 303 200 |1
17 mm 171 mm MK 2 0618 301700 |1 33 mm 271 mm MK 4 0618 303300 |1
18 mm 175 mm MK 2 0618 301800 |1 34 mm 277 mm MK 4 0618 303400 |1
19 mm 201 mm MK'3 0618 301900 |1 35 mm 277 mm MK 4 0618 303 500 |1
20 mm 204 mm MK 3 0618 302000 |1 36 mm 282 mm MK 4 0618 303600 |1
21 mm 208 mm MK 3 0618302100 |1 37 mm 282 mm MK 4 0618303700 |1
22 mm 211 mm MK'3 0618 302200 |1 38 mm 288 mm MK 4 0618 303800 |1
23 mm 215 mm MK 3 0618302300 |1 39 mm 288 mm MK 4 0618 303900 |1
40 mm 288 mm MK 4 0618 304000 |1
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Specidlne vrtaky

Material uréeny na spracovanie | Tvrdy a pevny materidl

Kvalita ZEBRA-Premium
- ——— oiN Febeang over £330

.. Viacvrstvova povrchové Gprava
Povrchova Uprava

Magma
Samocentrujice Ano
".Ir -I - - Tvar stopky VCI|C’O\./)'/ s tromi nyrézovanjlmi upi-
'IH -1 nacimi plochami
- — m— Zivotnosf ecee
eoee eee0 sooe soce Rychlost vitania ®000
Vrtak do fazko obrobitel'nych materialov Kvalita otvory o000
HSCo8, WN, MAGMA Sprdavanie pri vitani eooe
Vrtdk s mimoriadne dlhou Zivotnostou s viacvrstvovou povrchovou
Opravou Magma, legovany 8 % kobaltu na univerzdlne
spracovanie konvenénych oceli, fitdnu ako aj fazko obrdbatelnych
materidlov (napr. Hardox) s mimoriadne vysokymi pevnostami
az do 1 550 N/mm2. Reznd geometria prispdsobend 3pecidine
fazko obrobitelnym materidlom. Vynimo&ne vysokd stabilita pri
vitani. Mimoriadne vysokd odolnost proti zZlomeniu. Valcovd stopka
s roma plochami pre upnutie bez preklzovania
o Dizka |Pracovné Obj.¢. Bal./ ] Dizka |Pracovné Obj.c. Bal./
mm (1) dizka (12) ks mm (1) dizka (12) ks
1 mm 34 mm 6 mm 0618940100 |10 6.8 mm 101 mm 34 mm 0618940680 |5
1.5 mm 40 mm 9 mm 0618940150 |10 7 mm 109 mm 34 mm 0618940700 |5
2 mm 49 mm 12 mm 0618 940200 |10 7.5 mm 109 mm 34 mm 0618940750 |5
2.5 mm 57 mm 14 mm 0618 940250 |10 8 mm 117 mm 37 mm 0618940800 |5
3 mm 61 mm 16 mm 0618940300 |10 8.5 mm 117 mm 37 mm 0618940850 |1
3.2 mm 65 mm 18 mm 0618940320 |10 9 mm 125 mm 40 mm 0618 940900 |1
3.3 mm 65 mm 18 mm 0618940330 |10 9.5 mm 125 mm 40 mm 0618940950 |1
3.5 mm 70 mm 20 mm 0618940350 |10 10 mm 133 mm 43 mm 0618 941 000 |1
4 mm 75 mm 22 mm 0618940400 |10 10.2 mm 133 mm 43 mm 0618941020 |1
4.2 mm 75 mm 22 mm 0618940420 |10 10.5 mm 133 mm 43 mm 0618 941 050 |1
4.5 mm 80 mm 24 mm 0618940450 |10 11 mm 142 mm 47 mm 0618941100 |1
5 mm 86 mm 26 mm 0618940500 |10 11.5 mm 142 mm 47 mm 0618941 150 |1
5.5 mm 93 mm 28 mm 0618940550 |5 12 mm 151 mm 51 mm 0618 941 200 |1
6 mm 93 mm 28 mm 0618940600 |5 12.5 mm 151 mm 51 mm 0618 941 250 |1
6.5 mm 101 mm 31 mm 0618940650 |5 13 mm 151 mm 51 mm 0618 941 300 |1

Suprava spiralovych vrtakov, 19 ks a 25 ks

|

! D 1-10mm

Obj.¢. 0618 940019
< 1-13mm

Obj.c. 0618 940 025
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Specidlne vrtaky

Al ol e R

[ I JeJe] 000 0000 @000

Obojstranny vrtak HSS WN typ RN

Montdzne vrtdky na vitanie do tenkych plechov z ocele,

s uhlom hrotu 118°. Velmi presné vitanie. Pevné 3pirdlové vrtaky
v extra krdtkom prevedeni na vitanie velmi presnych dier.
Samovystredovacie. Krizovy podbrus zabezpeéuje na oblych
materidloch samovystredenie, nie je potrebné jamkovanie.

Materidly uréené na spracovanie Ocel
Kvalita ZEBRA-Premium
Norma / hibka vitania CS / 3xD
Rezny materidl HSS
Vrcholovy uhol 130 °
Zivotnost 0000
Rychlost vitania ©000
Kvalita otvoru 0000
Univerzdalnost @000
Spravanie pri vitani 0000
Samocentrujice Ano

o Celkova dizka Pracovnd Obj.¢. |Bal./ks
mm |mm dizka mm

3,0 46 11 0636 30
3,1 0636 31
3,2 49 12 0636 32
3,3 0636 33
3.4 59 0636 34
3,5 0636 35
40 14 0636 40
41 |55 0636 41
4,2 0636 42 10
4,5 58 16 0636 45
5,0 0636 50
5,1 62 17,5 0636 51
52 0636 52
55 0636 55
5,8 66 19 0636 58
6,0 0636 60
6,2 70 2 0636 62
6,5 0636 65

“T 1=
a . §

0000 o000 0000

Centrovaci vrtak NC, 90° stupnovHSCO WN,
typ RH TiAIN

Na vystred'ovacie otvory, 90° uhol hrotu. Presne briseny hrot s
priegnym ostrim. Na jednoduché bodové navrtavanie a vysokd
presnost vystredovacich otvorov. Mimoriadne vysoka stabilita
Krétke drazky na odvédzanie triesok zvy3uji stabilitu vrtdku.
Povrchovéd Gprava TIAIN. Povrchovd Uprava proti opotrebovaniu

s pevnosfou tvrdostou 3600 HV. Odolnosf voci teplotdm az do
900 °C. DIhé zZivotnost. Rezanie HC (rezanie vysokou rychlosfou)
a presné &elo zabezpe&uji konzistentnd kvalitu vitaného otvoru a
si&asne vysoky Grovefi presnosti a dlhd Zivotnost.

Normy CS

Uhol zahibenia 90 °

Povrch TIAIN

Rezny materidl HSCo

Priemer (d1) 5 mm

Dizka (I1) 62 mm

Pracovna dizka (I2) 26,5 mm

Priemer | Celkova Pracovna Obij.é. Bal./
(d1) Dizka (I1) dizka (12) ks
5.0 62 26.5 0636440500

6.0 66 30 0636440600

8.0 79 33 0636440800 |3
10.0 89 35 0636441000
12.0 102 40 0636441 200
16.0 115 56,0 06364416001

Strediaci vridk

HSS DIN 333 e

Standardny vrték pre vitanie strediacich otvorov podla DIN
332. Tvar A, pravotodivy pravotolivé rezanie. Bez ochranného
zahlbenia. S priamymi klznymi plochami. Uhol zahibenia 60°.
Tolerancia priemeru na &ape: h9 podla normy DIN 7160.

Priemer |Priemer L1 mm Obj.c. Bal./
o drieku ks
dlmm |[@d2mm

1,0 3,15 31,5 0636 110

1,6 4,0 35,5 0636 116

2,0 5,0 40,0 0636 120 3
2,5 6,3 45,0 0636 125

3,15 8,0 50,0 0636 131 5

4,0 10,0 56,0 0636 140

5,0 12,5 63,0 0636 150 1
6,3 16,0 71,0 0636 163
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Specidlne vrtaky

Lavotodivé spiralové vritaky HSS DIN 338
typ LN na precizne vitanie do ocele, s uhlom
hrotu 118°

Velmi presné vitanie. Krizovy podbrus zabezpeduje na oblych
materidloch samovystredenie, nie je potrebné jamkovanie. UHC
(High Speed Cutting) brisenych vrtdkov v spojeni s preciznou
geometriou reznych hran dosiahnete vysokd presnost pri dlhej

Zivotnosti.

TIP: pouZtie aj na pomoc pri vyfahovani zalomenych skrutiek.

Celkova

Pracovna

Zivotnost: 0000
Rychlost vitania: ©000
Kvalita vyvrtanej diery: 0000
Vsestrannost: 0000
Spravanie sa pri vitani: ©000
Hibka vyvitanej diery: 5 x @ vrtdka
Sady:
* 25-dielna, @ 1,0-13,0x 0,5 mm

Obj.c. 5997 518 485

¢ 19-dielna, @ 1,00- 10,00 x 0,5 mm
Obj.¢. 5997 596 696

36  VRTAKY DO KOVU

?‘m dizka dizka Obij.<. Bal./ks
mm mm

2,00 49 24 5997 514 674
2,30 53 27 5997 550 310
3,00 61 33 5997 514 675
3,40 70 39 5997 550 312
4,00 5997 514 676
4,50 80 47 5997 550 313
5,00 86 52 5997 514 677
5,50 5997 557 163
6,00 73 57 5997 514 678
6,50 101 63 5997 557 164 10
7,00 109 69 5997 557 165
7,50 5997 557 166
8,00 5997 557 167
8,50 17 75 5997 557 168
9,00 125 81 5997 550 316
9,50 5997 557 169
10,00 |133 87 5997 557 180
11,00 142 94 5997 550 317
12,00 151 101 5997 557 181
13,00 5997 557 182







VHM vysokovykonné vrtaky SPEEDDRILL 4.0

HPC-tvrdokovovy vrtak Speeddrill 4.0-Universal,
DIN 6537K, kratky 3xD, 4 vodiace fazety,
s vnutornym chladenim

VHM tvrdokovovy vysokovykonny vrtak s vniotornym chladenim
pre univerzalne poutitie. Specialna povrchové Uprava zabezpeéuje
dokonaly odvod triesok. Optimalna kruhovitost otvoru vd'aka 4 vodi-
acim fazetkém umoziuje dokonalu sbosost otvoru a najlepsiu kvalitu
povrchu. Generacia 4.0 stanovuje nové standardy vo vykone obra-
bania.

CNCl:c

— o S~ 0 B

DIN
TYPN B
6335-HA

i o
=

2

Dizka: 62 -115 mm
@1/8in-5/16in; @ 3-15,1
Obj.é. 5443 010 ...
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Kéd produktu 6867
Na obrébanie materidlu ocel, liatina, nehrdzavejica ocel, titan, nezelezné kovy
Normy DIN 6537
Vyhotovenie Krétka
Povrchova Gprava ANTRADUR 11
Max. hlbka vitania 3xD = =
Materidl ndstroja VHM
Typ N
Polet vodiacich faziet 4 ks
Uhol hrotu 140°
Priemer upinacieho otvoru 2 ks
Privod chladiacej kvapaliny Interny
Tolerancia priemeru britov h7
Tolerancia priemeru stopky hé
<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm? <1300 N/mm? <850 N/mm? > 850 N/mm? GRAU- ° Cu I DIN
& | Nox| [inox| |euss | TH || ms | A 6537K
B N



VHM vysokovykonné vrtaky SPEEDDRILL 4.0

ww WURTH

HPC-tvrdokovovy vrtak Speeddrill 4.0-Universal,
DIN 65371, dlhy 5xD, 4 vodiace fazety, s vhiotornym
chladenim

VHM tvrdokovovy vysokovykonny vrtak s vniotornym chladenim
pre univerzalne poutitie. Specialna povrchové Uprava zabezpeéuje
dokonaly odvod triesok. Optimalna kruhovitost otvoru vd'aka 4 vodi-
acim fazetkém umoziuje dokonalu sbosost otvoru a najlepsiu kvalitu
povrchu. Generacia 4.0 stanovuje nové standardy vo vykone obra-
bania.

CNCl:c

2l

DIN 140° )
TN s E K% @3xd

Dizka: 66-118 mm
@1/4in-3/16in; D 3-12,12
Obj.é. 5443 010 ...

Kéd produktu 6877
Na obrébanie materidlu Ocel, liatina, nehrdzavejica ocel, titdn, NeZelezné kovy
Normy DIN 6537
Vyhotovenie Dlh&
Povrchovd Uprava ANTRADUR 11
Max. hlbka vitania 5xD = =
Materidl néstroja VHM
Typ N
Pocet vodiacich faziet 4 ks
Uhol hrotu 140°
Priemer upinacieho otvoru 2 ks
Privod chladiacej kvapaliny Interny
Tolerancia priemeru britov h7
Tolerancia priemeru stopky hé
<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm? <1300 N/mm? <850 N/mm? >850 N/mm? GRAU- ° Cu I DIN
|| i mox| [iNnox| | Gus | | TH || ms | | A 65371
oo N oo BN oo N oo g 00 |
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VHM vysokovykonné vrtaky SPEEDDRILL 4.0

HPC-tvrdokovovy vrtak
Speeddrill 4.0-Inox,DIN 6537K, kratky 3xD, 4
vodiace fazety, s vnGtornym chladenim

VHM tvrdokovovy vysokovykonny vrtak s vnotornym chladenim
zvla$f vhodny na obrdabanie nehrdzavejicich oceli. Specidlna
povrchova Uprava zabezpecduje dokonaly odvod triesok. Optimalna
kruhovitost otvoru vd aka 4 vodiacim fazetkém umozinuje dokonalu
suosost otvoru a najlepsiu kvalitu povrchu. Generdcia 4.0 stanovuje

nové standardy vo vykone obrabania.

CNCl:c

Kéd produktu 6887

Na obrébanie materidlu ocel, liatina, nehrdzavejica ocel, titan
Normy DIN 6537
Vyhotovenie Kratka
Povrchovd Oprava NANODUR
Max. hibka vétania 3xD
Materidl néstroja VHM

Typ N

Poet vodiacich faziet 4 ks

Uhol hrotu 140°
Priemer upinacieho otvoru 2 ks

Privod chladiacej kvapaliny Interny
Tolerancia priemeru britov h7
Tolerancia priemeru stopky hé

<400 N/mm? <850 N/mm?

20 ]
72 13

Dizka: 55-115 mm

<1100 N/mm?

<850 N/mm? > 850 N/mm?
GRAU- o
INOX | | INOX GUSS TI

2] |

@ 1/4in-3/16in; @ 2,33-15,1

Obj.c. 5443 011...
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VHM vysokovykonné vrtaky SPEEDDRILL 4.0 W WU RTH

VHM tvrdokovovy vrtak s vhiotornym chladenim CNC | ec

VHM vysokovykonny tvrdokovovy vrtak s vnGtornym chladenim na L
univerzalne pouiitie a na vel'ké hibky vitania 16xD. 4 vodiace fazety

zabezpecuju vel' mi vysoku svosost a stabilitu vrtaka aj pri vel'kych

hibkach vitania éo umoziiuje vel'mi presné vitanie. Specidlne brisenie

zabezpecuje optimalne lamanie triesky, vysoku presnost centrovania

a nizky rezny odpor.

Kéd produkiu 6777 |

Na obrdbanie materidlu ocel, liatina, nehrdzavejica ocel, titan, med, mosadz, hlinik ‘ o

Normy WN - 12 ‘
Vyhotovenie Extra dlhd _ 1 -
Povrchova Gprava TIAIN-S = -1
Max. hibka vftania 16xD

Materidl néstroja VHM

Typ N

Polet vodiacich faziet 4 ks

Uhol hrotu 135°

Priemer upinacieho otvoru 2 ks

Privod chladiacej kvapaliny Interny

Tolerancia priemeru britov h7

Tolerancia priemeru stopky hé

<400 N/mme | [ <asoN/mm? | [<1100N/mm | [<1300N/mm | [ <850N/mm? | [ >850 N/mm: GRAU- Cu

ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ INOX | |INOX | | cuss Ms Al | |rven
135°

B &

WN H P E Speeddrill

Dizka: 100 - 345 mm
@3-15
Obij.¢. 5443 002...
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VHM vysokovykonné vrtaky SPEEDDRILL 4.0

VHM tvrdokovovy vrtak s vniotornym chladenim,
WN 20, Typ N,TiAIN - UV

VHM vysokovykonny tvrdokovovy vrtak s vnGtornym chladenim na
univerzalne pouiitie a na vel'ké hibky vitania 20xD. 4 vodiace fazety
zabezpecuju vel'mi vysoku suosost a stabilitu vrtaka aj pri vel'kych
hibkach vitania éo umoiiiuje vel'mi presné vitanie. Specidlne brisenie
zabezpecuje optimalne lamanie triesky, vysoku presnost centrovania
a nizky rezny odpor.

Kéd produktu 6787

Na obrdbanie materidlu Ocel, liatina, nehrdzavejica ocel, titan, med’, mosadz, hlinik
Normy WN
Vyhotovenie Extra dlhd
Povrchovd Uprava TIAIN-S
Max. hibka vftania 20xD
Materidl néstroja VHM

Typ N

Polet vodiacich faziet 4 ks

Uhol hroty 135°
Priemer upinacieho otvoru 2 ks
Privod chladiacej kvapaliny Interny
Tolerancia priemeru britov h7
Tolerancia priemeru stopky hé

CNCl:c

[ e R

<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm?2 <1300 N/mm?2 <850 N/mm? > 850 N/mm?
GRAU-
DT T T wex wox | o
| oo N oo |

I

Dizka: 92 - 315 mm
@2-15
Obij.¢. 5443 002...
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VHM vysokovykonné vrtaky SPEEDDRILL 4.0 W WU RTH

VHM tvrdokovovy vrtak s vnitornym chladenim, CNC|cc
WN 25, Typ N,TiAIN - UV
VHM vysokovykonny tvrdokovovy vrtak s vnotornym chladenim na e e e

univerzalne pouiitie a na vel'ké hibky vitania 25xD. 4 vodiace fazety
zabezpecuju vel'mi vysoku svosost a stabilitu vrtaka aj pri vel'kych
hibkach vitania éo umoiiiuje vel'mi presné vitanie. Specidlne brisenie
zabezpecuje optimalne lamanie triesky, vysoku presnost centrovania
a nizky rezny odpor.

|
Kéd produktu 6797
Na obrédbanie materidlu Ocel, liatina, nehrdzavejica ocel, titan, med’, mosadz, hlinik o ‘
Normy WN - L L2 i
Vyhotovenie Extra dlhé 1
Povrchovd Gprava TiAIN-S = -
Max. hibka vftania 25xD
Materidl néstroja VHM
Typ N
Polet vodiacich faziet 4 ks
Uhol hroty 135°
Priemer upinacieho otvoru 2 ks
Privod chladiacej kvapaliny Interny
Tolerancia priemeru britov h7
Tolerancia priemeru stopky hé

<400 N/mm? <850 N/mm?2 <1100 N/mm?2 <1300 N/mm?2 < 850 N/mm? > 850 N/mm? C
GRAU- U AI
ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ INOX | |INOX | | cuss Ms TYPN
BT ETES
135 :_. i

I

Dizka: 135 -375 mm
@3-12
Obij.é. 5443 002 1...
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VHM vysokovykonné vrtaky SPEEDDRILL 4.0

VHM tvrdokovovy vrtak s vniotornym chladenim,
WN 25, Typ N,TiAIN - UV

VHM vysokovykonny tvrdokovovy vrtak s vnGtornym chladenim na
univerzalne pouiitie a na vel'ké hibky vitania 25xD. 4 vodiace fazety
zabezpecuju vel'mi vysoku suosost a stabilitu vrtaka aj pri vel'kych
hibkach vitania éo umoiiiuje vel'mi presné vitanie. Specidlne brisenie
zabezpecuje optimalne lamanie triesky, vysoku presnost centrovania
a nizky rezny odpor.

Kéd produktu 6807

Na obrdbanie materidlu Ocel, liatina, nehrdzavejica ocel, titan, med’, mosadz, hlinik
Normy WN
Vyhotovenie Extra dlhéd
Povrchova Gprava TIAIN-S
Max. hibka vftania 30xD
Materidl néstroja VHM

Typ N

Polet vodiacich faziet 4 ks

Uhol hroty 135°
Priemer upinacieho otvoru 2 ks
Privod chladiacej kvapaliny Interny
Tolerancia priemeru britov h7
Tolerancia priemeru stopky hé

CNCl:c

R . T, e . R R e e e s

<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm?2 <1300 N/mm?2 <850 N/mm? > 850 N/mm?
GRAU-
DT T wex wox | o
| oo N oo |

I

Dizka: 92 - 315 mm
@2-15
Obij.¢. 5443 002...
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VHM vysokovykonné vrtaky SPEEDDRILL 4.0

ww WURTH

VHM tvrdokovovy vrtak, DIN6537K, s vhiGtornym
chladenim

VHM vysokovykonny tvrdokovovy vrtak s vnGtornym chladenim na
univerzélne pouiitie a na vel'ké hibky vitania 30xD. 4 vodiace fazety
zabezpecuju vel'mi vysoku stosost a stabilitu vrtaka aj pri vel'kych
hibkach vitania éo umoziiuje vel'mi presné vitanie. Specialne brisenie
zabezpecuje optimadlne lamanie triesky, vysoku presnost centrovania
a nizky rezny odpor.

CNCl=c
e e

Kéd produktu 6827
Na obrédbanie materidlu Ocel, liatina, nehrdzavejica ocel, titén 11
Normy DIN 6537 - -
Vyhotovenie Kratka
Povrchovd Uprava TIAIN-S
Max. hibka vétania 3xD
Materidl néstroja VHM
Typ N
Polet vodiacich faziet 2 ks
Uhol hrotu 135°
Priemer upinacieho otvoru 2 ks
Privod chladiacej kvapaliny Interny
Tolerancia priemeru britov h7
Tolerancia priemeru stopky hé
<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm? <850 N/mm? > 850 N/mm? GRAU- ° 135°
INOX | |INOX | | Guss | | TH | |TYPN % E <>

Speeddrill

DIN
6537k | HPC

Dizka: 55-115 mm
@1/2in-3/16in; B 2-16
Obij.. 5443 013...
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VHM vysokovykonné vrtaky SPEEDDRILL 4.0

VHM tvrdokovovy vrtak, DIN 6537L, s vhiGtornym

chladenim

Vrtak s vnitornym chladenim zvlast vhodny na obrdabanie nehrdza-
vejucich oceli. Vysoka stabilita vd'aka priamej hlavnej reznej hrane.
Specidlne brusenie zabezpeéuje optimdlne lamanie triesky, vysokd
presnost centrovania a nizky rezny odpor. Vysoka teplotna odolnost.

CNClrec

Kéd produktu 6837

Na obrédbanie materidlu Ocel, liatina, nehrdzavejica ocel, titén

Normy DIN 6537

Vyhotovenie Dlha

Povrchovd Uprava TiIAIN-S . L1 -]

Max. hibka vftania 5xD

Materidl néstroja VHM

Typ N

Polet vodiacich faziet 2 ks

Uhol hrotu 135°

Priemer upinacieho otvoru 2 ks

Privod chladiacej kvapaliny Interny

Tolerancia priemeru britov h7

Tolerancia priemeru stopky hé

<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm? <850 N/mm? > 850 N/mm? GRAU- ° 135°

INOX | |INOX | | Guss | | TN | |TYPN % E <

EXTEE ETFEE EXOEN
62I3N7L H F E Speeddrill

Dizka: 66-118 mm
@1/2in-7/16in;

Obj.¢. 5443 012...
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Dizka: 66-118 mm
@3-12
Obj.é. 5443 002...



VHM vysokovykonné vrtaky SPEEDDRILL 4.0

ww WURTH

VHM tvrdokovovy vrtak, DIN 6537K

VHM tvrdokovovy vrtak obzvlast vhodny na obrabanie vysoko-
pevnostnych a kalenych oceli do tvrdosti 68 HRC. Vel mi vysoka
stabilita a nizke opotrebovanie vd'aka konvexnej geometrii reznej

hrany. Specidlne brisenie zabezpeéuje optimalne lamanie triesky,
vysoku presnost centrovania a nizky rezny odpor.

CNCl:c

e — o N

Kéd produktu 6857

Na obrdbanie materidlu liating, tvrdy a hdZevnaty materidl
Normy DIN 6537
Vyhotovenie Kratka
Povrchovd Uprava TIAIN-S
Max. hibka vftania 3xD
Materidl néstroja VHM

Typ H

Poet vodiacich faziet 2 ks

Uhol hrotu 140°
Priemer upinacieho otvoru 2 ks
Privod chladiacej kvapaliny Externy
Tolerancia priemeru britov h7
Tolerancia priemeru stopky hé

Efé ﬁ auss | | TYPH % E o

Dizka: 62 - 115 mm

D3-16

Obj.c. 5443 002...

DIN Speeddrill
e537k (HFE| =

VRTAKYDO KOVU 47



VHM vrtaky, minivrtaky,NC-navrtavaky, centrovacie vrtaky

VHM tvrdokovovy vrtak, DIN6539, kratky
VHM fvrdokovovy Vrl‘ék Obzvlégf Vhodny na Vﬂ‘anie do VYSOI(O- m EE Iy “!|

pevnych oceli, Cr-Ni oceli, tvrdenej liatiny, sivej liatiny, ocel'oliatiny,

CNCl:c

Mn tvrdenej ocele, bronzu, hlinika s vysokym obsahom kremika a do
inych fazko obrobitel'nych materidalov.

Kéd produktu 6147

Na obrdbanie materidlu Ocel, liatina, nehrdzavejica ocel, titdn, Med, mosadz, Hlinik, Plast i n | 12

Normy DIN 6539 - 0
Vyhotovenie Kratka = =
Povrchova dprava TIAIN

Max. hibka vitania 3xD

Materidl ndstroja VHM

Typ N

Uhol hrotu 118°

Priemer upinacieho otvoru 2 ks

Privod chladiacej kvapaliny Externy

Typ stopky Valcova

Tolerancia priemeru britov h7

Tolerancia priemeru stopky h5

<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm?2 <1300 N/mm? <850 N/mm?
ﬁ INOX
| oo N oo BN oo N o0 N o0 |
h 18
TYPN @ 5 DIN
#1 I ¥
4 3xd 6539
Dizka: 26 - 107 mm
30,5-14 mm
Obj.é. 5443 000 ...
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VHM vrtaky, minivrtaky,NC-navrtavaky, centrovacie vrtaky

ww WURTH

VHM tvrdokovovy vrtak, DIN6539, kratky

VHM tvrdokovovy vrtak obzvlast vhodny na vitanie do vysoko-

CNCl:c

. ~ LRI
- “-—a P VANV U8

pevnych oceli, Cr-Ni oceli, tvrdenej liatiny, sivej liatiny, ocel'oliatiny,
Mn tvrdenej ocele, bronzu, hlinika s vysokym obsahom kremika a do
inych fazko obrobitel'nych materidalov.

Kéd produktu 6146 m—nl e } :.i-;
Na obrébanie materidlu ocel, titdn, med, mosadz, hlinik, plast | o 12

Normy DIN 6539 = 14

Vyhotovenie Krétka = =
Povrchova dprava Bez p.U

Max. hibka vitania 3xD

Materidl ndstroja VHM

Typ N

Uhol hrotu 118°

Priemer upinacieho otvoru 2 ks

Privod chladiacej kvapaliny Externy

Typ stopky Valcova

Tolerancia priemeru britov h7

Tolerancia priemeru stopky h5

<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm? <1300 N/mm? <850 N/mm?
ﬁ INOX
| oo N oo N oo N o0 N o0 |
h 18
TYPN @ 5 DIN
£ I ¥
4 3xd 6539
Dizka: 26-131 mm
@0,5-20 mm
Obj.é. 5443 000 ...

>850 N/mm?

GRAU-
GUSS

INOX

LAEAL
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VHM vrtaky, minivrtaky,NC-navrtavaky, centrovacie vrtaky

VHM tvrdokovovy vrtak, DIN338, dlhy

VHM tvrdokovovy vrtak obzvlast vhodny na vitanie do vysoko- P e e ——
pevnych oceli, Cr-Ni oceli, tvrdenej liatiny, sivej liatiny, ocel'oliatiny, -
Mn tvrdenej ocele, bronzu, hlinika s vysokym obsahom kremika a do

inych fazko obrobitel'nych materidalov.

CNCl:c

Kéd produktu

6157

Na obrédbanie materidlu

Ocel, liatina, nehrdzavejica ocel, titdn, Med', mosadz, Hlinik, Plast

Dizka: 34 - 178 mm
D1-16mm
Obij.. 5443 000 ...
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2
Normy DIN 338 12
Vyhotovenie Dlha B -
Povrchova dprava TIAIN - L -
Max. hibka vftania 5xD
Materidl néstroja VHM
Typ N
Uhol hroty 118°
Priemer upinacieho otvoru 2 ks
Privod chladiacej kvapaliny Externy
Typ stopky Valcovd
Tolerancia priemeru britov h7
Tolerancia priemeru stopky h5
<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm? <1300 N/mm? <850 N/mm? > 850 N/mm? GRAU- R Cu ?/.
17t % | mnox| mnox| | o | T | me | AL
BN BN BN ECCEE ECER
TYPN F; “:' | DIN
)
o5 | 338



VHM vrtaky, minivrtaky,NC-navrtavaky, centrovacie vrtaky

ww WURTH

VHM tvrdokovovy vrtak, DIN338, dlhy

VHM tvrdokovovy vrtak obzvlast vhodny na vitanie do vysoko-

CNCl:c

#51—_:5-\. S LTS LINE B

=

pevnych oceli, Cr-Ni oceli, tvrdenej liatiny, sivej liatiny, ocel'oliatiny,
Mn tvrdenej ocele, bronzu, hlinika s vysokym obsahom kremika a do

inych fazko obrobitel'nych materidalov.

Dizka: 34 - 178 mm
D1-16mm

Obij.c. 5443 000 ...

Kéd produktu 6156
Na obrdbanie materidlu ocel, titdn, med, mosadz, hlinik ic_
Normy DIN 338 . 12
Vyhotovenie Dlha B -
Povrchovd Uprava Bez p.0 - A -
Max. hibka vftania 5xD
Materidl néstroja VHM
Typ N
Uhol hroty 118°
Priemer upinacieho otvoru 2 ks
Privod chladiacej kvapaliny Externy
Typ stopky Valcovd
Tolerancia priemeru britov h7
Tolerancia priemeru stopky h5
<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm? <1300 N/mm? <850 N/mm? > 850 N/mm? GRAU- N Cu ’ /.
|2 | 2| mox| mox| | e | | Ti | me || Al
BN BN EIOE ECTCEE EOCER
ven | | % DIN
| ;
05 | Y 338
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VHM vrtaky, minivrtaky,NC-navrtavaky, centrovacie vrtaky

NC - navrtavak VHM 90°

Specidlny vrtak pre obzvlast presné a rychle vitanie na NC strojoch,
suradnicovych vyvrtavackach atd’. Na centrovanie a zrazanie hran

otvorov na zavity.

CNCl:c

s-—_l __.

1=
=

Kéd produktu 6227
Normy WN
Povrchovd Oprava TIAIN
Materidl ndstroja VHM
Uhol hrotu 90°
Typ stopky Valcovd
Tolerancia priemeru britov hé
Tolerancia priemeru stopky hé

<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm? <1300 N/mm?

/N

<850 N/mm? >850 N/mm?

INOX

INOX

Cu
Ms

GRAU-
GUSS

WN

Priemer (d1) Dizka (I1) Pracovna dizka (12) Priemer stopky (d2) Obj.c. Bal./ks
4 mm 55 mm 12 mm 4 mm 5443 002 761 1
5 mm 62 mm 14 mm 5 mm 5443 002 762 1
6 mm 66 mm 16 mm 6 mm 5443 002 763 1
8 mm 79 mm 21 mm 8 mm 5443 002 764 1
10 mm 89 mm 25 mm 10 mm 5443 002 765 1
12 mm 102 mm 30 mm 12 mm 5443 002766 1
16 mm 115 mm 37,5 mm 16 mm 5443 002 767 1
20 mm 131 mm 45 mm 20 mm 5443 002 768 1
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VHM vrtaky, minivrtaky,NC-navrtavaky, centrovacie vrtaky

NC - navrtavak VHM 90°

Specidlny vrtak pre obzvlast presné a rychle vitanie na NC strojoch, y,
suradnicovych vyvrtavackach atd’. Na centrovanie a zrazanie hran N

CNCl:c

otvorov na zavity.

Kéd produktu 6225 ) /“"L gﬁ
Na obrdbanie materidlu ocel, liatina, nehrdzavejica ocel, med, mosadz, plast | Ta
Normy WN S b, g
Povrchové Gprava Bez p.0 -i.:.__ i/
Materidl ndstroja VHM |~ < L2
Uhol hrotu 90° B - 11
Priemer upinacieho otvoru 2 ks
Typ stopky Valcovd
Tolerancia priemeru britov hé
Tolerancia priemeru stopky hé
<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm? <1300 N/mm? <850 N/mm? > 850 N/mm? GRAU- Cu ’ /.
| || S| Nox| INox| | cuss | | ms Al | < wnN

/N

Priemer (d1) Dizka (I1) Pracovna dizka (12) Priemer stopky (d2) Obj.c. Bal./ks
4 mm 55 mm 12 mm 4 mm 5443 002 751 1
5 mm 62 mm 14 mm 5 mm 5443 002 752 1
6 mm 66 mm 16 mm 6 mm 5443 002 753 1
8 mm 79 mm 21 mm 8 mm 5443 002 754 1
10 mm 89 mm 25 mm 10 mm 5443 002 755 1
12 mm 102 mm 30 mm 12 mm 5443 002756 1
16 mm 115 mm 37,5 mm 16 mm 5443 002 757 1
20 mm 131 mm 45 mm 20 mm 5443 002 758 1
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VHM vrtaky, minivrtaky,NC-navrtavaky, centrovacie vrtaky

VHM centrovaci vriak, DIN333, Formaa A

VHM tvrdokovovy centrovaci vridk na zhotovenie strediacich otvorov
podl'a DIN 332- 1, tvar A (bez zahibenia).

CNCl:c

B =T
= | | DIN
333

=

17

Kéd produktu 6525 )
Na obrébanie materidlu ocel liatina,nehrdzavejica ocel, med, mosadz, plast ',:,_
Normy DIN 333 i
Forma A
Uhol zahlbenia 60°
Povrchové Gprava Bez p.0 11
Materidl néstroja VHM
Typ RN
Priemer upinacieho otvoru 2 ks
Typ stopky Valcové
Tolerancia priemeru britov k13
Tolerancia priemeru stopky h7
<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm? <1300 N/mm? <850 N/mm? > 850 N/mm?

. C
% | \nox| nox| | s | ms | | Al T< TYPRN

Priemer (d1) Dizka (I1) Priemer stopky (d2) ::;i'“e’ obrebkumin/ | 5. Bal./ks
0,8 mm 25 mm 3,15 mm 4-6 mm 5443 002 731 1
1 mm 31,5 mm 3,15 mm 4-8 mm 5443 002 732 1
1,25 mm 31,5 mm 3,15 mm 8-10 mm 5443 002 733 1
1,6 mm 35,5 mm 4 mm 10-15 mm 5443 002 734 1
2 mm 40 mm 5 mm 15-20 mm 5443 002 735 1
2,5 mm 45 mm 6,3 mm 20-30 mm 5443 002 736 1
3,15 mm 50 mm 8 mm 30-40 mm 5443 002 737 1
4 mm 56 mm 10 mm 40-63 mm 5443 002 738 1
5 mm 63 mm 12,5 mm 63-100 mm 5443 002 739 1
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L ==
VHM vrtaky, minivrtaky,NC-navrtavaky, centrovacie vrtaky w WU RTH

VHM mikrovrtak, DIN1899, s valcovou stopkou CNC | ec

VHM mikrovrtak obzvlast vhodny na vitanie do vysokopevnych oceli, e = R L)
Cr-Ni oceli, tvrdenej liatiny, sivej liatiny, ocel'oliatiny, Mn tvrdenej

ocele, bronzu, hlinika s vysokym obsahom kremika a do inych fazko

obrobitel'nych materialov.

p———a= ‘
Kéd produktu 6035 1 - L™~
N}a obrdbanie materidlu ocel liatina,nehrdzavejica ocel, med, mosadz, plast : (2

Dlzka (I1) 25 mm

Priemer upinacieho otvoru 2 ks L1

Typ stopky Valcové DIN 6535-HA - -
Normy DIN 1899

Materidl néstroja VHM

Typ N

Uhol hrotu 130°

Povrchova Gprava Bez p.0

Tolerancia priemeru britov h7

Tolerancia priemeru stopky hé

<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm? <1300 N/mm? <850 N/mm? > 850 N/mm? ) c
2 5| F | 2 | Nox| [iNnox| | S| | me | | Al T<: PN
BN T O

Priemer (d1) Pracovna dizka (12) Priemer stopky (d2) Obij.¢. Bal./ks
0,3 mm 2,2 mm 1 mm 5443 002771 1
0,35 mm 2,8 mm 1 mm 5443 002772 1
0,4 mm 3,6 mm 1 mm 5443 002773 1
0,45 mm 3,6 mm 1 mm 5443 002774 1
0,5 mm 4 mm 1 mm 5443 002775 1
0,55 mm 4,5 mm 1 mm 5443 002776 1
0,6 mm 4,5 mm 1 mm 5443 002777 1
0,65 mm 5 mm 1 mm 5443 002778 1
0,7 mm 5,6 mm 1 mm 5443 002779 1
0,75 mm 5,6 mm 1 mm 5443 002 780 1
0,8 mm 6,3 mm 1,5 mm 5443 002 781 1
0,85 mm 6,3 mm 1,5 mm 5443 002 782 1
0,9 mm 7,1 mm 1,5 mm 5443 002 783 1
0,95 mm 7,1 mm 1,5 mm 5443 002 784 1
1 mm 8 mm 1,5 mm 5443 002 785 1
1,05 mm 8 mm 1,5 mm 5443 002 786 1
1,1 mm 9 mm 1,5 mm 5443 002 787 1
1,15 mm 9 mm 1,5 mm 5443 002 788 1
1,2 mm 10 mm 1,5 mm 5443 002 789 1
1,25 mm 10 mm 1,5 mm 5443 002 790 1
1,3 mm 10 mm 1,5 mm 5443 002 791 1
1,35 mm 11,2 mm 1,5 mm 5443 002 792 1
1,4 mm 11,2 mm 1,5 mm 5443 002 793 1
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HSS/HSCo vrtaky a stupnové vrtaky

HPT-vrtak , DIN 1897, extra kratky CNClrec

So Specialnym profilom Forte pre optimalizovanu tvorbu triesok. W

Zvlast vhodny pre pouzitie v obrdabacich centrach a sustruznickych
automatoch. Siroka skdla pouizitia na vietky materidly s pevnostou
do 1300MPgq, prednostne s tvorbou dlhej triesky, aj pre nehrdzavejuce
austenitické ocele. Vhodné aj na suché obrabanie ocele.

Kéd produktu 900

Na obrébanie materidlu ocel liatina,nehrdzavejica ocel I
Norm / Max. hibka vitania DIN 1897 / 3xD ]

Vyhotovenie Extra krétka 1= J

Typ stopky Valcové 12

Povrchova Gprava TIAIN L1

Materidl néstroja HSCo-PM -
Typ Forte

Uhol hrotu 130°

Vhodné pre pevnost do: 1300 N/mm?

<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm?2 <1300 N/mm?2 <850 N/mm? > 850 N/mm?
GRAU -
0T T wox| [wex| o | M .
oo | E/PM| | Forte

Dizka: 49 - 102 mm
@2,8-12mm
Obj.é. 5443 810 ...
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HSS/HSCo vrtaky a stupnové vrtaky

ww WURTH

Viacfazovy stupnovity vrtak, DIN 8378, Typ RN-stredny, 90°

Stupnovy vriak s valcovou stopkou na vyrobu priechodnych otvorov

podl'a ISO 273 pod zavity zodpovedajiuce DIN 336 - 1, pricom sa
stéasne vyrabaji zahibenia (90°) pre hlavy skrutiek. Rezna rychlost
zavisi od vel'kého priemeru, posuv od malého priemeru.

Kéd produktu 861

Na obrébanie materidlu Ocel, Liatina, Med, mosadz, Hlinik, Plast
Normy DIN 8378
Materidl néstroja HSS

Typ RN
Povrchova Gprava Vaporizovany
Uhol hrotu 118°

Uhol zahibenia 90°

Typ stopky Valcové
Pocet reznych hrén 2 ks

Privod chladiacej kvapaliny Externy
Tolerancia priemeru britov h8

Tolerancia priemeru stopky h8

Typovy popis

Stupef kvality - stredny

CNCl:c
e

<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm? .
GRAU- Cu AI 15 DIN =
ﬁ ﬁ GuUsS Ms N HSS g37g | |TYPRN 3
KX S /
s [
Hall I
Obij.é. 5443 810201 |5443 810202 |5443810203 |5443810204 (5443810205 |5443810206 |5443810207
Bal./ks 1 1 1 1 1 1 1
Vhodné pre skrutku | M3 M4 M5 Mé M8 M10 M12
Priemer
. . 2,5 mm 3,3 mm 4,2 mm 5 mm 6,8 mm 8,5 mm 10,2 mm
predvitania(d1)
Priemer zahibenia
3,4 mm 4,5 mm 5,5 mm 6,6 mm 9 mm 11 mm 13,5 mm
(d2)
Dizka (I1) 70 mm 80 mm 93 mm 101 mm 125 mm 142 mm 160 mm
Pracovna dizka (12) 39 mm 47 mm 57 mm 63 mm 81 mm 94 mm 108 mm
Dizk dvitani
(I;) @ predvriania 8,8 mm 11,4 mm 13,6 mm 16,5 mm 21 mm 25 mm 30 mm
Priemer stopky 3,4 mm 4,5 mm 5,5 mm 6,6 mm 9 mm 11 mm 13,5 mm
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HSS/HSCo vrtaky a stupnové vrtaky

Viacfazovy stupnovity vrtak, DIN 8374,Typ RN-stredny, 90°

Stupnovy vriak s valcovou stopkou na vyrobu priechodnych otvorov
podl'a ISO 273 pricom sa sicasne vyrabaju zahlbenia (90°) pre hlavy

CNCl:c
— e

skrutiek tvaru A a B podl'a DIN 74 - 1. Rezna rychlost zavisi od

vel'kého priemeru, posuv od malého priemeru.

Kéd produktu 841M

Na obrédbanie materidlu Ocel, Liatina, Med, mosadz, Hlinik, Plast
Normy DIN 8374

Materidl néstroja HSS

Typ RN

Povrchova dprava Vaporizovany

Uhol hrotu 118°

Uhol zahlbenia 90°

Typ stopky Valcové

Pocet reznych hrén 2 ks

Privod chladiacej kvapaliny Externy

Tolerancia priemeru britov h8

Tolerancia priemeru stopky h8

Typovy popis Stupef kvality - stredny

<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm? GRAU_ cu AI ?/. DI" '113-;

ﬁ GUSS Ms AN HSS g37a | |TYPRN P

B T ]
g ke
Akl Ao

Obij.c. 5443 810 401 5443 810 402 5443 810 403

Bal./ks 1 1 1

Vhodné pre skrutku M5 Mé M8

Priemer predvitania(d1) 5,5 mm 6,6 mm 9 mm

Priemer zahibenia (d2) 11 mm 13 mm 17,2 mm

Dizka (I1) 142 mm 151 mm 191 mm

Pracovna dizka (12) 94 mm 101 mm 130 mm

Dizka predvitania (I3) 13 mm 15 mm 19 mm

Priemer stopky 11 mm 13 mm 17,2 mm
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HSS/HSCo vrtaky a stupnové vrtaky
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Viacfazovy stupnovity vrtak, DIN 8374,Typ RN-jemny, 90°

Stupnovy vriak s valcovou stopkou na vyrobu priechodnych otvorov
podl'a ISO 273 pricom sa sicasne vyrabaju zahlbenia (90°) pre hlavy

skrutiek tvaru A . Rezna rychlost zavisi od vel'kého priemeru, posuv

od malého priemeru.

Kéd produktu 841

Na obrédbanie materidlu Ocel, Liatina, Med, mosadz, Hlinik, Plast
Normy DIN 8374

Materidl néstroja HSS

Typ RN

Povrchova dprava Vaporizovany

Uhol hrotu 118°

Uhol zahlbenia 90°

Typ stopky Valcové

Pocet reznych hrén 2 ks

Privod chladiacej kvapaliny Externy

Tolerancia priemeru britov h8

Tolerancia priemeru stopky h8

Typovy popis Stupef kvality - jemny

CNCl:c
— e

<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm? GRAU_ cu AI ?/. DI" }IE:

ﬁ ﬁ GUSS Ms AN HSS g37a | |TYPRN P

B T /
58 | 5.

Obij.c. 5443 810 601 5443 810 602 5443 810 603 5443 810 604 5443 810 605 5443 810 606

Bal./ks 1 1 1 1 1 1

Vhodné pre skrutku M3 M4 M5 Mé M8 M10

Priemer predvitania(d1) 3,2 mm 4,3 mm 5,3 mm 6,4 mm 8,4 mm 10,5 mm

Priemer zahibenia (d2) 6 mm 8 mm 10 mm 11,5 mm 15 mm 19 mm

Dizka (I1) 93 mm 117 mm 133 mm 142 mm 169 mm 198 mm

Pracovna dizka (12) 57 mm 75 mm 87 mm 94 mm 114 mm 135 mm

Dizka predvitania (I3) 9 mm 11 mm 13 mm 15 mm 19 mm 23 mm

Priemer stopky 6 mm 8 mm 10 mm 11,5 mm 15 mm 19 mm
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HSS/HSCo vrtaky a stupnové vrtaky

Viacfazovy stupnovity vriak, DIN 8376, typ RN - stredny, 180°

Stupnovy vriak s valcovou stopkou na vyrobu priechodnych otvorov

podl'a ISO 273 pri¢om sa suéasne vyrabaju zahibenia (180°) pre hlavy
skrutiek tvar H,J,H3,J3 a K3 podl'a DIN 74 - 2. Rezna rychlost zavisi
od vel'kého priemeru, posuv od malého priemeru.

CNCl:c
e e ———

Kéd produktu 851

Na obrébanie materidlu Ocel, Liatina, Med, mosadz, Hlinik, Plast

Normy DIN 8376

Materidl néstroja HSS

Typ RN

Povrchova Gprava Vaporizovany

Uhol hrotu 118° u

Uhol zahibenia 180°

Typ stopky Valcové

Polet reznych hran 2 ks

Privod chladiacej kvapaliny Externy
Tolerancia priemeru britov h8
Tolerancia priemeru stopky h8
Typovy popis Stupef kvality - stredny

<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm? GRAU. Cu AI ?/. DIN }IE:

% 74 | s ms "~ | | HSS | | g3z | TYPRN & -
oo /
k
A

Obij.¢. 5443 810 801 5443 810 802 5443 810 803 5443 810 804 5443 810 805 5443 810 806
Bal./ks 1 1 1 1 1 1
Vhodné pre skrutku M3 M4 M5 Mé M8 M10
Priemer predvritania(d1) 3,4 mm 4,5 mm 5,5 mm 6,6 mm 9 mm 11 mm
Priemer zahibenia (d2) 6 mm 8 mm 10 mm 11 mm 15 mm 18 mm
Dizka (I1) 93 mm 117 mm 133 mm 142 mm 169 mm 191 mm
Pracovna dizka (12) 57 mm 75 mm 87 mm 94 mm 114 mm 130 mm
Dizka predvitania (I13) 9 mm 11 mm 13 mm 15 mm 19 mm 23 mm
Priemer stopky 6 mm 8 mm 10 mm 11 mm 15 mm 18 mm
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HSS/HSCo vrtaky a stupnové vrtaky
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Viacfazovy stupnovity vrtak, DIN 8377, typ RN -
stredny, 180°, s Morse kuzelom

Stupnovy vrtak s valcovou stopkou na vyrobu priechodnych otvorov

CNCl:c

e —

podl'a1SO 273 pri¢om sa suéasne vyrabaji zahibenia (180°) pre hlavy
skrutiek tvar H,J,K, H3, J3 a K3 podl'a DIN 74 - 2. Rezna rychlost zavisi
od vel'kého priemeru, posuv od malého priemeru.

Kéd produktu 852

Na obrébanie materidlu Ocel, Liatina, Med, mosadz, Hlinik, Plast
Normy DIN 8377

Materidl néstroja HSS

Typ RN

Povrchova Gprava Vaporizovany

Uhol hrotu 118°

Pracovnd dizka (12) 130 mm

Uhol zahlbenia 180°

Typ stopky Morse kuzel

Pocet reznych hrén 2 ks

Privod chladiacej kvapaliny Externy

Tolerancia priemeru britov h8

Tolerancia priemeru stopky h8

Typovy popis Stuper kvality - stredny

<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm?

GRAU- Cu AI ? " DIN ug
GUSS Ms ™ HSS 8377 TYPRN % “\I
| oo | /
%
A
Priemer .
Vhodné pre Priemer . Dizka Vhodné pre
dvitani . Dlzka (I Obij.c. Bal./k
skrutku :)dr:e) vriania zahlbenia (d2) zka (1) predvitania (I13) | Morse kuzel ¢ al-/ks
M10 11 mm 18 mm 228 mm 23 mm MK 2 5443 811 001 1
M12 13,5 mm 20 mm 238 mm 27 mm MK 2 5443 811 002 1
M14 15,5 mm 24 mm 281 mm 31 mm MK 3 5443 811 003 1
M16 17,5 mm 26 mm 286 mm 35 mm MK 3 5443 811 004 1
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Wirth spol. s r.o.
Pribylinska 2

832 55 Bratislava 3
www.wurth.sk

Bezplatng zdkaznicka linka:
© 0800 121 854

© Wirth spol. s r.o., Bratislava. Vietky préva vyhradené.
08/2023 - akcia086

Vyobrazenie produktov md ilustraény charakter a méze sa odlidovat' od dodaného tovaru.
Vyhradzujeme si pravo produktovych zmien a tieto zmeny sme oprdvneni previest kedykolvek
aj bez predoslého informovania. Nenesieme zodpovednost za skody spésobené tlagovymi
chybami. Katalég mé reklamny a informaény charakter a neslizi ako zévézné ponuka.
Vsetky ceny s0 uvedené bez DPH.



