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Uvod

WURTH STAVIA S VAMI.

Je jedno akg profesiu na stavbe vykonavate, Wiirth vém pondka pro- Sme tu vzdy pre vds, kedykolvek potrebujete nasu podporu. Na stavbe
dukty a rieenia, ktoré vaiu prdcu priamo na stavenisku ulah&ia. Mdme alebo vo vasej kanceldrii. N3 tim zabezpedi odlahéenie pre vés ndkup
vietko &o pri stavbe potrebujete, z jednej ruky a v profi kvalite. tovaru a kompetentne a profesiondlne poradi pri technickych otdzkach.

BAULOC® LOGISTIKA PRE STAVBY

Optimalizujte procesy zdsobovania na vasej stavbe! Usetrite
nielen svoj ¢as, ktory potrebujete venovaft svojej praci, ale qj
svoje peniaze!

Wiirth logistika pre stavby (BAULOC®) je tu pre vds! Existuje viacero systé-
mov Wiirth BAULOC®, ktoré vam pomézu zefektivnit vase procesy. Navr-
hneme vdm ten najoptimdlne;j3i, ktory bude najlepsie vyhovovat dispoziciém

vasej stavby. Napriklad mézete vyuzZit:

BAULOC® kontajner - va3 osobny sklad na stavbe, vybaveny podla
vasdich poziadaviek vietkym potrebnym materidlom a néradim, prehladne

ulozenym v regdloch. Moznost zriadit aj formou konsignaéného skladu

(tovar sa G&tuje az po jeho skutoénom odbere).

Vas BAULOCP® élovek - pri velkych projektoch vém vieme poskytnif
3pecidlne vyskoleného obchodného zastupcu Wiirth, ktory sa intenzivne,
na kazdodennej bdze, bude venovaf materidlovému zasobovaniu

pre vasu stavbu.
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WURTH PORADENSTVO A SERVIS

Nés tim odborne vyskolenych stavebnych inZinierov na technicko
projek&nom oddeleni vam je vzdy ochotne k dispozicii pri rieeni
akychkolvek otdzok z oblasti stavebného priemyslu.

e Spravny vyber kotvenia (prostredie, kotevny podklad, spésob kotvenia,
druh a spdsob zafazenia, indtalaéné podmienky, ekonomické hladisko)

* Sprdvny ndvrh kotvenia na zdklade prisludnych noriem a predpisov

* Poradenstvo v oblasti jadrového vitania

¢ Poradenstvo v oblasti rychlomontdzneho zavesného systému instaldcii

* Komplexné sluzby od projektu az po 3kolenie v oblasti protipoziarnych
prestupov

* Pre projektantov, stavebnych inZinierov pri préci a navrhovani prostred-

nictvom Wiirth softvéru pre navrh kotvenia

WURTH TECHNICAL SOFTWARE

Pomdha remeselnikom a projektantom pri vybere tych sprévnych produk-

tov. Jednoducho ovladatelny program je rozéleneny na tematické okruhy:

¢ Dimenzovanie kotiev
¢ Dimenzovanie drevostavieb (skrutiek do dreva)

* Varifix (rychlomontézny zdvesny systém) =

... w WURTH
* ProtipozZiarna ochrana
¢ Nastrelovacia technika

TECHNICAL ‘

* Montdz soldrnych systémov

* Rebar (spojovacie vystuze)

WURTH ORSY® SYSTEMY

Pre maximélne ulahéenie va3ej préce a Usporu vésho Easu i ndkladov je
tu pre vds cely rad systémov Wisrth ORSY® a mnozstvo dalsich nadvéazu-
jucich sluzieb. Pomdzeme vdm zvolif ten spravny mix, aby ste vasu pracu

&o najviac zefektivnili.

Mbzete vyuzit napriklad automatické objednavanie tovaru
prostrednictvom &itacky Eiarovych kédov a néslednym prepojenim
na internetovy obchod Wiirth. Alebo...

* BAULOC® logistika stavenisk

* ORSY® regdlovy systém

¢ Systémové kufre ORSY®

* ORSY® bull skladovacie boxy

* ORSY®mat automatické vydajné zariadenie

* ORSY®mobil zariadenie pre UzZitkové vozidla

* REFILLO® a REFILL®mat dopifanie sprejovych déz




Kotviaca technika

KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

P vieobecné stavebnotechnické osvedéenie Individudlne 1) M6 vo verziach A4 a HCR

B Eurépske technické osvedéenie L upevnenie

» « » Viacnasobné
I & I upevnenie

Kovové upevnenie pre fazké zafazenie
Typ hmozdinky Priemer Protikorézna ochrana
° kotvy
- o
8 P
- 2 2 <
[ L4 [ -] N.]
<2 > > | = - o
23 3 |e83q2g ¢
32 | 2 s | 8E g3 (83| =
a2 @ ao(NalDo|Do| O
Skrutkovacia kotva W-SA/S | [ T 0 omia—" i N O N M 12 °
Skrutkovacia kotva W-BS ] Ty A - @5-14 ° °
Skrutkovacia kotva do asfaltu | -
- °
W-SA A-IG —a b M10-MT6
Kotva so zavitom AT T T
W-SA TC Timber Connect SRR AL @7,5/10/12 °
Fixaéna kotva W-FAZ/... 3 F — M8-M 27 ° ° °
Upeviiovacia kotva s vhitornym - ——
zavitom W-FAZ-IG/... ! f 1 = 1 . Mé-M12 ® ® *
Vysokopevné kotva W-HAZ/S NP == M 6-M 20 o
Vysokopevné kotva W-HAZ/A4 == = M8-M 16 °
Kotva do pérobeténu W-PA T — @ Mé6-M 12 °
Kotva do dutych stropov W-HD e M6-M 12 °
Fixaéna kotva W-FA/... | J' : M 6-M 20 ° ° ° °
Zatikacia kotva W-ED/... ] M 5-M 20 ° ° °
Zatikacia kotva W-ED M12/DW 15 ——— — M 12/DW 15 °
Kotva na fazké bremena W-TM e _; = M 6-M 12 °
Skrutkovacia kotva W-BS Compact g %X °
Rychloupeviovacia kotva —_—— 26 °
W-ZS 6-5 f
Klinec do stropov W-DN ] D6 °
Rychloupeviiujica stropna kotva - 26 °
W-DS/S - =
Zatikacia kotva W-SD l———— 26,8 °
Klincové kotva W-NA Il ba— 26 . o | o
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KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

P Vieobecné stavebnotechnické osvedéenie Individudlne 1) M6 vo verziach A4 a HCR
B Eurépske technické osvedéenie | upevnenie
+ = » Viacnasobné

I I I upevnenie

Poziarna ochrana Montaz Zavit Podklad
%o Trhlinovy Netrhlinovy |Pérobetén Asfalt Duté stropné
- (7] . 4
. | 2 ] - - £ betén betén panely z pred-
€S | 5% | o > © 3 & |(zénatahu) |(zénatlaku) pétého beténu
5F | 6o | B E ol | N | X
N o = g = £ A c
o | EL| 32 N ‘T =
L£c|  5o| ot EN X 2 ) . 1
TAEEIEL LKA I S
L« "0 0 = o £ ] (J J
oo |adc|N® O N > >
° ° Prievladnd montdz ° ° - 'I' - :
Prievlaéné / . . T
[ ] [ ] L - [ ] [ ] [}
predsadend montdz 1 K LILH
Predsadend montdz ° °
Prievlaéné montaz ° ” : ” :
PrieVIGEné/ - i - i
[ ] [ ] [ ] , - [ [ ]
predsadend montéz i i
PrieVIQEné/ - i - i
[ ] [ ] [ ] , - [ [ ]
predsadend montéz n n
° ° ° Prievlaéné montaz ° ° - : - :
° ° ® | Prievlaénd montdz ° ° - i - i
Predsadend montdz ° ° ° ” :
° ° ° Predsadend montdz ° ° " :
. . . Prievlagnd / o o . .
predsadend montdz LU | i
° ° ° Predsadend montdz ° ° - : ; ] - :
Predsadend montéz ° ° °
Predsadend montdz ° ° - :
° Prievlaéné montdz ° - : i -' - : i -'
° ° Prievlaéné montaz ° - : ; -' - : ; -'
° Prievlaéné montdz ° - : ; .' - : ; .'
Predsadend montéz ° - : ; -' - : ; -'
Prievlaénd/ ] N
L4 ; . ° ° °
predsadend montéz LILH ! LILH !
Prievlagnd / - -
[ ] [ ] , - [ ] [ ]
predsadend montéz L | L0 |




Kotviaca technika

KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

P vieobecné stavebnotechnické osvedéenie Individudlne V) Trhlinovy betén (zéna fahu): M12-M30
B Eurépske technické osvedéenie | upevnenie 2) Dodatoéné vlepovanie betondrskej vystuze
+ « » Viacnasobné 3) Trhlinovy betén s kotevnou tyéou W-VIZ-A
218]8] vpevnenie 4 Netrhlinovy betén s kotevnou tyéou W-VIZ-A a W-VD-A
Chemické kotvenie pre fazké zatazenie
Typ hmozdinky Priemer Protikorézna ochrana
° kotvy
- [«
8 P
I :
13 A ENENE:
(<] = N <
- t_|eE|83|%s 2
w2 | & oco|NalDe|(>De| O
Lepend kotva W-VD/ ... e e (M 8-M 24 . ] ° .
Lepena kotva s vnitornym zavitom == _ °
W-VD-IG/ ... — T M8-M16 °
Injektainy systém W-VIZ/ ... ~ e i e = = M 8-M 24 ° ° °
B—
Injektazny systém W-VIZ-IG/ ... il —— M 6-M 20 ° ° °
——
Inie.kl'éiny systém WIT-VM 250, 4 e S M 8-M 30 ° ° °
variant 1 —
. , v - ¢ f
In|e'ktuzny systém WIT-PE 500, Jﬂ < — M 8-M 301 ° ° °
variant 1 T
Inie.ktéiny systém WIT-Nordic, TEmEi — M 8-M 30 ° ° °
variant 1 [ —— .
. P - L i H
InjektaZny systém WIT-PM 200, EEie ., R M 8-M 24 ° . .
variant 7 [Tpprte————— "
Injektainy systém WIT-VM 250, 1 (][] e —
. , . Mé6-M 12 ° ° °
murivo + perforované sitko WIT-SH | s
Injektainy systém WIT-VM 250, HEE b - - -
. .. M8-M 16 ° ° °
murivo + perforované sitko SH —
Iniel'(téiny systém Wl:r-l:lordic, Uil - — MB8-M16 ° ° °
murivo + perforované sitko SH EEpm————
Iniel.(téiny systém WIT-PM 200, M - ——— M8-M 16 ° ° °
murivo —
Injektazny systém WIT-EA 150 ST - ——— M 8-M 24 ° °
Injektazny systém WIT-EXPRESS Gl . M 8-M 24 o . o
Fe——
Injektazny systém W-VIZ dynamic o Ml 4 : M12-M 20 ° °
b —
o . . I3 T =
Injektazny systém \N-IT-I?E 5?0, . -ll_ﬂ - o @828
pre dodatoéné pripojenie vystuze o
Injektainy systém WIT-VM 250, i — @8-25
pre dodatoéné pripojenie vystuze — i
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KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

P Vieobecné stavebnotechnické osvedéenie Individudlne V) Trhlinovy betén (zéna fahu): M12-M30
B Eurépske technické osvedéenie | upevnenie 2) Dodatoéné vlepovanie betonarskej vystuze
+ « » Viacnasobné 3) Trhlinovy betén s kotevnou tyéou W-VIZ-A

8§ upevnenie 4 Netrhlinovy betén s kotevnou tyéou W-VIZ-A a W-VD-A

Poziarna ochrana Montaz Zavit Podklad
k] 8 Trhlinovy Netrhlinovy | Pérobetén | Lahéeny Murivo Murivo
. | 2 ] 3 = 2= | betén betén betén z plnych z dierova-
£ g S¥ | 5 > o ‘5 ~g>; (zéna fahu) | (zéna tlaku) (*len murive) tehal nych tehal
8- | 00| T g o .£ N ;
= — 9 - — Smm e - -
$8| 3| 3¢ w2 % E | e
- L X o°c €N ] o | P e e o —-—
= 8o Q = 5.0 Y - st *phgast - -
g_g ’S ° 'g g &.‘5 g "2 tnrlh s ey o e
o | adc| N® O N > >
o Predsadend montéz ° ° - 'I'
Predsadend montdz ° °
° Prlevlacna( » ° - . - .
predsadend montéz n n
° Predsadend montéz ° - : - :
Predsadend montdz ° - : - :
Predsadend montdz ° - : - :
Predsadend montdz ° - : - :
Predsadend montdz ° - 'I'
. *) e . .
° Predsadend montéz ° ° I | I |
K H H E
L H W W W
Prievlaénéd / ° H . . . 2
predsadend montéz ' i ' i
Predsadend montéz ° ° ° ° °
Predsadend montdz ° - : ° ° °
o Prievlaénd montdz ° H : " 'I'
2 f 2) 8
. -
I | 2 B
. Ee .




Kotviaca technika

KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

P vieobecné stavebnotechnické osvedéenie Individudlne

B Eurépske technické osvedéenie L upevnenie

+ = » Viacnasobné
I I I upevnenie

Plastové ramové hmozdinky
Typ hmozdinky Priemer Protikorézna ochrana
° kotvy
-_ [
5 P
I :
13 3 |93 %al2g| &
o N | ES
3 e M IELIE LI
w2 | & ao/NalDoe|De| O
Plastova ramové hmoZdinka W-UR | | s i i @8/10 ° °
Plastova ramovéa hmozdinka ) t“ 36 °
W-UR 6 Symcon .
Plastova ramova hmozdinka = NS 310 ° °
W-UR 10 Symcon = e
Plastovéa ramovéa hmozdinka Pt 14 °
W-UR 14 Symcon e
Plastova raémovéa hmozdinka W-RD @6/8/10
Ukotvenie konstrukcii ” @10/12/14 °
Ukotvenie konstrukcii = EREEREgs 214 .
W-UR 14 SymCon GS jEiac el
Kotvenie okien
Typ hmozdinky Priemer Protikorézna ochrana
o kotvy o
2 S
w
=2 2 g 3
£ =X [ (24 -] N.]
33 HENEAE
o - -
3¢ IR
w2 | & ao/Nal/lDoe|>De| O
Kovova kotva na ramy @ 10 = ! 210 °
Kovové kotva na ramy @ 10 = - @10 °
Kovova kotva na ramy @ 8 ————————— =~ a8 °
Skrutka AMO 11l @ 7,5 mm : @75 °
Skrutka AMO 11l @ 7,5 mm ~
uil achtilé ocel’ A2 = 275 *
Skrutka AMO 111 @ 11,5 mm e — 11,5 °
Skrutka AMO-Y @ 7,5 mm G A LR @75 °
Skrutka AMO-Y @ 11,5 mm e A TR bbb~ | D 11,5 °
AMO-Combi/W-UR 10 XS a XXL e~ @11,5/7,5 L]
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KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

P Vieobecné stavebnotechnické osvedéenie Individudlne
B Eurépske technické osvedéenie | upevnenie

+ = » Viacnasobné
I I I upevnenie

Poziarna ochrana Montaz Zavit Podklad
k3 8 Betén Lahéeny betén | Pérobetén Murivo Murivo
o | 2 ] 3 5 (*len murivo) z plnych z dierova-
S| o. > S . . . .
ES | 2% | o c . 3 o tehal nych tehal
R %o T 5 0.5 N >
i o = 0.2 = a c iy
0o €9 2.8 N A= = £ ey
o c L o°c €N S 4] - -
- 8o Q. = o 3 - =TT
2 -g ’s |2 -g g g ‘6 g ‘E - - -
1S ’Y
oo |adc|N® O N > >
*
Prievlaénd montdz ° ; "
* - e 0 - e 0
0 * o o
Prievlaéné montdz ) i - hid -
Prievlaéné /
. - [ ] [ ] [ ) [ ) [ ) [ )
predsadend montéz
Prievlaéné montaz ° ° ° ° ° °
@ " * o o " o "
Poziarna ochrana Montaz Zavit Podklad
k] 2 Betén Lahéeny betén | Pérobetén Murivo Murivo
o | 2% 3 - (*len murive) z plnych z dierova-
£ [ > S > tehal nych tehal
™ -3 e ‘0 B ‘g
o - 00 ] o £ N N
25| S2 |38 g5 83 ity
I c9 2.9 N o= b £ B
Qc X o°'c [ o o - ——
== 8o [ = G - - - -
° _g N e 'g g X% H 2 - - -
1S 1Y
a0 agd| N« O N > >
° Prievlaéné montaz ° ° ° °
° Prievlaénd montdz ° ° °
Prievlaéné montaz ° ° °
° Prievlaénd montdz ° ° ° °
Prievlaénd montdz ° ° ° °
° Prievlaéné montaz ° ° ° °
Prievlaéné montaz ° ° °
Prievlaéné montaz ° °
Prievlaénd montdz ° ° ° ° °




Kotviaca technika

KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

Upevnenie v dutinach pre I'ahké zafazenie

Sprievodny

v,

list produktu ¢islo

Typ hmozdinky Priemer Protikorézna ochrana
kotvy
<]
I
g g <
€ £ -
S | o5 3alEe| B
2 £ | 8E| g2 |83 2
2 R IEHEV IR
] ao|'Na| Do|[Do| O
Kovovda hmozdinka do dutin W-MH .I—, o M4-M8 °
Pruzinova sklopna kotva PEEY M3/4/10 °
7
= -_'—'.I“
Preklapacia kotva f M5/6/8/10 °
Kotva do dutin W-HR M5/6/8 °
Plastova hmozdinka do dutin 210
W-KH
Skrutkovacia kotva WG-Fix 26,3 °
A i i
Kovova univerzdlna kotva W-MG — SRR T @5-10 °
Hmozdinka do sadrokarténu W-GS | el a il
Hmozdinka do I'ahkych stavebnych @18
hmét W-KL
Hmozdinka do pérobeténu W-GB _ 210-14
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KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

Poziarna ochrana Montaz Zavit Podklad
%o Betén Pérobetén Murivo Murivo Doskové sta-
o 0 ¥ ") Invch di bné ..
o N £ ->u = £ z plnyc z dierova- vebné materia-
° - pa ” P ’
AT . © 3 8 tehal nych tehal ly / duté steny
8 1 90| B3 0 .S N >
o B - - T
Be| ET| 28 R2| B | £ | L S/
02| 5¥| Q¢ EN | 8 G | Melle 7
= —_ S 2 o =% = *phpast .
2-8 »s"& 'g E 3.6 g ‘g =y o® ' = o oo /d
1Y
o |adc|N® O N > >
° Predsadend montdz ° ° °
Predsadend montdz ° o °
Predsadend montdz ° ° °
Predsadend montéz ° °
Predsadend montéz ° ° ° ° °
Prievla&nd montdz ° ° °
° Predsadend montdz ° ° ° ° °
Predsadend montdz ° °
Predsadend montdz ° °
Predsadend montdz ° °




Kotviaca technika

KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

P vieobecné stavebnotechnické osvedéenie ., ., Viacnasobné

I I I upevnenie

1) Upevnenie vonkaisich tepelnoizolaénych systémov - ETICS
B Eurépske technické osvedéenie

Kontakiné tepelno-izolaéné systémy - upevnenie
Typ hmozdinky Priemer Protikorézna ochrana
° kotvy
- [«
8 P
I :
13 3 |93 %al2g| &
(<] = N )
32 | 2 t_|sE|83|%s 2
w2 | & oco|NalDe|(De| O
Hmozdinka do izolacie W-ID 2 18+30
Hmoidinka do izolacie WD easy | 1 puligylyghe- .
Kotva pre izolacie W-DD-N a8
Kotva pre izolacie s natikacim o~ 8
trhiom TSD-V KN
Hmozdinka do izolaénych hmét @10
s rozpinacim klincom W-DSD ¢
Klinec do izolacie W-IN »., o8
Kovova kotva do izolacie W-MDD ———— 28 ° °
Izolaéné skrutka W-IS ' ]
Drziak izolédcie W-DH
AMO-Max & 40
Skrutka AMO-light & Lie— @10 °
AMO-Therm e s M 12/M16 . .
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KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

P Vieobecné stavebnotechnické osvedéenie . . ., Viacnasobné 1) Upevnenie vonkaijsich tepelnoizolaénych systémov - ETICS
B Eurépske technické osvedéenie Bi8{8] vpevnenie
Poziarna ochrana Montaz Zavit Podklad
b ) Betén Lahéeny betén| Pérobetén Murivo Murivo
Q| 2% 3 = (*len murivo) z pinych z dierova-
o g £33 > = > . o, .
ES | 2% | o o 3 8 tehal nych tehdl
gk | 0o | T f—, o .£ N ;
W ° g5 £ 3@ " r Y oy ‘ - -
S - 23 > S N2 bR £ oS ’;-,I 1w E=n =
Q¢ ] 0°c £ N ;] o vl o an o -
== R o = 5.0 Y - phpast -
°-8 )s ) 'g g x:.u_ g *E i=r_so® o e
1Y
60| as| NG O N > >
Predsadend montéz °
Prievlaéné montaz °
Prievlaéné montaz ° H ii
Prievlagné montéz ° ] il
Prievlaénd montdz ° ° ° °
Prievlaéné montaz ° ° °
L] Prievlaéné montaz [ ] ! N [ ] [ ]
Prievlaéné montaz ° °
Predsadend montdz ° ° ° ° °
Predsadend montdz ° ° ° ° ° °
Predsadend montdz ° " " " "




Kotviaca technika

KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

B Eurépske technické osvedéenie Viacnasobné upevnenie

1) W-ZX 10 tiez pre duté stropné panely z predpétého beténu

2) W-ZX 10
Vieobecné upevnenie
Typ hmozdinky Priemer Protikorézna ochrana
° kotvy
- [
8 a
- 2 2 <
[ [d [ -] N.]
T3 3 |08 T |Zg| ©
o
32 | 2 . | 85| 83/53| 2
w2 b ao|Na Do|>D06| O
Tekuté kotva WIT-FIX o 2 diery .
= 6/8/10
Skrutkovacia kotva ASSY®-D e 23-12 °
Nylonovéa hmozdinka g @ 4-20
Hmozdinka ZEBRA Shark W-ZX® [ @5-14
HmoZdinka ZEBRA Shark® ey ] @5-14
Hmozdinka ZEBRA® Shark L. |
W-ZX so skrutkou ASSY®-D P AR R e E ®6/8/]O/]4 [ ]
Hmozdinka s klincom W-ZND S @5-10 o °
Fixaéné puzdro | —— =] @ 6-8 °
Zatikaci nit e D 4,8-6,4 o
Mosadzna hmozdinka = M4-M16
Hmozdinka do zvukovej izolacie _
W-SSD @10-18
Ostatné kotvenie
Typ hmozdinky Priemer Protikorézna ochrana
° kotvy
- o
8 a
1 :
<2 > >| 8 ) o
oD o 00 Ewx|Ex (%)
sf | g MR IENMEAE=
w2 b ao(Na Do|>De| O
Predsadenda montaz °
Poistenie proti padu 3 _ ° °




KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

ww WURTH

B Eurépske technické osvedéenie

il Viacnasobné upevnenie

1) W-ZX 10 tiez pre duté stropné panely z predpétého beténu
2) W-ZX 10

Poziarna ochrana Montaz Zavit Podklad
% 2 Betén Lahéeny Pérobetén | Murivo Murivo Doskové stav.
. | 8 a 3 = £ betén z plnych z dierova- | materidly /
£2 R > w| 3 o (*len murivo) tehal nych tehal | duté steny
8- | 00| T g o .£ N ;
= —_— 9 ..: — - A L
88| B3| 3¢ 52 & | € 7=
£2| B3 gt IR RE: 7
) N o ¥ = *
] 0 < e
e8| e | R§ oR| > | >
°
s, ° ° ° °
netrhlinovy
[ ]
Prievlagnéd /
; . . ° ° ° °
predsadend montéz
Prievlaénéd /
. - [ ] [ ] L] [ ] o [ ] [ ]
predsadend montdz
Prievlaéné /
; . . ° ° ° ° ° °
predsadend montéz
, . L) A 2 pm V) R 2) o aa 2) oa s
Prievlaéné mont4z ° ° ° ° ° ° °
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Kotviaca technika

SKRUTKOVACIE KOTVY W-BS

W-BS/S, Typ S - pozinkovana ocel

— v,

) T T T T W-BS/A4, Typ S - nehrdzav. ocel . .
W-BS/S, Typ S - pozinkovana ocel’ Indlylduclne upevnenie
h s vel'kou U-podlozkou DIN 440 v trhlinovom a netrhlinovom beténe

Viacnasobné upevnenie
v beténe a v dutych stropnych panelov
z predpétého beténu

W-BS/S, Typ SK - pozinkovana ocel’

S ,EW W-BS/A4, Typ SK - nehrdzav. ocel’

A L W-BS/S, Typ P - pozinkovana ocel’
P il simiRiSg@® W-BS/A4, Typ P - nehrdzav. ocel’

' W-BS/S, Typ P - pozinkovana ocel’
s vel'kou Sosovkovou hlavou

W-BS/S, Typ | - pozinkovana ocel’

-~ T pum————— v
- rere————

T ] i e e ]

gt ik

W-BS/S, Typ ST - pozinkovana ocel’
W-BS/A4, Typ ST - nehrdzav. ocel

Osvedcenia
Eurépske Eurépske ProtipoZiarna odolnost | Rozmer
technické technické . . 6-14
svedéenie svedéenie Technickd sprava

TR 020
Variant 1 pre trhlinovy a Viacbodové upevnenie R30-R120

netrhlinovy betén nenosnych systémov

*
Sk
* ETA &
ke

g W

Schvdlenie pre opé&tovné nastavenie
pri montéazi pre kotvy s priemerom 8-14

Kotvu mézete 2x
odskrutkovaf

pre opétovné nasta- vyska podloZenia 10 mm, pricom musi
venia (max 10mm) byt dodrzand min. hibka ukotvenia h

Montéz je ukon&end, ked' hlava Gplne
dosadne na upeviiovany predmet. Max.

nom1*

* W-BS/S (pozinkované ocel) sa smie pouzivaf iba v suchych interié-
roch.

* W-BS/A4 (nehrdzavejica ocel A4) mdze byt pouzitd v suchych
vnutornych a aj vonkaisich priestoroch (vrétane priemyselného
a morského prostredia) alebo vo vlhkom prostredi, pokial neexistujd
Ziadne mimoriadne agresivne podmienky.

Skrutkovacia kotva W-BS/S, Typ S - so Sesthrannou hlavou
a s vel'kou U-podlozkou podl'a DIN 440, pozinkované ocel’

fl

g — gy g e e

@ vel'kej U-podlozky:
@ kotvy @ podlozky [mm]
10 44

o Max. vyska Celkova Dizka kotvy Meno- |Hibka vyvitaného | Vel'kost Obj.c. Bal.
kotvy |upevneniat;, dizkal |ukotv.vbeténe |vity@ |otvoruh, [mm] kl'6€a SW /ks

[mm] [mm] h,,. [mm] vrtaka [mm]

Fix1 | tix2 | tixa hpomt | Pnom2 | Pnoms do [mm] h1,1 hm h1,3

125 [105 95 1180 5929 121 125

145 125 |115 |200 5929 121 145 25
10 185 | 165 |155 |240 55 75 85 10 65 85 95 SW15 5929 121 185

225 |205 |195 |280 5929 121225 |15

265 |245 235 |320 5929 121 265

Skrutkovacia kotva W-BS/S, Typ P s vel'kou Sosovkovou hlavou, pozinkovand ocel’

@ hlavy:
@ kotvy @ hlavy [mm]
"Z‘_ = == 6 18
o Max. vyska Celkova Dizka kotvy Meno- |Hibka vyvitaného [Nahon Obj.c. Bal.
kotvy |upevnenia tg, dizkalL |ukotv.v beténe vity @ otvoru h, [mm] Torx [mm] /ks
[mm] [mm] h,,.. [mm] vrtaka
'fix 1 tfix 2 tfix 3 I.|n¢:|m'l hnom2 hnom3 do [mm] h1,'I h1,2 I.|'I,3
5 - - 40 - - - - 5929 156 005
6 35 6 40 TX30 100
25 20 5 60 40 55 45 60 5929 156 025




ww WURTH

SKRUTKOVACIE KOTVY W-BS m

Skrutkovacia kotva W-BS/S, Typ S - so Sesthrannou hlavou
a nalisovanou podlozkou, pozinkovana ocel’ C—y - T
Skrutkovacia kotva W-BS/A4, Typ S - so Sesthrannou hlavou
a nalisovanou podlozkou, nehrdzavejica ocel’ A4
- I_ - ! "..
@ nalisovanej podlozky: ST
(@5-12,5mm, @6 - 15mm, @8 - 16mm, 10 -20mm, 912 -23mm, 14 - 28mm)
o Max. vyska Cel- Dizka kotvy Meno- |Hibkavyvit. |Velkost |Obj.é. Bal.
kotvy | upevnenia kova |ukotv. v beténe vity @ |otvoru kl'Géa /ks
t, [Imm] dizka |h,,,, [mm] vrtaka |h; [mm] sw
tixt [ tixz | Fixa |EIMM] hoo [homa | Poma |do [mmI (b, [hy, [hy, |[mm]
5| - - 40 5929 125 005
5 15 - - 50 35 - - 5 40 - - SWI10 (5929125015 |©
25 - - 60 5929 125 025 |©
5| - - 40 - . - . 5929 126 005 [§ 100
15| 10 - 50 5929 126 015 Lyl y 100 K]
6 25| 20 5 60 35 40 6 40 45 SW13 5929 126 025 Lyl yINyL]
45| 40| 25 80 55 60 5929 126 045 |©
65| 60| 45 100 5929 126 065 &
5 - - 50 - - 5929 128 005 &
15| 5] - 60 ] j 5929 128 015 &
251 15 5 70 5929 128 025 Lyl yifiyL]
35| 25| 15 80 5929 128 035 [y v ki)
8 45| 35| 25 Q0 45 55 8 55 65 SW13 |[5929 128 045 50
55| 45| 35 100 65 75 5929 128 055
75| 65| 55 120 5929 128 075
95| 85| 75 140 5929 128 095
115 105 | 95 160 5929128 115
5 - - 60 - - 5929 121 005
25| 5| - 80 ) ) 5929 121 025
35| 15 5 90 5929 121 035 ELrLlyiNekE)
10 45| 25| 15 100 55 75 10 65 85 SW15 5929 121045 L rlb iRz
65| 45| 35 120 85 95 5929 121 065 [l yiN X
85| 65| 55 140 5929 121 085 25
105| 85| 75 160 5929 121 105
15 - - 80 - - - - 5929 122 015
12 451 25| 10 110 65 85 | 100 12 75 951110 SWi7 5929 122 045
5 - - 80 - - 5929 124 005
14 35| 10| - | 10 | 75 | ] 14 85 | 110 | sw21 [5929 124 035
55| 30| 15 130 115 125 5929 124 055
Skrutkovacia kotva W-BS/S, Typ | s vnitornym zéavitom, pozinkovana ocel’
[ [—
o Max. vyska Celkova Dizka kotvy Meno- |Hibka vyvitaného |Velkost Obj.c. Bal.
kotvy |upevneniat;, dizkal |ukotv.vbeténe |vity@ |otvoruh, [mm] kl'6€a SW /ks
[mm] [mm] h,,. [mm] vrtaka [mm]
Fix1 | Hix2 | tix3 hpomt | Mnom2 | Pnoms do [mm] h|,1 h1,2 h1,3
0 - - 35 35 - - 40 - - 5929 176 001
6 - - 0 55 - - 55 é - - 60 SWi3 5929 176 002 >0




Kotviaca technika

SKRUTKOVACIE KOTVY W-BS m

@ zapustnej hlavy:
(@5 -12mm, @6 - 13mm, 98 - 20mm, G10 - 22mm)

Skrutkovacia kotva W-BS/S, Typ SK - so zapustnou hlavou, pozinkovana ocel’
Skrutkovacia kotva W-BS/A4, Typ SK - so zapustnou hlavou, nehrdzavejiuca ocel

o Max. vyska Celkova Dizka kotvy Meno- |Hibka vyvit. [Nahon |Obj.c. Bal.
kotvy |upevneniat;, |dlzka |ukotv.vbeténe |vity@ |otvoru Torx /ks
[mm] L[mm] |h,,, [mm] vrtdka |h, [mm] [mm]
Feix 1 | Frix2 | Frixs hpomi | Pnom2 | Pooms | 9o [MmI [hy; [hy, [hy 4
5 - - 40 5929 135 005
5 15 - - 50 35 - - 5 40 | - - T™X25 |5929 135015
25 - - 60 5929 135 025
50 - - 40 - - 5929 136 005
15] 10| - 50 ) ) 5929136015 [ELZIRXTYIEM |
25| 20 5 60 5929 136025 &
30| 25| 10 65 - 5929 236 030
45| 40| 25 80 5929 136045 B
6 50| 45| 30 85 35 40 6 40 45 TX30 |- 5929 236 050
65| 60| 45 100 55 60 5929136065 &
70| 65| 50 105 - 5929 236 070
85| 80| 65 120 5929 136 085
105 | 100 | 85 140 5929 136 105
125|120 | 105 160 5929 136 125 50
8 35| 25| 15 80 45 55 65 8 55| 65| 75| TX40 |5929 138035 | i xldokl]
10 35 15 5 90 55 75 85 10 65 | 85| 95| TX50 |5929 131035 5929 231 035 25
Skrutkovacia kotva W-BS/S, Typ P so Sosovkovou hlavou, pozinkovana ocel’
Skrutkovacia kotva W-BS/A4, Typ SK - so zapustnou hlavou, nehrdzavejica ocel’ A
@ Sosovkovej hlavy: el T
(95 - 14mm, @6 - 15mm) :
o Max. vyska Cel- Dizka kotvy Meno- |Hibka vyvit. [Nahon|Obij.c. Bal.
kotvy |upevneniat,, |kova ukotv. v beténe vity @ |otvoru Torx /ks
[mm] dizkal |h,_,, [mm] vrtdka |h, [mm] [mm]
Fix 1 | Hix2 | Fixa [mm] hpom [Pnom2 | Mnoms do [mm] h,, [hy, b4
5 |- - 40 5929 145 005
5 15 |- - 50 35 - - 5 40 |- - | TX30 5929 145 015
25 |- - 60 5929 145 025
5 |- - 40 - . - ) 5929 146 005 100
15 |10 - 50 5929146015 [ELripLZlddak
6 25 |20 5 60 35 40 6 40 45 TX30 5929 146 025 [y FLI N rE)
45 |40 |25 80 55 60 5929 146045 [y LK)
65 |60 |45 |100 5929 146 065 L7 LI
Skrutkovacia kotva W-BS/S, Typ ST s pripojnym zavitom a Sesfthrannym ndhonom, pozinkované ocel’
Pripdjaci zavit: ':..':'.::ﬁ:——:—:——;r >
(26 - M8x16mm) . )
o Max. vyska Celkova |Dizka kotvy Meno- |Hlbka vyvitaného | Vel'kost Obj.c. Bal.
kotvy |upevneniat;, dizkal |ukotv.vbeténe |vity@ |otvoruh, [mm] kl'Géa SW /ks
[mm] [mm] h,om [mm] vritdaka [mm]
Fix1  |Hix2 | tixs hoomt | Paomz | Pnoma | G0 [MM] [hyy  [hy, |y,
0 - - 35 - - - - 5929 186 000
20 15 0] 55 5929 186 020
6 40 35 20 75 35 40 55 é 40 45 60 SWI0 5929 186 040 100
60 55 40 95 5929 186 060
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SKRUTKOVACIE KOTVY W-BS, W-SA m

Skrutkovacia kotva W-SA/S, Typ ST s pripojnym zdavitom, pozinkovana ocel’

# =y
SRR R AR |

Pripajaci zavit:
(212x130 - M12x35)

o Max. vyska |Celkova Dizka kotvy Menovity @ |Hibka vyvit. Vel'kost Obj.c. Bal.
kotvy |upevnenia dizka L [mm] |ukotv. v beténe |vrtaka otvoru klGéa SW /ks
t;, mm] h,,, [mm] d, [mm] h, [mm] [mm]
12 35 130 75 10 85 SW9 5927 012 130" |50

*Kotva j schvdlend pre kotvenie v trhlinovom, netrhlinovom beténe - Variant1, viac informécii v technickom liste 01.2 Skrutkovacia kotva W-SA/S

Skrutkovacia kotva W-BS/A4, Typ ST s pripojnym zdavitom, nehrdzavejica ocel A4

Pripajaci zavit: AR B = ‘Lv““:-"m

(98 - M10x30mm, D10x140 - M12x35, @10x160 - M12x55)

o Max. vyska Celkova Dizka kotvy Meno- |Hibka vyvitaného | Velkost Bal.

kotvy |upevnenia tg, dizkal |ukotv.vbeténe vity @ |otvoru h, [mm] kl'6éa SW /ks
[mm] [mm] h,,., [mm] vrtaka [mm]
'fix 1 tfix 2 tfix 3 hnoml hnom2 hnom3 do [mm] hl,l h'l,2 h'l,3

8 40 30 20 105 45 55 65 8 55 65 75 SW7 5929 268 040 KLY

60 40 30 140 5929 261 060

10 55 75 85 10 65 85 95 SW9 25
80 60 50 160 5929 261 080

SKRUTKOVACIE KOTVY DO ASFALTU W-SA A-1G .
S injektdznou maltou WIT-PE 500

pre spracovanie s vytlédaciou pistolou
obj.¢. 891 009

’“&; Individudlne upevnenie:

k Asfalt

%
i i ! l ' W-SA A-IG

s vnUtornym zdvitom M10, M16
- Ocel, s vrstvou Delta-Tone

! ! | . - ]

ETITT L

Redukcie pre skrutkovacie kotvy

T
I

S ——— do asfaltu
e M16 = M12 alebo M16  M10
= i—
Skrutkovacia kotva @ vyvitan. |Hibka vyvitan. |Dizka skrutky Minimadlna hribka | Obij.é. Bal./ks
do asfaltu W-SA A-IG otvoru [mm] | otvoru [mm] [mm] asfaltu [mm]
IGM10 16 x 100 16 105 - 110 15 + hrébka montovaného dielu 120 0901 716 102 25
IG M16 22 x 100 22 105 - 110 25 + hribka montovaného dielu 120 0901 722 102 20
IGM1622x 155 22 155 - 160 25 + hribka montovaného dielu 170 0901 722 157 20
Oznaéenie Obij.c. Bal./ks
Redukcia M16 = M12 pre skrutkovaciu kotvu do asfaltu 0901 700 002 25
Redukcia M16 ~ M10 pre skrutkovaciu kotvu do asfaltu 0901 700 003 15
Vkladaci néstroj ZEBRA®, upinanie 1/2”, velkost $esthranu 12, dizka = 140 mm 0715137 122 1
InjektéZna malta WIT-PE 500, 385 ml 0903 480 001 1/12
Ruéné vytla&acia pistola WIT-PE 500, 385 ml 0891 009 1
Prislusenstvo na &istenie pozri informdcie o vyrobku 29.1 WIT-PE 500
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Variant 1 pre trhlinovy
a netrhlinovy betén

Technicka sprava
TR 020
R30-R120

Osvedéenia Skus. protokoly
Eurépske technické PozZiarna M8-M27 PoZiarna
osvedcenie odolnost odolnost

priamy G&inok ohfia

Oblasti vyuzitia

« Jednotlivé upevnenie: betén v pevnostnych triedach C20/25
az C50/60 (trhlinovy a netrhlinovy betén).

* Vhodnd na upeviiovanie: kovovych konstrukeii, kovovych profilov, konzol, podlahovych dosiek, vzpier, kdblovych

kandlov, potrubi, z&bradli, drevenych konstrukcii, trdmov, atd.

* Pouzitelnd v beténe < C20/25 a prirodnom kameni, odolnom vo&i tiaku (bez osvedéenia).

* W-FAZ/S (pozinkovand ocel) sa smie pouZivaf iba v suchych interiéroch.

o _=v 8

Individudlne upevnenie:

»“:ull:l-—-i{ =i

Trhlinovy a netrhlinovy betén

W-FAZ/S, pozinkovand ocel
W-FAZ /A4, nehrdzavejica ocel

W-FAZ/S, pozinkov

and ocel,

W-FAZ /A4, nehrdzavejica ocel

s velkou U podlozkou

W-FAZ/S, pozinkov

and ocel,

s velkou U podlozkou podla
DIN EN ISO 7094 (DIN 440)

Strojovy nastroj na vkladanie

fixaénych kotiev (W-FA a W-FAZ)
M8 - M16 (hibka kotvenia podl'a
osvedéenia musi byt zachovanad).

—

Obj.¢. 0904 908 O

16

Detaily pozri na samostatnom katalégovom

* W-FAZ/A4 (nehrdzavejica ocel Ad) mdze byt pouzitd v suchych vnitornych a aj vonkaisich priestoroch infoliste
(vrétane priemyselného a morského prostredia) alebo vo vlhkom prostredi, pokial neexistujd
Ziadne mimoriadne agresivne podmienky.
* W-FAZ/HCR sa méze pouzivaf v agresivnych korozivnych prostrediach (napr. prostredie plaveckych
bazénov, v tuneloch, zle odvetranych parkov. garézach alebo v morskej vode a v ovzdusi).
Rozmery kotvy:
Fixaénd kotva W-FAZ/S, pozinkovand ocel s velkou U podlozkou podia DIN EN ISO 7094 (DIN 440) —
i ._.h'— ............ a
(D x hrobka U-podlozky M12: 44 x 4, M16 56 x 5) \
Oznaéenie |9 Standardna hibka kotvenia Redukovana hibka kotvenia ngkové Vg!'!(osf' vOsv.ed- Obij.c. Bal.
KONY [Max.vys-[dox b, 1 |Efektivna | Max.vys-[dox b, 1 |Efektivaa |y~ oW o | FA° fhs
ka upev- [mm] hibka . ka upev- [mm] hibka . [mm]
nenia t;, ukotvenia |neniat;;, ukotvenia
[mm] h ¢ [mm] [mm] h, ¢ [mm]
105 125 12x 70 50 200 5928 362105 |25
W-FAZ/S 125 - - - 220 0904 531 222 |25
s velkou U | M12 145 12 x 90 70 - - - 240 19 0904 531 223 | 20
pog:,oikou 160 - - - 255 EA. 0904 531224 |20
PIN EN 190 - - - 285 99/0011 (0904 531 225 | 20
1SO 7094 100 - - - 220 0904 531 622 | 10
(DIN440) |16 140 16x 110 |85 - - - 260 24 0904531623 |10
180 - - - 300 0904 531 624 |10

1 dy x h; = Menovity @ vrtéka d,, x hibka vyvitaného otvoru h, [mm]
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FIXACNE KOTVY W-FAZ /S, W-FAZ /A4, W-FAZ /HCR

ww WURTH

Rozmery kotvy:
Fixa&nd kotva W-FAZ/S, pozinkované ocel
Fixaénd kotva W-FAZ/A4, nehrdzavejica ocel s )
Oznadenie |Q Standardné hibka kotvenia Celkovéa |Velkost |Osved- | Obj.é. Obj.¢. Obj.c. Bal.
kotvy Max. vy$- | doxh, ¥ Efektivna E’I:‘il:f L Is(l";lfli:'a ::Rie [k
ka upev- [mm] hI'bl_(a ukot- [mm]
nenia t; venia h
[mm] [mm]
- - - 65 5928 258 011 5928 458 011 5928 658 011* | 100
10 75 5928 208 010 VR GERO [ 5928 608 010* | 100
M8 15 80 13 5928 208 015 13 GEIG) I 5928 608 015° | 100
30 8 x 60 46 95 5928 208 030 VIR LT 5928 608 030 | 100
50 15 5928 208 050 1R GERG{B 5928 608 050 | 100
100 165 5928 208 100 5928 408 100 [ 50
- - - 70 5928 251 010 LYY ARO[ 5928 651 010 | 50
- - - 80 5928 251 020 5928 451 020 | 50
10 90 5928 210010 LEPERALEO A 5928 610 010¢ | 50
15 95 5928 210015 LEPERALETO N 5928 610 015° | 50
Mo 20 100 . 5928 210 020 5928 410 020* [ 50
30 10y 75 60 110 5928 210 030 VIR LIGEVEE 5928 610 030 | 50
50 130 5928 210 050 YRGB 5928 610 050* | 50
75 155 5928 210 075 5928410075 [ 50
100 180 5928 210 100* 5928410100 [ 50
150 230 0904 521 005 A - 25
- - - 85 5928 252 010 LEpER YN[ 5928 652 010° | 25
- - - 95 5928 252 020 5928 452020 [ 25
15 110 5928 212015 YR AP N 5928 612 015 | 25
20 ns 5928 212 020 VIR APy B 5928 612 020* | 25
30 125 5928 212 030 /1WA 5928 612 030 | 25
M12 50 145 1o 5928 212 050 5928 412 050 5928 612 050* |25
W-FAZ/S 65 12590 - 160 5928 212 065 5928412065 25
W-FAZ/A4 85 180 ETA- 5928 212 085 5928412085 | 25
105 200 99/0011 | 5928 212 105 5928412105 [ 25
125 220 0904 521 217 0904 621 206 [ 25
145 240 0904 521 218 - - 20
160 255 0904 521 219 0904 621 207 & 20
- - - 15 5928 256 015 5928 456015 [ 20
5 125 5928 216 005 5928 416005 [ 20
15 135 5928 216 015 5928416015 £ 20
25 145 5928 216 025 LYY 5928 616 025¢ | 20
M16 50 16X 110 85 170 24 5928 216 050 /LAY 5928 616 050 | 20
80 200 5928 216 080 5928 416080 [£ 10
100 220 0904 521 603 LWL YR LI 5928 016 100* | 10
140 260 0904 521 604 - - 10
180 300 0904 521 605 - - 10
30 165 5928 220 030 VIR LGR{VBE 5928 620 030" | 10
60 195 5928 220 060 5928 420060 10
M20 20x 125 100 30
130 265 0904 522 003 0904 620130 | 5
150 285 0904 522 004 0904 620 150 [ 5
30 190 0904 522 401 0904 624 030" | 10
60 220 0904 522 402 0904 624 060* & 5
M24 24 x 145 15 36
75 235 0904 522 403 0904 624 075* & 5
100 260 0904 522 404* |8 - 5
30 210 0904 522 701* - - 5
M27 60 28 x 160 125 240 1 0904 522702* A - 5
100 280 0904 522 703* - 5

* Preverif dodaciu dobu u obchodného zéstupeu. 1 dy x h, = Menovity @ vrtdka dy x hibka vyvitaného otvoru h, [mm]
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Kotviaca technika

FIXACNE KOTVY W-FAZ /S, W-FAZ /A4, W-FAZ /HCR

Rozmery kotvy:

Fixagné kotva W-FAZ/S, pozinkovand ocel
Fixa&nd kotva W-FAZ/A4, nehrdzavejica ocel

s vel'kou U podlozkou

(9@ x hrobka U-podlozky M8: 24 x 2, M10: 30 x 2,5, M12: 37 x 3, M16: 50 x 3)

—_— e

.Fn——a{ =

Oznaéenie |9 Standardna hibka kotvenia Redukovana hibka kotvenia Cel- Vel- Osved- | Obj.¢.
KON [Max. vys | doxh, 1| Efektivna | Max. vys- | doxhy ) | Efektivna | e, | Kooy | Somie
ka u'pev- [mm] hibka . ka u'pev- [mm] hibka . L SW
N byl e b | tmm] | fmm]
10 21 75 5928 308 010"
15 26 80 5928 308 015*
ms8 8x60 |46 8x49 |35 13
30 41 95 5928 308 030"
50 61 115 =
10 30 90 5928 310 010"
15 35 95 5928 310015*
M10 |30 10x75 |60 50 10x55 |40 110 17 5928 310 030"
50 70 130 5928 310 050
100 120 180 5928 310 100*
W-FAZ/S 15 35 110 ETA- 5928 312 015*
svelkou U
podlozkou 30 50 1270 |50 125 99/0011 | 5928 312 030*
50 70 145 5928 312 050"
105 125 200 5928 312 105
M12 | 125 12x90 |70 - - - 220 19 0904 531 212
145 - - - 240 0904 531 213
160 - - . 255 0904 531 214
190 - - - 285 0904 531 215
230 - - - 325 0904 531 216
25 16 x 45 145 5928 316 025*
mie 50 110 8 70 16x90 65 170 2 5928 316 050*

5928 508 010~
5928 508 015~
5928 508 030"
5928 508 050"
5928 510 010"
5928 510 015~
5928 510 030"
5928 510 050"
5928 512015~
5928 512 030"
5928 512 050"

5928 112 005*

5928 516 025~

Bal.
/ks

100
100
100

50
50
50
50
50
25
25
25
25
25
20
20
20
20
20
20

* Preverif dodaciu dobu u obchodného zastupcu. 1 dg x h, = Menovity @ vrtdka dy x hibka vyvitaného otvoru h, [mm]

Pouzitie so skrutkou

KOTVY DO DUTYCH STROPNYCH PANELOV W-HD

) Osvedéenia
|— 1 . Duté stropné C. atestu Poziarna odolnost '
Sy —— pgnfly H Pr?d- G 412010 Technickéa sprava i [ ! i
- — — _\—_— pétého beténu TR 020 .
R30-R120 . -
.
.Z—'H \—1837. "d;' .J_L.
Pozinkovanda ocel’ |(Ij| wds

Rozmery kotiev a parametre

W-HD M6 M8 M10 M12

Dizka objimky I [mm] 30 35 40 45

Dizka skrutky min I [mm] | 42 + tfix 47 + tfix 55 + tfix 61 + tfix

Dizka svornika so zavit. |min lg [mm] | 47 + tfix 53 +tfix 63 + tfix 71 + tfix

Oznadenie W-HD M6 W-HD M8 W-HD M10 W-HD M12

KotvaW-HD . Obj.c. 0905 120 601 | 0905 120 801 | 0905 121 001 | 0905 121 201

pozinkovana oce!

Menovity @ vrtaka d, [mm] 10 12 16 18 Legend

@ hrotu vrtaka d.,S[mm] | 10,45 12,5 16,5 18,5 t,. = hrobka upeviiovaného dielu

Hibka vyvit. otvoru hy [mm] 50 55 60 70 d, = hribka steny dutiny

Dizka kotvy v beténe h,,. [mm] |40 45 53 58 EH - f','to dm”;}l’(

Priech. diera v upev. dieli | d;s[mm] |7 9 12 14 s T Slkamostka .

- » ss, = vzdialenost osi od predpinacieho lana
Mont. ufahovaci moment |T, ,=[Nm] | 10 20 30 40 ¢ =vzdidlenost od okrajov
Balenie Bal. [ks] 50 50 50 25 T,y =montazny ufahovaci moment
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ww WURTH

VYSOKOPEVNOSTNE KOTVY

Individudlne upevnenie:
Trhlinovy a netrhlinovy betén

W-HAZ/S, W-HAZ/A4

P i —

i —_— e g

. W-HAZ-B/S, W-HAZ-B/A4

- I e —— # ———— so svornikom a 3esthr. maticou,

pozink. ocel, nehrdz. ocel A4

| N S — — W-HAZ-S/S, W-HAZ-S/A4
L ' : ) 3 so skrutkou so 3esthr. hlavou,

pozink. ocel, nehrdz. ocel A4

W-HAZ-SK/S, W-HAZ-SK/A4
so skrutkou so zdpust. hlavou, pozink.

Vykonové parametre

Osvedéenia Skus. protokol . ;

P 24 ocel, nehrdz. ocel A4
Eurépske technické Poziarna odolnost Poziarna odolnost
osvedcenie Technicka sprava priamy G¢inok ohiia ) ) ) .
Variant 1 TR 020 * W-HAZ/S (pozinkovand ocel) sa smie
pre trhlinovy a R30 - R120 pouzivaf iba v suchych interiéroch.

netrhlinovy betén
ako aj pre seizmickd
odolnost kategérie C1

* W-HAZ/A4 (nehrdzavejica ocel A4) mdze
byt pouzitd v suchych vnitornych a aj
vonkajsich priestoroch (vratane priemy-
selného a morského prostredia) alebo vo vlh-
kom prostredi, pokial neexistuji Ziadne mimo-
riadne agresivne podmienky.

Rozmery kotiev -
Vysokopevnostnd kotva W-HAZ-SK/S, pozinkovand ocel | | l# )
so skrutkou so z&pustnou hlavou g =~

Oznaéenie Priemer |Vyska Celkova Menovity @ | Velkost Zapustna Osvedéenie | Obj.é. Bal.
kotvy upevnenia dizka vrtaka kl'G6éa hlava ETA /ks
ti [mm] L [mm] d, [mm] SW [mm] priemer/
vnutorny vyska
Sesthran.
10 70 0905 210 201
Mé 25 85 10 4 16,5/3,9 0905 210 202
40 100 0905 210203 | 50
10 80 0905 212 201
M8 25 95 12 5 20,5/5,0 0905 212 202
50 120 0905 212 203
W-HAZ-SK/S 10 100 ETA-02/0031 0905 215 201
25 110 0905 215 202 |25
M10 35 120 15 6 245/57 0905 215 203
50 135 0905 215 204
20 115 0905 218 203
M12 40 135 18 8 29.5/67 0905 218 204 20
Rozmery kotiev
Vysokopevnostnd kotva W-HAZ-SK/A4, nehrdzavejica ocel A4 so skrutkou so zdpustnou hlavou e — —:‘ -
Oznadenie Priemer Vyska Celkové dizka | Menovity @ Vel'kost klGéa | Osvedéenie [(eLTES Bal./ks
kotvy upevnenia L [mm] vriaka SW [mm] ETA
tg, [mm] dy [mm] vnit. Sesthran
10 80 5932 612 201 50
M8 25 95 12 5 5932 612 202
50 120 5932612 203"
15 100 5932 615 201"
W-HAZ-SK/A4 M10 25 110 15 6 ETA-02/0031 5932 615 202 25
35 120 5932615 203"
50 135 5932 615 204*
20 115 5932 618 203
M12 40 135 18 8 5932618 204* 20

* Preverif dodaciu dobu u obchodného zéstupcu.
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Kotviaca technika

VYSOKOPEVNOSTNE KOTVY W-HAZ /S, W-HAZ /A4

Rozmery kotiev

Vysokopevnostnd kotva W-HAZ-B/S, pozinkovand ocel so zdvitovym svornikom a $esthrannou maticou A= — p—
stokogevnosrnd kotva W-HAZ—S;S: zozinkovond ocel so skrutkono Sesthrannou hlavou .$_7:L' ! ;'7 __.: )
Oznaéenie Priemer | Vyska Celkova Celkova Menovity | Vel'kost Osvedéenie Obj.<. Obj.c. Bal.
kotvy upevnenia dizka dizka @ vrtaka kl'G6éa ETA W-HAZ-B/S W-HAZ-S/S /ks
to [mm] |W-HAZ-B/S |W-HAZ-S/S |d,[mm] |SW
L[mm] L [mm] [mm]
0 67 65 0905 210 101 0905 210 001 100
10 77 75 0905 210 102 0905 210 002
Mé 30 97 95 10 10 0905 210 103 0905 210 003
50 17 115 0905 210 104 0905 210 004
100 167 - 0905 210 105 - 50
0 80 75 0905 212 101 0905 212 001
10 90 85 0905 212 102 0905 212 002
M8 30 110 105 12 13 0905 212 103 0905 212 003
50 130 125 0905 212 104 0905 212 004
100 180 - 0905 212 105 -
0 96 91 0905 215 101 0905 215 001
15 111 106 0905 215 102 0905 215 002 25
M10 25 121 116 15 17 0905 215 103 0905 215 003
45 141 136 0905 215 104 0905 215 004
95 191 186 0905 215 105 0905 215 005
W-HAZ-B/S 0 112 107 ) 0905218101 | 0905 218 001
W-HAZS/S 10 122 17 F1A02/0031 9905218102 | 0905 218 002
M12 20 132 127 18 19 0905 218 103 0905 218 003 20
40 152 147 0905 218 104 0905 218 004
70 182 177 0905 218 105 0905 218 005
100 212 - 0905 218 106 -
0 137 130 0905 224 101 0905 224 001 10
Mi6 20 157 150 0905 224 102 0905 224 002
50 187 180 0905 224 103 0905 224 003
100 237 - 24 24 0905 224 104 - 5
0 152 150 0905 224 111 0905 224 011
M16L 30 182 180 0905 224 113 0905 224 013
50 202 200 0905 224 115 0905 224 015 10
10 181 172 0905 228 101 0905 228 001
M20 30 201 192 28 30 0905 228 102 0905 228 002
60 231 222 0905 228 103 0905 228 003 5
100 271 262 0905 228 104 0905 228 004
Rozmery kotiev
Vysokopevnostnd kotva W-HAZ-B/A4, nehrdzavejica ocel so zdvitovym svornikom a $esthrannou maticou i —_— —
VZsokoEevnostnd kotva W-HAZ—S;AA, nehrdzove%ﬂco ocel so skrutkot\J/so $esthrannou hlavou \ L.—-—- e d:F_ ———lr
Oznaé Pri Vyska Celkova Celkova Menovity | Vel'kost Osvedcenie Obij.é. Obij.¢.
kotvy upevnenia | dlzka dizka @ vrtaka | kloéa ETA W-HAZ-B/A4 W-HAZ-S/A4
ta [Imm] | W-HAZ-B/A4 |W-HAZ-S/A4 |do[mm] |SW
L [mm] L [mm] [mm]
0 80 75 5932612101* 5932612001"
10 90 85 5932612102 5932612002
M8 30 110 105 12 13 5932612103 5932612003
50 130 125 5932612104 5932612004
100 180 - 5932612 105* -
0 95 91 5932615 101* 5932615 001"
15 110 106 5932615102 5932615 002
M10 25 120 116 15 17 5932615103 5932615 003
W-HAZ-B/A4 45 140 136 VI 5932 615 104" 5932 615 004"
WoHAZS/AG %5 190 186 02/ 5932615105 5932 615 005"
0 112 108 5932618 101* 5932618 001*
10 122 118 5932618 102" 5932618 002"
M12 20 131 128 18 19 5932618 103 5932618 003
40 151 148 5932618 104* 5932618 004*
70 182 178 5932618 105* 5932618 005*
0 137 130 5932624 101" 5932 624 001"
M16 20 157 150 24 24 5932 624 102 5932 624 002"
50 187 180 5932 624 103" 5932 624 003"

* Preverif dodaciu dobu u obchodného zéstupcu.

26




ww WURTH

FIXACNE KOTVY W-FA /S, W-FA /F n n

Individudlne upevnenie:
Netrhlinovy betén

i i A
g REBULIRRA reeTey - v o
! W-FA/S, pozinkovand ocel,
" s velkou U-podlozkou
) : v ; W-FA/S, pozinkovand [
= J Biminaennnnit: aamac: e ) 4 g »1' ..._..t--;: — /S, pozinkovand oce
’ W-FA/A4, nehrdzavejica ocel

Osvedeenia Skis. protokoly |2 hibky ukotvenia: Strojovy nastroj na vkladanie

Furdpske PoZiarna |- P fix. kotiev (W-FA a W-FAZ) M8 - M16
osvedéenie f)doth:st Detaily pozri na katalégovom infoliste.

) Priamy G¢inok
Variant 7 .
pre netrhlinovy betén qumenOV Obi ¢ 0904 908 016
mm——
———

* W-FA/S, sa smie pouzivaf iba v suchych interiéroch. Vyhody
» W-FA/A4 (nehrdzavejica ocel Ad) méze byt pouzitd v suchych * Vysoké zafaZenia, malé osové a okrajové vzdialenosti
vnutornych a aj vonkajsich priestoroch (vrétane priemyselného « Casovo Ospornd montdz prestréenim
a morského prostredia) alebo vo vihkom prostredi, pokial neexistuji ziadne * Dve hibky ukotvenia - univerzalne pouzitie pre stredné
mimoriadne agresivne podmienky. a vysoké zafazenia
. sa mdze pouzivat v agresivnych korozivnych prostrediach * Okamzite zataziteInd - Ziadne &akacie doby
(napr. prostredie plaveckych bazénov, v tuneloch, zle odvetranych parkoch, ¢ Spolahliva montdz pri pouziti predpisaného kritiaceho momentu pri
garézach alebo v morskej vode a v ovzdusi). ukotveni
Fixaéné kotva W-FA/S, pozinkovand ocel (s velkou U podlozkou) o -~ ——]
Kotva Oznaéenie Montazna Celkova Efektivna hibka Zavit Osvedéenie Obj.c. Bal./ks
] vyska dizka ukotvenia [@ x dizka] ETA
[mm] tex / Yinored | h/hy, ea Variant 7
[mm [mm] [mm
M12 W-FA/S M12-65-80/160 65/ 80 160 65 /50 M12 x 100 ETA-02/0001 5932112 160 25
M12 W-FA/S M12-85-100/180 85 /100 180 65/ 50 M12 x 100 ETA-02/0001 5932112180 25
M12 W-FA/S M12-105-120/200 105 /120 200 65/ 50 M12 x 100 ETA-02/0001 5932112200 25
M12 W-FA/S M12-125-140/220 125 /140 220 65 /50 M12 x 80 ETA-02/0001 5932112 220 25
M12 W-FA/S M12-145-160/240 145/ 160 240 65 /50 M12 x 80 ETA-02/0001 5932112 240 20
M12 W-FA/S M12-160-175/255 160 /175 255 65/ 50 M12 x 80 ETA-02/0001 5932 112 255 20
M12 W-FA/S M12-190-205/285 190/ 205 285 65/ 50 M12 x 80 ETA-02/0001 5932112285 20
M12 W-FA/S M12-230-245/325 230/ 245 325 65 /50 M12 x 80 ETA-02/0001 5932112 325 20
M12 W-FA/S M12-260-275/355 260/ 275 355 65 /50 M12 x 80 ETA-02/0001 5932112 355 10
M16 W-FA/S M16-100-118/220 100/ 118 220 82/ 64 M16 x 80 ETA-02/0001 5932 116 220 10
M16 W-FA/S M16-130-148/250 130/ 148 250 82/ 64 M16 x 80 ETA-02/0001 5932116 250 10
M16 W-FA/S M16-165-183/285 165/ 183 285 82 /64 M16 x 80 ETA-02/0001 5932 116 285 10
M16 W-FA/S M16-200-218/320 200/ 218 320 82 /64 M16 x 80 ETA-02/0001 5932116 320 10
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Kotviaca technika

FIXACNE KOTVY W-FA/S, W-FA/F, W-FA /A4, W-FAZ /HCR

Rozmery kotvy:
Fixa&nd kotva W-FA/S, pozinkované ocel
Fixa&né kotva W-FA/F, Ziarovo pozinkovand ocel
Fixaénd kotva W-FA /A4, nehrdzavejica ocel
Oznaéenie | @ Max.vy3- |doxh,/h,, 4V |Efektivna | Celkova | Vel- |Osved- | Obij.é. Obj.<. Bal.
kotvy | ka upev- hibka dizka kost | Eenie /ks
nenia [mm] ukotvenia | L kl'Géa | ETA
tix /Hix,red hee/ hetreq | [mm] sw
[mm [mm [mm]
-/5 6x-/33 -/18 40 bez osved. | 5932 006 040 0904 411 061 & 100
M6 10/20 67 10 5932 006 067 LR RN 5932 206 020 | 100
25/35 6x55/45 40/30 82 STQ% 001 | 3932006082 [TV VALK 1 5932 206 035* | 100
40/50 97 5932 006 097 0904 411 067 100
-/5 8 x-/44 -/24 50 bez osved. | 5932 008 050 - - 100
10/19 75 5932008 075 0904 411 083 & 100
15/24 80 5932008 080 0904 411 084 100
M8  [25/34 90 13 | grAc 5932008 090 - 5 100
8 x 65/55 44/35
30/39 95 02/0001 | 5932 008 095 0904 411 087 & 100
45/54 110 5932008 110 - - 100
55/64 120 5932008 120 0904 411 089 & 100
-/10 10 x -/46 -/23 60 bez osved. | 5932 010 060 - - 50
10/16 85 5932010 085 0904 411 002 © 50
15/21 90 5932010 090 0904 411 003 & 50
20/26 95 5932010 095 0904 411 004 & 50
M10 30/36 105 17 ETA- 5932010 105 0904 411 005 & 50
10 x 70/65 48/42
45/51 120 02/0001 | 5932 010 120 0904 411 006 [ 50
70/76 145 5932010 145 - - 50
100/106 175 5932010 175 - - 50
140/146 215 5932010 215 - - 25
-/5 10 x -/65 -/40 75 bez osved. | 5932 012 075 - - 25
W-FA/S 10/25 105 5932012 105 - - 25
W-FA/F a
W-FA/A4 15/30 110 5932012110 0904 411 204 25
20/35 115 5932012 115 - - 25
30/45 125 5932012 125 0904 411 206 & 25
50/65 145 5932012 145 - - 25
M12 19 ETA-
65/80 12 x 90/75 65/50 160 02/0001 | 5932012160 - - 25
85/100 180 5932012 180 0904 411 209 & 25
105/120 200 5932012 200 0904 411 210 © 25
125/140 220 5932012 220 - - 25
145/160 240 5932012 240 - - 20
160/175 255 5932012 255 - - 20
/13 16 x-/95 /64 115 bez osved. | 5932 016 115 - - 20
10/28 130 5932016 130 - - 20
30/48 150 5932016 150 0904 411 604 & 20
60/78 180 5932016 180 - - 20
80/98 200 5932016 200 - - 10
M16 100/118 16 x 110/95 82/64 220 2 5932016 220 0904 411 607 & 10
130/148 250 5932016 250 - - 10
ETA-
165/183 285 5932016 285 - - 10
/ 02/0001
200/218 320 5932016 320 - - 10
220/238 340 5932016 340 - - 10
5/27 150 5932020 150 - - 10
35/57 180 5932020 18 0904 412 002 & 10
M20 / 20 x 130/110 100/78 30 32020 180
60/82 205 5932 020 205 - - 10
95/117 240 5932 020 240 - - 10

* Preverif dodaciu dobu u obchodného zdstupcu. 'dyx hy/ h; 4= Menovity & vrtdka d, x hibka vyvftaného otvoru h, pre Standardng hibku kotvenia/pre redukovant hibku kotvenia v mm
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NARAZACIE KOTVY W-ED/S, W-ED/A4 m

ww WURTH

Rozmery kotiev
Narézacia kotva W-ED/S, pozinkovand ocel, —— __-l
NardZacia kotva W-ED/A4, nehrdzavejica ocel —
Oznadenie |9 Celkova | Menovity Hibka Dizka vnitorného zavitu Obj.<. Bal./ks
kotvy |dizka |@vrtéka |vyvitan. max, dizka min. dizka
Ly [mm] |do[mm] |otvoru | qskrutkovania |zaskrutkovania
h, [mm] L,, [mm] L. gmin [mm]
M5 25 8 25 10 6 0904 51 0904 51
M6 30 8 30 13 7 0904 01006 [ Ll LNk o N ) 100
M8 30 10 30 13 9 0904 01008 [0l Lo Z Xk ok ]
W-ED/S 40 40 20 9 0904 010081 [l [ ZNokToNo 13|
W-ED/A4 |M10 |40 12 40 15 11 0904 010 10 1L 2Nk o (o) 50
M12 50 15 50 18 13 0904010 12 oo ZIk[1 N b/
M16 65 20 65 23 18 090401016 [l LKA N.) 25
M20 |80 25 80 34 22 0904 01020 [0l ZNok{o ko ke
Rozmery kotiev b —
Narézacia kotva s golierom W-ED/S-BND, pozinkovand ocel ’ pe—
Oznacenie |Priemer |Celkova |Menovity @ Hibka Dizka vnitorného zavitu Obj.<. Bal./ks
kotvy dlzka vrtaka vyvitan. [max. dizka min. dizka
Ly [mm] | d[mm] otvoru zaskrutkovania zaskrutkovania
ho [mm] L,, [mm] L, ymin [mm]
30 30 13 9 0904 040 08
M8 40 10 40 20 9 0904 040 081 100
W-ED/S-BND M10 30 12 30 12 10 0904 040 101
40 40 15 11 0904 040 10 50
M12 50 15 50 18 13 0904 040 12
Znadkovaci osadzovaci nastroj Osadzovaci nastroj —
s chrani¢éom ruky _Pf - (Ziadna opticka kontrola) o
(optickd kontrola osadzovania) pre narazacie kotvy |Obj.¢. Bal./ks
pre narazacie kotvy |Obj.<. Bal./ks M5 x 251 0904 05
M8 x 30 0904 022 08 Mé x 30 0904 020 06
M8 x 40 0904 022 081 M8 x 30 0904 020 08
M10 x 30 0904 022 101 M8 x 40 0904 020 081
M10 x 40 0904 022 10 1 M10 x 30 0904 020 101 1
M12 x 50 0904 022 12 M10 x 40 0904 020 10
M16 x 65 0904 022 16 M12 x 50 0904 020 12
M20 x 80 0904 022 20 M16 x 65 0904 020 16
M20 x 80 0904 020 20
Strojovy osadzovaci nastroj E =
(Ziadna optickd kontrola) "' bez osved€enia
pre nardazacie kotvy |Obj.¢. Bal./ks Vrtak s dorazom
M8 x 30 0904 023 08 = — |
M10 x 40 020102310 ] pre narazacie kotvy |Obj.¢. Bal./ks
M12 x 50 0904 023 12 M6 x 30 0904 025 06
Vrtak s dorazom spolu e (e i— M8 x 30 0904 025 08
so stroj. osadz. nastrojom — M8 x 40 0904 025 081 .
pre narazacie kotvy | Obj.c. Bal./ks M10 x 30 0904 025 101
M6 x 30 0904 024 06 M10 x 40 0904 025 10
M8 x 30 0904 024 08 M12 x 50 0904 025 12
M8 x 40 0904 024 081 1
M10 x 30 0904 024 101
M10 x 40 0904 024 10

* Preverif dodaciu dobu u obchodného zdstupcu.
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Kotviaca technika

KOTVY PRE VYSOKE ZATAZENIE W-TM m

v
- - —
e, SRy
T s e

Individudlne upevnenie:
Netrhlinovy betén

Pozinkovand ocel

Osvedéenia

Eurépske
technické

osveddenie
Variant 7
pre netrhlinovy betén

Kotva, typ A

Typ S, so Sesthrannou skrutkou

Typ O, s okom

Oblasti vyuzitia
¢ Pouzitelnd v oblastiach so strednym a vysokym zafazenim Typ H, s hdkom
* Vhodna pre upevnenie: vyrobnych liniek na podlahe, pre ktoré je predpisand montdz v Grovni

povrchu; ocelovych konstrukeii, kovovych profilov, konzol, podlahovych dosiek, kablovych kandlov,

potrubi, montéznych kolajnic, atd..
* Kotva sa smie pouzivat, s eurépskym technickym osved&enim, vo vystuZenom alebo nevystuZzenom

normdlnom beténe pevnostnej triedy minimdlne C20/25 a maximdlne C50/60 podia EN

206:2000-12
* Pouzitelnd v beténe < C20/25, prirodnom kameni, odolnom vo¢i tlaku a murive z plnych tehdl (bez

osvedcenia)
* Kotva sa smie pouzivat pre ukotvenia s prevazne statickym alebo kvazistatickym zafazenim
 Jednotlivé upevnenie: ukotvenie s eurépskym technickym osvedéenim v netrhlinovom beténe
* W-TM sa smie pouzivaf iba v suchych interiéroch.
Rozmery kotiev
Oznadenie W-TM M6 W-TM M8 W-TM M10 W-TM M12
Priemer zavitu d.sv [mm] 6 8 10 12
Dizka kotvy I [mm] 45 51 60 75
Maximélna vyska upevnenia, typ A tix max [Mm] 150 200 250 300
Maximalna vyska upevneniq, typ S tix max [Mm] 10 14 20 25

Dizka skrutky, typ A I [mm] = dlZka kotvy + vyska upevnenia + prip. hribka omietky/izolagnej vrstvy

Dizka skrutky, typ S I, [mm] 55 65 80 100

Dizka skrutky, typ O + typ H I,/ In [mm] 55 65 73 90

Velkost kl'Géa, typ S SW [mm] 10 13 17 19

Obj.¢., Typ A 0904 901 850 0904 901 851 0904 901 852 0904 901 853
Obj.c., Typ S 0904 901 860 0904 901 861 0904 901 862 0904 901 863
Balenie Bal. [ks] 50 50 50 25

Obj.é., Typ O 0904 901 865 0904 901 866 0904 901 867 0904 901 868
Balenie Bal. [ks] 50 50 25 10

Obj.¢., TypH 0904 901 870 0904 901 871 0904 901 872 0904 901 873
Balenie Bal. [ks] 50 50 25 5

Parametre

Minimdlna hribka upeviiovaného dielu hin = [mm] 135 135 140 160
Minimalna vzdialenost osi Smin = [Mmm] 65 90 135 165
Minimdlna vzdialenost od okrajov Cmin 2 [Mm] 45 70 85 115
Vzdialenost osi Ser,n [Mm] 119 134 155 189
Vzdialenost od okraja Cer,n [MM] 60 67 78 95

Efektivna hilbka ukotvenia het [mm] 39,5 44,5 51,5 63,0
Menovity @ vriaka d, [mm] 10 12 14 18

@ hrotu vrtdka deut < [mm] 10,45 12,50 14,50 18,50

Hibka vyvitaného otvoru! h; > [mm] 55 61 70 85
Priechodna diera v upeviiovanom dieli d¢ < [mm] 7 9 12 14

Ufahovaci moment pri ukotveni (typ A+ typ S) | Tinst [Nm] 10 25 40 75

Ufahovaci moment pri ukotveni (typ O + typ H) | Tinst [Nm] 5 12 20 35

1) Typ S: Dieru pri men3ej vy3ke upevnenia vyvitaite prisluine hlbsie.
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EXPERT

NA KOTVENIE

Wiirth kotvenie prenesie to, &o slubuje. Prostrednictvom ndsho vlastného vyvoja a

vyroby vam ponikame odborné znalosti od myslienky aZ po konkrétnu aplikaciou. ; .
Mnoho $pecialistov, modernd 3pickovd vyrobnd technolégia a dlhoroéné skdsenosti 100 % UNOSN'OSI.
vdm zaruéuji spolahlivé riedenia pre upevnenie. 0 % KOMPLIKACII.



Kotviaca technika

WURTH CHEMICKE KOTVENIE S OSVEDCENIM ETA

v trhlinovom beténe

WIT-VM 100 "‘ WIT-VM 250 WIT-PE 500
Obij. ¢. 0905 440 003 0903 450 201 0903 480 001
0903 450 205
Obsah 330 ml (koaxidlna kartusa) 300 ml (kartuda s féliovymi vreckami) 385 ml (kartu3a side-by-side)
420 ml (koaxidIna kartusa)

Popis Spec. kotva pre kotv. v bet., | Nové najuniverzélnejsia. kotva Dlha doba spracovania,
vel'mi vel'ké zataz., malé so Sirokou skdlou aplikécii, idedlna pre vel'ké hibky kot-
vzd. osi a od okrajov podkl. |pre stredné hodnoty zatazenia venia - dodat. vlep. vystuze

Max. naméhanie @ M12 24,0 kN (h = 125 mm) 19,7 kN (h,; = 240 mm) 16,2 kN (h, = 144 mm)

Netrhlinovy
betén
=9z, 7008

-
O.'l:

Dodatocne
vlepovanie
vyst. (REBAR)

e

Rozsah teploty v kote- -5°Caz+40°C -10°Caz +40°C +5°Caz +40°C
vnom podklade poéas
aplikécie
Doba vytvrdn. pri 20°C" 45 min. 45 min. 10h
Bez obsahu styrénu Ano Ano Ano
Dynamika - W-VIZ Dynamic
lof SV
T Py
Trhlinovy — & W-VIzZ Kotevna zavitova ty¢2 Kotevna zavitova ty¢?2)
betén P e CF SSEREEEEE — —
[ T W-VIZ-IG W- VI-A W-VI-A
'.‘ == J.,i: L e J.'i: B ,-.i:
W-VD-A W-VD-A

wW-viz
L ===Cc=C1
W-VIZ-IG

— F

Kotevné zavitova tyc?
W-VI-A

W VD-A

e ————

Kotevna zavitova ty¢2
W-VI-A

"=
X

o s
Pérobetén AXA, WIT-AS Kot. zavit. ty €2
. P WIT-IG W VI-A
- . = & .—'— " '*
T - > " u WIT-SH Perf. puzdro SH "
Plné mur. prvky o WIT-AS Kot. zavit. tyé?
1O - —
e A W
WIT-SH Perf. puzdro SH "
Dier. mur. prvky WIT-AS Kot. zavit. tyc?
WIT-IG W VI-A - i—;
WIT-SH Perf. puzdro SH "

") pre suchy kotevny podklad
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WURTH CHEMICKE KOTVENIE S OSVEDCENIM ETA

ww WURTH

WIT-Nordic WIT-PM 200 .!.. WIT-Express WIT-UH 300
— o
2
=
0903 450 102 5918 242 300 0903 420 303 5918 500 420
5918 500 320
5918 504 280

330 ml (koaxidlna kartusa)

300 ml (kartu3a s féliov. vreckami)

330 ml (koaxidlna kartuia)

420 ml (koaxidIna kartusa)
320 ml (koaxidlna kartusa)
280 ml (peeler kartua)

Chemické kotv. poéas zimy,
aplikaéna teplota podkladu
vz od -20°C

Chem. kotvenie pre 'ahké
namdhanie v beténe a
v murive s vyhodnou cenou

»Rychlovka” s najkratsou
dobo vytvrdnutia pre rychly
nabeh zatfazenia

Vysokovykonna chemicka

kotva pre najvyssie hodnoty
zafazenia

19,7 kN (h =240 mm)

24,0 kN (h, =125 mm)

oy

-20°Caz+10°C -5°Caz+39°C -5°Caz+30°C -5°Caz+39°C
35 min. (pri-10°C) 45 min. 20 min. 45 min.
Ano Ano Ano Nie
W-VIZ Dynamic "
Kotevna zavitova ty¢? W-VIZ Kotevna zavitova ty¢2
_— 330 ——
W-VI-A o W-VIZIG e W-VI-A
"(J."“ —— ¥ 3 — " 3 "';:_-_
W-VD-A W-VD-A

Kotevna zavitova ty¢2

W-VI-A

W-VD-A

i

Kotevna zavitova ty¢?

W-VI-A ‘

o

W-VD-A

L

Kotevna zavitova ty¢2

W-viz
g
W-VIZ-IG

— X

=SS5

Kot. zavit. ty¢2?

Kot. zavit. ty¢?

WA e WV e

Perf. puzdro SH o | Perf. puzdro SH -

Kot. zavit. tyé? Kot. zavit. tyé? bez osvedéenia
W-vI-A i WV ¥

Perf. puzdro SH Perf. puzdro SH

Kot. zavit. tyé? Kot. zavit. tyé? bez osvedéenia
wviA o (wvka ¥

Perf. puzdro SH Perf. puzdro SH

= suchy interiér

oy

"*’r = vlhky interiér/exteriér H = vysoko-korozivne prostredie
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Kotviaca technika

Kotevna tyé W-VIZ-A/S - Pozinkovana ocel 5.8
Kotevna tyé W-VIZ-A/A4 - Nehrdzavejica ocel A4-70
Kotevna tyé W-VIZ-A/HCR - Ocel s vysokou odolnostou voéi korézii HCR

o Celkova |Efektivna | Max. vyska | Menovity @ Hibka vyvit. | Pozinkované
kotev- | dlzka hibka upevnenia |vrtaka otvoru ocel 5.8
nej L[mm] |ukotvenia |t; [mm] d, [mm] h,y 2 [mm] Obij. ¢&.
tyée h ¢ [mm]
65 40 15 42 0905 440 811
80 15 0905 440 801
M8 10
95 50 30 55 0905 440 802
110 45 0905 440 803
85 10 0905 441 001
95 20 0905 441 002
105 60 30 65 0905 441 003
M10 12
135 60 0905 441 004
175 100 0905 441 005
110 75 20 80 0905 441 011
120 25
135 40
75 12 80
155 60
175 80
115 70 25 75 0905 441 211
110 10 0905 441 201
125 25 0905 441 202
150 50 0905 441 203
80 85
M12 200 100 0905 441 204
225 125 0905 441 205
265 165 14 0905 441 206
140 95 25 110 0905 441 221
145 25 0905 441 251
180 100 60 105 0905 441 252
220 100 0905 441 253
155 110 25 115 0905 441 261
170 125 25 130 0905 441 271
145 90 30 98 0905 441 611
160 105 30 113 0905 441 621
180 30 0905 441 601
M16 210 60 18 0905 441 602
125 133
250 100 0905 441 603
315 165 0905 441 604
200 145 30 153 0905 441 631
175 115 30 22 120 0905 442011
230 25 0905 442 001
M20 255 170 50 ” 180 0905 442 002
305 100 0905 442 003
275 190 50 200 0905 442 021
290 50 0905 442 401
200 215
M24 340 100 26 0905 442 402
315 225 50 240 0905 442 411

34

ocel A4-70
Ob;j. é.

0905 450 811
0905 450 801
0905 450 802
0905 450 803
0905 451 001
0905 451 002
0905 451 003
0905 451 004
0905 451 005
0905 451 011
0905 451 231
0905 451 232
0905 451 233
0905 451 234
0905 451 211
0905 451 201
0905 451 202
0905 451 203
0905 451 204
0905 451 205
0905 451 206
0905 451 221
0905 451 251
0905 451 252
0905 451 253
0905 451 261
0905 451 271
0905 451 611
0905 451 621
0905 451 601
0905 451 602
0905 451 603
0905 451 604
0905 451 631
0905 452011
0905 452 001
0905 452 002
0905 452 003
0905 452 021
0905 452 401
0905 452 402
0905 452411

[\ LA TN Ocel s vysokou

odolnostou
vodi korézii
HCR

Bal/
ks

5916 410 801
5916 410 802
5916410 803
5916 411 001
5916 411 002

5916 411 004
5916 411 005

5916 411 201
5916 411 202
5916411 203

5916 411 251
5916 411 252

5916 411 601
5916 411 602
5916 411 603




KOTEVNE TYCE S VNUTORNYM ZAVITOM W-VIZ-16

ww WURTH

———S ==

Pozinkovanda ocel’
Nehrdzavejuca ocel A4
o Efektivna | Celkova Dizka Min. dizka Meno- | Hibka vyvit. | Pozinkovana
kotev. | kotev. dizka zavitu zaskrutkovania | vity @ | otvoru ocel’
tyée hibka L [mm] L, [mm] | L., [mm] vrtdka | hy 2 [mm] Ob;j. é.
h ¢ [mm] d, [mm]
40 41 42 5916 106 041
M6 12 7 10
50 52 55 5916 106 052
60 63 65 5916 108 063
M8 16 9 12
75 78 85 5916 108 078
70 74 80 5916 110074
M10 20 12 14
80 84 85 5916 110 084
90 94 98 5916 112 094
M12 105 109 24 14 18 113 5916112 109
125 130 133 5916112130
115 120 22 120 5916116 120
M16 32 18
170 180 24 180 5916116 180
M20 170 182 40 22 26 185 5916 120 182

KOTEVNA TYC W-VIZ-A/S DYNAMIC

Nehrdzavejuca
ocel A4
Ob;j. é.

5916 206 041
5916 206 052
5916 208 063
5916 208 078
5916 210 074
5916 210 084
5916 212 094
5916 212 109
5916 212 130
5916 216 120
5916 216 180
5916 220 182

Bal./ks

$pecidlna kotevna ty¢ pre dynamické zafazenie. Pozinkované ocel’ é{ H— T o
o Celkova | Efektivna Max. vyska |Menovity @ |Hibka vyvit. |Obj. ¢. Bal./ks
kotevnej dizka hibka upevnenia vrtaka otvoru
ée L [mm] ukotvenia t [mm] d, [mm]
i hylmm] | " ° ho 2 [mm]
155 25 0905 481 201
M12 100 14 105
180 50 0905 481 202 10
195 30 0905 481 601
M16 125 18 133
215 50 0905 481 602
M20 275 170 50 24 180 0905 482001 |5

35




Kotviaca technika

KOTEVNE TYCE W-VD-A

KOTEVNE ZAVITOVE TYCE (METROVE)

Pozinkovana ocel 5.8 e
Pozinkovana ocel 8.8, R AL-"' et
Nehrdzavejica ocel A4-70
o Max. Celkova | Efektivna | Meno- Hibka Pozinkovand |Pozinkovand NEIEITCIETEN Bal./ks
kotev- |vyska dizka hibka vity @ vyvit. ocel 5.8 ocel 8.8 ocel A4-70
nejtyée |upev- IL [mm] ukotvenia |vrtadka |otvoru Obij. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
nenia h ¢ [mm] d,[mm] |h, [mm]
te [mm]
M8 20 110 80 10 80 5915108110 (5915308110 [ELAK ol AN (0
60 150 5915108 150 (5915308 150 Ak {l:R {0
15 115 5915110115 |5915310115 LA ALR N K]
30 130 5915110130 (5915310130 [ELAEWALR K
M10 90 12 90
65 165 5915110165 (5915310165 [ELAEWALRL-E]
90 190 5915110190 (5915310190 [ELAEWALRL[
10 135 5915112135 (5915312135 [EAEVAbAKE)
35 160 5915112160 (5915312160 [EAEWAbAL-1)
M12 85 210 110 14 110 5915112210 (5915312210 [ AEWAbyil0)
125 250 5915112250 |5915312250 ELAEwibEIAE 10
175 300 5915112300 (5915312300 [ELAEwAb ]y
20 165 5915116165 (5915316165 ELAEWALRL-E]
45 190 5915116190 (5915316190 ELAEWACRE[Y
M16 85 230 125 18 125 5915116230 (5915316230 [FLAEWAL WKl
105 250 5915116250 (5915316250 [FAEWALPE]Y
155 300 5915116300 |5915316300 [LAKM AL 300
20 220 5915120220 (5915320220 LAk yidyyiy
M20 60 260 170 22 170 5915120260 |5915320260 LA wyidylly
100 300 5915120300 |5915320300 |1k k]
15 260 5915124260 (5915324260 LAWYy LPIly
M24 210 28 210 5
55 300 5915124300 (5915324300 [1AEWy L)

Pozinkovand ocel 5.8
Pozinkovana ocel 8.8 o
Nehrdzavejica ocel A4-70
o Celkova Efektivna Menovity |Hibkavyvit. [Pozinkované |Pozinkovana
kotevnej |dlzka hibka @ vrtdka |otvoru ocel' 5.8 ocel 8.8
tyée L [mm] ukotvenia d, [mm] h, [mm] Obij. &. Obj. ¢&.

h ¢ [mm]
M8 1000 60-160 10 60-80 5916 008 999 |5916 208 999
M10 1000 60-200 12 60-200 5916010999 |5916 210999
M12 1000 70-240 14 70-240 5916012999 |5916 212999
Mm16 1000 80-320 18 80-320 5916016999 |5916 216999
M20 1000 90-400 22 90-400 5916 020999 |-
M24 1000 96-480 28 96-480 5916024999 |-
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ocel A4-70
Ob;j. é.

5916 108 999
5916 110999

5916 112999
5916 116 999
5916 120 999
5916 124 999

Nehrdzavejuca [:LINIH




KOTEVNA TYC W-VI-A

ww WURTH

Pozinkovand ocel 5.8

Nehrdzavejuca ocel A4-70 c':;_]_l

o Celkova Efektivna Max. vyska |Menovity @ |Hibka vyvit. | Pozinkovana

kotevnej dizka hibka upevnenia vrtaka otvoru ocel 5.8

tyée L [mm] ukotvenia |t [mm] d, [mm] h, [mm] Obij. ¢.

wh_; [mm]

100 0905460811
110 0905 460 812
130 0905 460 813

M8 125 60-160 L-hy-10mm |10 60-160 0905 460 814
160 0905 460 815
205 0905 460 816
110 0905 461011
130 0905 461012
150 0905 461 013

M10 165 60-200 L-hy-10mm |12 60-200 0905 461 014
190 0905 461 015
260 0905 461016
135 0905 461 211
155 0905 461 212
175 0905 461 213

M12 210 70-240 L-hg-15mm |14 70-240 0905 461 214
250 0905 461 215
300 0905 461 216
160 0905 461 611
175 0905 461 612

M1é6 205 80-320 L-h;-20mm |18 80-320 0905 461 613
235 0905 461 614
300 0905 461 615
240 0905 462011
260 0905 462012
285 0905 462013

M20 300 90-400 L-hys-20mm |22 90-400 0905 462014
350 0905 462015
400 0905 462016
290 0905 462 411

M24 350 96-480 L-hg-25mm |28 96-480 0905 462412
400 0905 462 413

M30 370 120-600 L-hy;-30mm |35 120-600 0905 463 011

I Nehrdzavejica ocel A4-50

ocel A4-70
Ob;j. ¢.

0905 470 811
0905470812
0905470813
0905470814
0905470815
0905470816
0905471011
0905 471 012
0905 471 013
0905 471014
0905 471 015
0905 471016
0905 471 211
0905 471 212
0905 471 213
0905 471 214
0905 471 215
0905 471 216
0905 471 611
0905 471 612
0905 471 613
0905 471 614
0905 471 615
0905472011
0905 472012
0905472013
0905472014
0905 472015
0905 472016
0905472411
0905 472412
0905472413
0905473 011"

Nehrdzavejuca 1N
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Kotviaca technika

PERFOROVANE PUZDRO DO MURIVA WIT-SH

Oznaéenie Meno- |Hibka Efektivna Perforované Perforované ETA schvdlenie |Obij.c. Bal./ks
vity @ | vyvrtan. | hibka sitko pre sitko pre puzd-
vrtdka |otvoru |ukotvenia |kotevnétyée |rasvnitornym
do [mm] |h, [mm] |h,[mm] WIT-AS zavitom WIT-IG
WITSH 12/50 |12 55 49 Mé/50, M8/50 ETA-13/1040 0903 44 121 10
WITSH 18/95 |18 100 93 M8, M10, M12 | M6, M8 0903 44 180

Pozinkovana ocel 5.8 ) ‘
Nehrdzavejica ocel A4-80 %J s
o Celkova | Max. Menovity @ vrtaka | Efektivna | Hibka Vhodné |Pozinkovana [L\ELILITIZI(VEN Bal./ks
kotev- | dizka vyska |d,[mm] hibka vyvrtan. |perf. ocel 5.8 ca ocel A4-80
nejtyée |I[mm] |upev. bez WIT-SH | s WIT-SH | ukotv. otvoru |puzdro |Obj.c. Obj. ¢.
t [mm] h[mm] |h, [mm] |WIT-SH

M6/50 65 10 8 12 49 55 12 x 50 0903 451 061 | llx Ly )]
M8/50 65 10 10 12 49 55 12 x50 0903 451071 [l kT LyAral

110 10 0903451081 [[ILkFLyIHE]]
M8 120 20 10 18 93 100 18 x95 0903 451082 [o)[oxi: Ly el Y]

140 40 0903 451 083 [[ollo kR Ly o K]

120 16 0903451 101 [l ox Ly R ]
M10 140 36 12 18 93 100 18 x95 0903451 102 [FLEEEyRLyEN 10

160 56 0903451 103 [[LLkF Ly R k]

125 20 0903451 121 [ =Ly R

145 40 0903451 122 [WFLEELy R by]
M12 165 60 14 18 73 100 18x95 10903451123 [ FVEPRPE

225 120 0903451124 [FLRE Ly AP L]
M12,8.8 |255 150 14 18 93 100 18 x 95 0903471125 [LELEE YR b1

KOTEVNE PUZDRO S VNUTORNYM ZAVITOM WIT-16
Pozinkovana ocel 5.8
Nehrdzavejioca ocel A4-80 saessaracersearees
o A AR ARAAR
o Celkova | Max. Menovity @ vrtaka | Efektivna Hibka Vhodné |Pozinkovana [\ELILITIZIVAN Bal./ks
kotev- |dlzka vyska d, [mm] hibka vyvitan. |perf. ocel 5.8 ca ocel A4-80
nejtyée |I[mm] |upev. bez WIT-SH | s WIT-SH | ukotv. otvoru puzdro |Obj.é. Obj. ¢&.
t, [mm] h[mm] |h, [mm] |WIT-SH

M6 0903 461 061 |0k y ]
M3 73 §-20 14 18 ”3 100 18x95 0903 461 081 [ kETy oL ]| 10




ww WURTH

DISTANCNY MONTAZNY SYSTEM AMO® THERM m

Pre prerusenie tepelného mostu

v zaizolovanom aj v nezaizo-

lovanom kotevnom podklade.

Lahko, rychlo, bezpecne a

spolahlivo.

o Obsah balenia Vhodné chemické kotvenie Ob;j. é. Bal/ks
kotev. Betén Murivo z pIn. | Murivo z dier.
tyce mur. prvkov | mur. prvkov
WITVM 250
+ kotevna ty& WIT-AS
+ perf. puzdro WIT-SH
WIT-VM 250
o AMS-Therm adaptér M1 2/Mhl2 I ( | + kotevné ty& WIT-AS WIT.VM 250
* Vonkaj. zavit M12x50 mm, nehr. ocel A4 (DIN 913 + perf. puzdro SH
A 0913000012 | 20
* Podlozka 13 mm pre M12, nehr. ocel A4 (DIN 125) WIT-VM 250
« Sesthrannd matica M 12, nehr. ocel (DIN 934) WIT-PM 200 WH;'N?RDIC
WIT-NORDIC * perk. puzdro SH
WIT-PM 200
+ perf. puzdro SH
* AMO-Therm adaptér M12/M12 WIT-VM 250
Mi12 * Kotevna zavitova tyé M12x255 mm, WIT-PE 500
ink 5 I's. WIT-NORDIC
pozuT ov.una ocel 8.8 ‘ 0913001012 | 4
* Vonkaij. zévit M12x50 mm, nehr. ocel A4 (DIN 913) WIT-VM 250
¢ Podlozka 13 mm pre M12, nehr. ocel A4 (DIN 125) * pert. puzdro SH
& - . WITVM 250
« Sesfthrannd matica M12, nehr. ocel (DIN 934) WITPM 200 WIT-PM 200
. » 4 ) + perf. puzdro SH
AMO The'rm 'od.apter’M'l 22/N;'| 2 WIT-NORDIC pert.P
. Ko:‘e\;na za.\'ntovu A:."AZB:S mm, WIT-NORDIC
nehrdzavejuca oce - + perf. puzdro SH
0913 002012 | 4
¢ Vonkaj. zavit M12x50 mm, nehr. ocel A4 (DIN 913)
¢ Podlozka 13 mm pre M12, nehr. ocel A4 (DIN 125)
« Sesthrannd matica M 12, nehr. ocel (DIN 934)
* AMO-Therm adaptér M16/M12
* Vonkaj. zavit M12x50 mm, nehr. ocel A4 (DIN 913)
0913 000016 | 20
¢ Podlozka 13 mm pre M12, nehr. ocel A4 (DIN 125)
* Sesthrannd matica M 12, nehr. ocel (DIN 934)
* AMO-Therm adaptér M16/M12
¢ Kotevna zavitova M16x320 mm, W”;'V'Vc\i 250
. k . I, 8.8 + perf. puzdro SH
C"k"f ",V,‘:'A':];":O b ocel A [DIN 913] | WITYM 250 | WITVM 250 0913 001016 | 4
¢ Vonkaj. mm, nehr. i
M16 onial. zavit A TEXST MM, nenr. ¢ WITPE500 | WITPM 200 | WITPM 200
¢ Podlozka 13 mm pre M12, nehr. ocel A4 (DIN 125) + perf. puzdro SH
<, . | WIT-NORDIC | WIT-NORDIC
¢ Sesthrannd matica M 12, nehr. ocel (DIN 934)
WIT-NORDIC
¢ AMO-Therm Oddpfél’ M1 6/M 12 + perf. puzdro SH
¢ Kotevna zavitova M16x320 mm,
nehrdzavejica ocel A4-80
0913 002016 | 4
* Vonkaj. zavit M12x50 mm, nehr. ocel A4 (DIN 913)
¢ Podlozka 13 mm pre M12, nehr. ocel A4 (DIN 125)
« Sesthrannd matica M 12, nehr. ocel (DIN 934)
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Kotviaca technika

CHEMICKE KOTVENIE V AMPULACH W-VD

Individudlne upevnenie:

W-VD/S, W-VD/A4, W-VD /HCR

O WURTH WADIM12 - e Netrhlinovy betén

W-VD/S, pozinkovand ocel (str.110)

W-VD/A4, nehrdz. ocel A4 (str. 110)

W-VD/HCR, ocel s vysokou odolnostou

vodi korézii (na poziadanie)

Osvedéenie Skus. protokoly

Eurépske technické PozZiarna odolnost
osvedcenie

Variant 8 priamy 0&inok ohfia

pre netrhlinovy betén

Rozmery kotiev: Chemické kotvenie vampulach W-vD
Oznaéenie @ kotvy @ vyvitaného Hibka vyvitan. Osveddéenie ETA, |Obj.c. Bal./ks
otvoru d, [mm] otvoru hy2[mm] |Variant 8
M8 10 80 5915 008 080
M10 12 90 5915010 080
Chemické kotve-
M12 14 110 5915012 095 10
i lach ETA-06/0074
Wvp TPUiat - TMie 18 125 / 5915 016 095
M20 25 170 5915020 175
M24 28 210 5915 024 210 5

TEKUTA KOTVA WIT-FIX
25 ml kartusa WIT-FIX s 2 zmieSavaémi, 2 predizeniami
m a 2 perforovanymi puzdrami 10 x 45

* WIT-FIX sa smie pouzivat v nasledujicich ukotvovacich podkladoch:
betén, murivo z plnych a dierovanych tehdl, pérobetén, doskovité
materidly (sadrokarténové dosky, sadrovovldknité dosky)

* Na upeviiovanie [ahkych dielov, opravy a vyplianie vylomenych alebo
prili§ velkych vyvftanych dier alebo ako hmota na opravy vietkych
materidlov z dreva

* Vdaka miernej roztaznosti sa docieli optimdlne zhutnenie v podklade
a spolu so sitkovou objimkou sa méze pouzivaf aj v dutych alebo diero-
Perforované puzdro WIT-SH 12 x 50 vch iéloch
©Obj.£.090344 121 vanych materidloc
* Vhodnd na upeviiovanie drZiakov uterdkov, garnizi, [ahkych regdlov,
obrazov, zrkadiel, ldmp, alebo ako hmota na opravy vietkych mate-

ridlov z dreva

R
tt e e e PR R T RN L

Parametre/rozmery kotiev

WIT-FIX Obj.c. 0903 470 001 25 ml kartuda WIT-FIX |
Tekutd kotva Bal. [ks] = 1/12 (spolu s 2 zmie3avaémi, 2 predlZzeniami a 2 perforovanymi puzdrami 10 x 457)
Zmiesavaé Obj.€. 0903 470 000 Bal. [ks] = 25
Plné tehla @ vrtdka [mm] Hibka vyvftan. otvoru [mm] Hibka ukotvenia [mm] @ skrutiek [mm]
6 50 45 2-4
8 50 45 2-5
10 50 45 2-6
Dierovana tehla Typ perfor. puzdra @ vrtaka [mm] | Hibka vyvitaného Hibka ukotvenia [mm] @ skrutiek [mm]
(iba s perf. puzdrom) otvoru [mm]
Perf. puzdro 10 x 457) 10 50 45 2-6
WIT-SH 12 x 50
Obj.é. 090344 121 12 55 50 26

1 Perforované puzdro 10 x 45 je si&asfou WIT-FIX, obj.€. 0903 470 001
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KLINCE DO STROPOV W-ZS 6-5 n

Osvedcenia

Eurépske technické
osvedéenie
Viacndsobné upevnenie
nenosnych systémov

v beténe

Poziarna odolnost

Skus. protokol

Technicka sprava
TR 020

Poziarna odolnosf

R30-R120 priamy G&inok ohfia

Rozmery kotiev

Oznadenie

W-DN 6-5 |W-DN 6-35

Max. upeviiovacia vyska

ta [mm] 5 35

Obj. &.

0905 3645 (090536 35

Balenie/ks

200 200

Moznost skladovania v systéme ORSY®

KLINCE DO STROPOV W-DN

Osvedéenia

Eurépske technické
osveddenie
Viacndsobné upevnenie
nenosnych systémov

v beténe

Poziarna odolnost

Technicka sprava
TR 020
R30-R120

[

A

AN
i one. LY el
"‘*"""‘t‘r , . et
e
L |

A\ J

Viacndsobné upevnenie
nenosnych systémov:
Trhlinovy, netrhlinovy betén

Pozinkovand ocel

* Montéz prestréenim

* Mald hibka vyvitanej diery

* Maly priemer vyvitanej diery

* lhned zafazitelnd - Ziadne &akacie doby

* Ukotvenie trecim stykom -

* W-ZS (pozink. ocel) sa smie pouzivaf iba
v podmienkach suchych interiérov

Parametre
Kritické vzdial. osi kotiev | s , [mm] 200
Kriticka vzdial. od okrajov | ¢, [mm] 150

Min. hrébka upev. dielu | h_;, [mm] |80
Efektiv. hibka ukotvenia |h,[mm] |30
Menovity @ vrtaka 3) dy [mm] 6,0
@ spicky vrtaka 3 d ., <[mm] |64

Hibka vyvitaného otvoru | hy > [mm] |35

Priech. diera v upev. dieli |d;<[mm] |7

Viacnasobné upevnenie
nenosnych systémov:
Trhlinovy, netrhlinovy betén

Pozinkovana ocel

* Montdz prestréenim

* Mald hibka vyvitanej diery

* Maly priemer vyvitanej diery

* lhned zafazitelnd - Ziadne &akacie doby

* Ukotvenie trecim stykom -

* W-DN (pozink. ocel) sa smie pouzivaf iba
v podmienkach suchych interiérov

Parametre
Kritické vzdial. osi kotiev | s , [mm] 200
Rozmery kotiev Kriticka vzdial. od okrajov | ¢, [mm] 150
Oznadenie W-DN 6-5 |W-DN 6-35 Min. hrubka upev. dielu | h,_; [mm] |80
Max. upeviiovacia vyska tg, [mm] 5 35 Efektiv. hibka ukotvenia |h[mm] |32
Ob;j. ¢. 0905 3645 090536 35 Menovity @ vrtaka 3 do[mm] |6
Balenie/ks 200 200 O pitky vrtaka 3 d.,<[mm] |64

Moznost skladovania v systéme ORSY®

Hibka vyvitaného otvoru | hy > [mm] |40

Priech. diera v upev. dieli |d;<[mm] |7
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Kotviaca technika

KOTEVNY KLINEC W-NA/S, W-NA/A4, W-NA/HCR Viatndsobné upevnenic

e

W-NA-K s natikaciou hlavou

T

W-NA-M s vnitor. zavitom
M8/M10

—
|

) b
i

Oblasti vyuzitia

nenosnych systémov:

a Trhlinovy, netrhlinovy betén
W-NA so zavitom Mé

W-NA/S, W-NA-K/S, W-NA-M/S

Pozinkovana ocel

W-NA/A4, W-NA-K/A4

Nehrdzavejiuca ocel A4

W-NA/HCR, W-NA-K/HCR

Ocel s vysokou odolnostou voéi korézii

* Viacnésobné upevnenie nenosnych systémov: betén v pevnostnych triedach C12/15 az Os?ledcenle —
C50/60 (trhlinovy a netrhlinovy betén). ‘Eur:P.s::? dzeni P:z'luma,
echnicke osvedcenie | odolnosf
* Vhodné na upeviiovanie: odlah&enych stropnych obkladov, zavesenych stropov, potrubi atd. Tochnickd spréva
* Pouzitelnd v beténe < C20/25 a prirodnom kameni, odolnom vo¢i tlaku (bez osved&enia). Vi°°b°€’°;’é upevnenie | yp 920 P
* W-NA/S, W-NA-K/S, W-NA-M/S (pozink. ocel) sa smie pouzZivaf iba v suchych interiéroch. by, ystemoy R30-R120
* W-NA/A4, W-NA-K/A4 (nehrdzavejica ocel A4) méZze byt pouZitd v suchych vnitornych a aj
vonkaisich priestoroch (vratane priemyselného a morského prostredia) alebo vo vihkom prostredi,
pokial neexistuji Ziadne mimoriadne agresivne podmienky.
* W-NA/HCR, W-NA-K/HCR sa méze pouzivaf v agresivnych korozivnych prostrediach (napr. prostre-
die plaveckych bazénov, v tuneloch, zle odvetranych parkov. gardzach alebo v morskej vode a v ovzdusi).
Rozmery skrutiek W-NA W-NA W-NA-K W-NA-M Bal./ks
Men.@ | Vyska Efek. hibka | Hibka so z&vitom M6 s natlkaciou hlavou s M8/M10
;:'[‘::I( :1] :::e/v':e:l:l ‘::?;‘;::‘:: :fyvvor::n. pozinkovana Nehrdzavejica g;::: :‘Y;—} pozinkovana  [NELTEFTIE L] g;z:;: :cy:::'i pozinkovana
[mm] fmm] b [mm] | ocel! i koroziiHCR | °c°” e kordziiHCR | °¢'
0/5" 0905362005 |B - 0905 361005 | - -
5/100 0905362010 [(LILEYZY LN 0905 382005 | 0905361010 [ LILErAKLIIM 0905381005 | - 200
10/151 30/25" 40/35 | 0905 362015 - - - - -
60 30/35 : - 0905361035 [(LLEEVALELIN 0905 381030 | -
50/55 - - 0905 361055 | - -
0 25 35 - 0905 361 008 100
0 30 40 - 0905 361 009

1) Pri kotveni s kotevnymi klincami W-NA/S, W-NA-K/S (pozinkovand ocel) je mozné kotvif na redukovand efektivnu hibku ukotvenia hg¢ rea=25mm.

MOSADZNA HMOZDINKA |
Mosadz
m Oblasti vyuzitia:

* Pre vnitorné i vonkaijsie prostredie

* Na upeviiovanie konstrukénych prvkov
v beténe a plné tehly

* Na montdz pomocou zdvitovych ty&i

Rozmery hmozdink L . Lo .
14 Y * Mald hlbka ukotvenia, malé vzdialenosti osi a
Oznadenie Menovity Celkova Hibka Priemer Obij.é. Bal./ks .
<1 . . . L od okrajov
hmozdinky @ vrtdka d, dizka vyvitan. zavitu A L. . ,
[mm] I [mm] otvoru d,.., [mm] * Vhodnd na montéz prevle¢enim, predsadenim
skrut.
t2 [mm] * Vkladanie bez vkladacieho ndstroja
M4/5 x16 5 16 20 M4 0904 34 * Kotva s vnitornym zdvitom z mosadze
M5/6 x 20 6 20 25 M5 0904 35 * Vribkovany povrch pre zvysenie pevnosti styku
Mé6/8 x 25 8 25 30 Mé 0904 36 100 * Zaskrutkovanim skrutky/zavitovej tyée s me-
M8/10 x 30 10 30 35 M8 0904 38 trickym zdvitom sa kotva roztiahne a kotvi
M10/12 x 35 12 35 40 M10 0904 310 v podklade
M12/15 x 40 15 40 45 M12 0904 312 * Odolnd voéi korézii
M14/18 x42 18 42 50 M14 0904 314 50
M16/20 x44 20 44 55 1M16 0904 316
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PLASTOVE RAMOVE HMOZDINKY W-UR Viacbodové upevnenie

nenosnych systémov:
betdn, plné a dierované tehly
a pérobetén

W-UR 8, 10 so skrutkou so zdpus. hlavou

ZEBRA pozinkovand ocel
QUALITY nehrdzavejica ocel A4
i
" r_ W-UR F 8, 10 so skrutkou so 6-hr. hlavou

a nalisovanou podlozkou

pozinkovand ocel
L .y r
SSeSyEeyS _ nehrdzavejica ocel A4

W-UR F 8 5o skrutkou s miskovitou hlavou
pozinkovand ocel

> W . s "
—t_| e nehrdzavejica ocel A4

W-UR F 8 s pripdjacim zdvitom M6 + M8
pozinkovand ocel
nehrdzavejica ocel A4

Oblasti vyuzitia:
* Kotva sa s Eurépskym technickym osvedéenim smie pouZivaf na viacbodové upeviiovanie
nenosnych systémov (napr. fasdd, zavesenych stropoy, ...).

* Smie sa pouzivaf na upeviiovanie v nasledujicich ukotvovacich podkladoch: Osvedéenia Skus. protokoly
Normadlny betén Eurépske technické Obklad ProtipoZiarna
Steny z muriva (pre konkrétne murivé pozri technicky list). . .. Viacb‘:}z‘;‘f]‘f:;eijnenie fasad odolnost
Tehlové stropy, duté stropné panely z predpatého beténu, vystuzeny nenosnych systémov W-UR S, 10 Betén
porobetén, sadrové dosky na stavbu stien do muriva a beténu W-URFS8, 10 a murivo

¢ Skrutka z nehrdzavejiucej ocele A4 sa smie pouzivat vo vonkajSom prostredi a aj W-UR (F) 8,10

v priemyselnej atmosfére a v blizkosti mora

* Galvanicky pozinkovana skrutka sa smie pouZivat vo vonkaj$om prostredi alebo gz d
vo vlhkych priestoroch (vyZaduje v3ak starostlivd montaz), ak je oblast hlavy skrutky
chranend proti vlhkosti alebo zrdzkam tak, Ze nie je mozné vnikanie vlhkosti do tela <
hmozdinky (napr. vhodnym néterom)
Rozmery hmozdinky
Priemer hmoZdinky [mm] W-UR 8
Menovity priemer vrtaka d, [mm] 8
Hlbka vyvitaného otvoru h, [mm] 601/80
Celkova dizka 1[mm] 60 80 100 120 140 160
Max. vyska upevneniapreh = 50mm" /70 mm | t; [mm] non/ - 301 /10 501 /30 701/ 50 901 /70 1101 /90

Plastovéa rémové hmozdinka W-UR 8

so skrutkou so zapustenou hlavou, pozinkovand ocel 0912 808 402 0912808 403 0912 808 404 0912 808 405 0912 808 406 0912 808 407

Obj.z.
Drézka AW® 30

Doddvasanaoso- Doddvasanaoso-
0912808502 0912808503 4y opiednévku  bitnd objednavku

Plastova rémova hmozdinka W-UR F 8 Obj.<.
so skrutkou so 6-hr. hlavou a nalisovanou podlozkou, Gz b 0912 808 602 0912808 603 0912 808 604 0912808 605
pozinkovand ocel SW 10

Plastové rdmové hmoZdinka W-UR F 8 A4 Obi.é
so skrutkou so 6-hr. hlavou a nalisovanou podlozkou, Y 0912808 702
nehrdzavejica ocel A4

Plastova rémové hmozdinka W-UR F 8 i
so skrutkou s miskovitou hlaveu, pozinkovand ocel : AW@ 30 912808802 0912808 803 ____

Plastové rémové hmozdinka W-UR F 8
so skrutkou s miskovitou hlavou, nehrdzavejica ocel A4 Drézka AW® 30 0912 808 902 0912808 903 u

Plastovd rémova hmozdinka W-UR F 8 Obj.¢.
Frpsiodn xbvtom M6, psiocos o B [ e ____

Plastovd rémova hmozdinka W-UR F 8
im zavitom M6, nehrdzavejica ocel A4 0912 808 302 0912808 303 -

Dodavasanaoso- Doddvasanaoso-
09121808703 bitni objednavku  bitni objednavku

Plastovd rémova hmozdinka W-UR F 8 Obj.<.
s prip zdvitom M8, pozinkovand ocel SW 10 0912808252 0912808253 B B - -
Balenie Bal. [ks] 50 50 50 50 50 50
Rozmery hmoidinky Plastovd rémovd hmgidinka W-UR 10 zﬂl-/ Plastové rémové hmozdinka W-UR F 10 zﬂl ./ 1) 2 hibky ukotvenia platia
- - T so skrutkou so zapustnou $ so skrutkou so 6-hranou hlavou leduit dklady:
Priemer Max. Celkova | Menovity | Hibka hlavou a nalisovanou podlozkou Pre naslecujuce podkiady:
hmozdinky | vyska dizka @ vrtdka | vyvitan. P -betén 2 C12/15;
[mm] upev. I [mm] do[mm] | otvoru - plné tehly > Mz 10 (= NF);
tx [mm] h, [mm] | pozink. ocel' nehrdz. ocel’ A4 pozink. ocel’ nehrdz. ocel’ A4 - prie¢ne dierované tehly 2 HLz - 8
> 2DF);
10 80 0912810 401 0912810501 0912810 601 0912810701 .é)|ne’v(';)|;;nopies_ tehly 2 KS 10 (2 NF);
30 100 0912810402 0912810 502 0912810 602 0912810702 ‘ii‘?LO;QD’S vépnopies. tehly 2 KS L
45 15 0912810403 0912810 503 0912810603  [(APTILRLE) - dierovand vépnopies. fehly > KS L6
(> 12DF);
65 135 0912810404 0912810 504 0912810 604 0912810704 - plné tvarovky z normélneho befénu =
90 160 0912810405 0912810 505 0912810 605 0912810 705 Vlb"'lo(ZL\‘F]F Ao hob
ol v . "
WUR10  [115 185 10 80 (0912810406  [LIAPEITIITS 50 [0912810606 40 V2 B, eaneenene beene
130 200 0912810407 0912810 507 0912810 607
160 230 0912810408 0912810 608
190 260 0912810409 -
220 290 0912810410 i Moznost skladovania
250 320 0912810411 - v systéme ORSY®
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Kotviaca technika

PLASTOVE RAMOVE HMOZDINKY W-UR SYMCON

W-UR 6, 10, 14 SymCon so skrutkou

so zdpustnou hlavou

pozinkovand ocel

nehrdzavejica ocel A4
W-UR F 10, 14 so skrutkou so 6-hr. hlavou
a nalisovanou podlozkou

= -
| P ————— e
|

e
s s e

ZEBRA
QUALITY

pozinkovand ocel
nehrdzavejica ocel A4

W-UR F 6 SymCon so skrutkou
s miskovitou hlavou
pozinkovand ocel

Oblasti vyuzitia:

* Hmozdinka sa smie s eurépskym technickym osved&enim pouZivaf na viacndsobné upevnenie
nenosnych systémov (napr. fasddy, zaveseného stropy, ....)

* W-UR, W-UR F sa smie pouZivaf na ukotvovanie v nasledujicich podkladoch:
Normalny betén (s osved&enim ETA hmozdinky W-UR SymCon 6, 10, 14)

Osveddéenia

Pérobetén, Stropy z dutych dosiek z predpé&tého beténu

(s osved&enim ETA len hmozdinky W-UR SymCon 10)
Steny z muriva: (s osvedéenim ETA hmozdinky W-UR SymCon 10, 14) z plnych tehdl, z

vépnopieskovych plnych tehdl, z prie¢ne dierovanych tehdl, z vapnopieskovych dierovanych
tehdl, z dutych tvérnic z odlah&eného betdnu, z plnych tehdl a z plnych tvérnic z odlah&eného

beténu, z prefabrikdtov z beténu).

* Vhodnd na upeviovanie konstrukcii faséd, stropov alebo podkrovnych konstrukcii (z dreva
alebo ocele), drevenych trémov, drevenych l&t, uholnikov, vstavanych skrif, regdlov, atd.

Eurépske technické
osvedéenie
Viacndsobné upevnenie
nenosnych systémov
v beténe

W-UR (F) 6 SymCon

Eurépske technické
osvedcenie
Viacndsobné upevnenie
nenosnych systémov
v beténe a murive

W-UR (F) 10, 14 SymCon

Rozmery hmoidinky Plastovd rémova hmozdinka Bal./ | Plastovd ramovd hmozdinka Bal./ | Plastovd rémovd hmozdinka | Bal./
Priemer | Max.vyska | Celkova | Menovity | Hibka W-UIE SymCon . ks W-UR SymCon ks W-UR SymCon ks
hmozd. | upev. diska G vrtika | vyvitan, | 595 rutkou so zépustnou so skrutkou so 6-hranou hlavou so skrutkou
[mm] ty,, [mm] I[mm] |d,Imm] |otvoru |hlavou a nalisovanou podlozkou s miskovitou hlavou
h, [mm] pozink. ocel’ nehrdz. ocel’ A4 pozink. ocel’ nehrdz. ocel’ A4 pozinkované ocel’

W.UR6 |10 60 s ‘o 0912 806 402 - - 0912 806 802 100
SymCon | 30 80 0912 806 403 - - 0912 806 803

-/-/10 50 50 5911010001 5911010 201 5911010 301 -

10/30/40 80 5911010002 5911010 102 5911010 202 5911010 302 -

30/50/60 100 5911010003 5911010103 5911010203 5911010303 -
W-UR 10 45/65/75 115 5911010004 5911010 104 5911010 204 -
QS)ymCon 65/85/95 135 10 30/60/50 5911010005 40 |-

90/110/120 | 160 5911010006 o

115/135/145 | 185 5911010007 -

130/150/160 | 200 5911010008 -

160/180/190 | 230 5911010 009 -

-/10 80 80 0912814 401 0912814 601 -

10/40 110 0912814 402 0912814 602 -

40/70 140 0912814 403 0912814 603 -

60/90 160 0912814 404 0912814 604 -

80/110 180 0912814 405 0912814 605 20 |-
W.UR 14 | 110/140 210 4 0912 814 406 0912 814 606 -
SymCon 140/170 240 110/80 0912814 407 0912814 607 -

170/200 270 0912814 408 0912814 608 -

200/230 300 0912814 409 0912 814 609 -

230/260 330 0912814 410" 0912814 610" -

260/290 360 0912814411V 0912814611 15 |-

290/320 390 0912814 412V 0912814612 -

Moznost skladovania v systéme ORSY®

') Hmozdinka a skrutka nie si predmontované

2 Podklad pre kotvenie betén: 3 hibky ukotvenia h

— 40/50/70mm
Podklad pre kotvenie murivo: 2 hibky ukotvenia h,,.= 50/70mm

nom
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RAMOVA HMOZDINKA W-FRA 10 / W-FRAH 10

Vyhody:

* Okamzite zafaZitelnd - Ziadne &akacie
. doby.

W-FRA 10 so skrutkou so zapustnou hlavou « Velmi silné poistka profi prefogeniu.

* Univerzdélna rdmovd hmozdinka (betén,

T e em— ' - . . ‘a . ’ . ’ z
oS e e S S 4 T | e p s — g murivo z plnych a dierovanych tehdl,
» . o \.. r Ie 7’
N " o pérobetén).
* Telo hmozdinky a $pecidina skrutka
W-FRA H 10 so skrutkou so 3esthrannou hlavou a nalisovanou podlozkou s predmontované. Menej naméhavé
montdz.
| —,
=] 5 Ay onn '] "
et il P i —— L)
- 1 »
Oblasti vyuzitia: Technické parametre: Osvedcdenia a certifikaty:
. . , Pr nie hl $esthrannd, z&pustnd
Upevnenie fasady, stropnych alebo evedenie hlavy | Sesfhrannd, zapusing
dstreznich oh kongtrokeif a $o3ovkovitd hlava
odstresnych pomocnych konstrukcii (z - p . ~
P yenh p 4 ( Prostredie vnitorné, vonkajsie
dreva alebo ocele), drevenych trdmoyv, Materidlové cozinkovand ocel/
drevenych lat, kovovych konzol, kovovych prevedenie nehrdzavejiica ocel A4
kol'ajnic, zavesnych podhladov, kdblovych Typ upevnenia ukotvenie prevlecenim
trds, uholnikov, profilov, ndstennych skrif, viacnasobné ukotvenie
. ! Vhodnd pre nenosnych systémov
regdlov, atd. ; .
v beténe a v murive
Rozmery hmoidinky Plastové rémové hmozdinka W-FRA 10 Bal./ks | Plastovd rémova hmozdinka W-FRA H 10 Bal./ks
Pricmer Max. vyika | Colkova Menovity @ | Hibka so skrutkou so zépustnou hlavou so skrutkou so 6-hranou hlavou
hmozdinky upe i dizka vrtaka vyvitaného analisovanou podlozkou
otvoru
[mm] te [mm] I [mm] do [mm] h, [mm] pozink. ocel’ nehrdz. ocel A4 pozink. ocel’ nehrdz. ocel A4
10 80 0912910401 0912910501 0912910 601 0912910701
30 100 0912910402 0912910 502 0912910 602 0912910702
50 120 0912910403 0912910503 0912910603
70 140 0912910404 0912910504 0912910604
WERATO 90 160 0 % 0912910405 0912910605
110 180 0912910406 0912910606
130 200 0912910407 0912910 607
160 230 0912910 408 0912910 608
190 260 0912910409 0912910 609
230 300 0912910410 0912910610
W-FRA 10 W-FRAH 10

- N

Tl C .

- . - -

. -
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Kotviaca technika

KOVOVE RAMOVE Kowv a I o MM * Vhodné na upevnenie rémov okien a dveri

z dreva, plastu
* |dedlne do muriva z dierovanych tehdl a
[ahkych stavebnych hmét

Typ W-MRE

(jednoduché rozopretie, drédzka Z3/AW® 30)

———————— - - "' —. = sqrr'_._.._ -
== ewmeo

(dvoiité rozopretie, drdzka Z3/AW® 30)

Oblasti vyuzitia: Vyhody:
* Vhodné na upevnenie rémov okien a dverf z dreva, plastu * Rychla a hospoddrna montéz prevlecenim Skus. protokol
¢ Idedlne pre kotvenie do muriva z dierovanych tehdl * Moznost montéze vedla seba bez pnutia Poziarna odolnost
a z lahkych stavebnych hmét * Umoziiuje skryté montéZ s pouZitim krytiek
* Kotvy splfiaju poziadavky uréitych vyrobcov okien pre * Poistné kridielka pre fixaciu v dutych profiloch a priamy G¢inok ohiia
montdZ, kontrolovani podla RAL na zamedzenie oté&ania kotvy pri montdZi
Roxmery kotvy [ISEE BRSO WHE Kottty oWy
Priemer Menovity @ | Max. Celkova | Hibka Bal./ | Max. Celkové | Hibka Bal./
hmoid. vrtaka vyska dlzka vyvitan. ® ks | vyska dlzka vyvitan. ® ks
[mm] d, [mm] upev. I [mm otvoru Drazka Z3 Drazka AW 30 upev. I [mm otvoru Drazka Z3 Drazka AW 30
t [mm] h, [mm] | (zelend) (2lta) tx [mm] h, [mm] (zelend) (zlta)
50 12 0903912112 0903913112 - - - -
70 132 min65 | 0903912132 0903 913 132 - - . .
210 10 100 min 95 100
90 152 0903912 152 - 60 152 0903914 152 0903 915 152
120 182 0903912 182 0903913 182 90 182 0903914 182 0903915 182
Farba krytky Typ Krytky Farba k. | Typ Krytky
biela RAL9010 0590 157 0590 730 201 RALQ010 0590 157 0590 730 201
G vypukla B vypukla N
sivé RAL 7001 e T3=0 18 05901575 . RAL7001 e T3=218 05901575 .
Krytky tmavohnedd RAL 8016 drézka AW®30 -315 0590 157 91 0590730 211 S S | RALBO16 drézka AW®3O -315 0590 157 91 0590 730 211 IS S
. ) el
fg;tf’lgm’e Safranové 2é | RAL1017 0590 157 6 - S L |RALI017 0590 157 6 - S
kotvy biela RAL9010 ] 0590 905 1 0590 731 201 Q& [ raLv010 ] 0590905 1 0590 731 201 &L
vypuklé =3 vypukla =3
sivé RAL7001 | s nakruzkom 0590 905 2 0590 731 203 @ % | RAL7001 | s nékruzkom 0590 905 2 0590 731 203 NI
imavohneds | RALBOT6 | rdka Z3 =016 0590 905 3 0590731211 RALBO16 | dréZka Z3 -0 16 0590905 3 0590731211
Sofranovazha | RAL1017 | GTZka AWTS0=215 [ 05 005 6 : RAL1017 | 4rézka AWTS0=0115 16206905 6 :

L4 L4 L4
KOVOVE RAMOVE Kom wus l o * Vhodné na upevnenie rdmov okien a dverf

z dreva, plastu a hliniku
¢ Idedlne do plnych podkladov

WUS-SK - so zapustnou hlavou

(Drazka Z3)
Skoi ol (Drazka Z3)
. o Us. protoko
Oblasti vyuzitia: P P "
* Vhodné na upevnenie rdmov okien a rdmov dveri z dreva, plastu a hlinika P?zlarn'a °d°|!‘°5'
* Idedlne pre kotvenie v pinych podkladoch (betén, plné tehly atd') priamy Géinok ohfia Krytky pre kovové ramové kotvy
* Kotvy splfiaji poZiadavky uréitych vyrobcov okien v zmysle montazneho predpisu s Bal
osvedé&enim RAL Farba krytky Typ Krytky | Obj.c. k: -/
Vyhod biela RALQ010 0590610001
yhody: va .
* Rychla a hospoddrna montéz prevledenim sva RAL 7001 5::;:;" 0590610,002
¢ Moznosf montéze vedla seba bez pnutia svetlohneda | RALBOOT | 73270 5 0590 610 003
tmavohnedd | RAL8016 0590 610 004
Rozmery koivy &ierna RAL 9005 0590 610 005
Priemer Menovity Max. vyska | Celkova Hibka biela RAL9010 plocha 0590/6TO/OTY
hmoid. @ vrtaka upev. dizka vyvitan. WUS-SK siva RAL7001 | s ndkruz- 0590610012
[mm] d, [mm] tg, [mm] I [mm otvoru so zdapustnou hlavou . kom 100/
° h, [mm] svetlohnedd | RAL 8001 dréska 0590610013 1000
40 72 0910436 72 N tmavohnedd | RALBO16 | Z3=D 15 0590610014
60 92 0910 436 92 N Cierna RAL 9005 0590610015
80 112 0910436112 0910437 112 biela RAL9010 0590/610/02]
210 10 100 132 min 35 0910436132 0910437 132 100 siva RAL7O0L | s prekrytim 0590610,022
20 152 s S S svellohneda_| RALBO1S | dré%ks 0590610023
150 182 0910436 182 0910437 182 tmavohnedd | RAL8016 0590 610 024
170 202 0910 436 202 - Cierna RAL 9005 0590 610 025
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SKRUTKY AMO®III & 7,5 MM, S11,5 MM

Typ 1s AW®30
@ hlavy 12,0 mm

Ocel’, pozinkovand nazlto

Typ 2
AMO B 7,5-Dhl.7,5 mm - AW®25
AMO IS 11,5-hl. 11,5 mm - AW®40

Ocel pozink., pasiv. namodro

Nehrdzavejuca ocel A2

[—— ol . et .. Typ 2 s AW®30
A IMABAR S s e i s e mma e as Lt
@ hlavy 8,0 mm * Distanénd beznapétovd montéz okennych ramov
o z dreva, plastu a hlintka
Typ 3 s AW®30 * Spéjanie rémov

@ hlavy 12,5 mm

* Upeviovanie okennych priloZiek, otoénych kotiev,
zatlkacich ruzic (kratke vyhotovenie typu 3)

Rozmery Typ 1 s AW®30 Typ 2 Typ 2 s AW®30 Typ 3 s AW®30 Bal./
skrutiek AMO® Ill | priemer hlavy 12,0mm AMO I B 7,5-Dhl.7,5mm-AW®25 | priemer hlavy 8,0mm priemer hlavy 12,5mm ks
Priemer Celk. AMO 1 Z11,5-D hl. 11,5mm - AW®40
R:.";]id' :i[lrinl:‘:] ocel, . ocel’, pozink. ocel, . ocel’, pozink. ocel, . ocel, pozink. nehrdzavejica EI) . ocel, pozink.
pozink. nailto | pasiv. namodro | pozink. nazlto pasiv. namodro | pozink. nazlto | pasiv. namodro [LITF.V] pozink. nazlto | pasiv. namodro
32 - - - - - - 0234 330 32 0234 930 32
42 - - - - - - 0234 330 42 0234 930 42
52 - - - - - - 0234 33052 0234 930 52
62 - - - - - - 0234 330 62 0234 930 62
72 0234 13072 023473072 - - 0234 23072 0234 83072 0234 33072 0234 93072
82 0234 130 82 0234 730 82 - - 0234 230 82 0234 830 82 0234 330 82 0234 930 82
92 0234 130 92 0234 730 92 - - 0234 230 92 0234 830 92 0234 330 92 0234 930 92 200
AMO®IIl | 102 0234130102 | 0234 730 102 0234 225 102 0234 825 102 0234230 102 | 0234 830 102 0234330102 | 0234 930 102
7,5MM" [ 0234130112 | 0234730112 | 0234225112 0234825112 0234230112 | 0234830112 [[YELPEIIRPINN 0234 330 112 | 0234930 112
122 0234 130122 | 0234730 122 0234 225 122 0234 825 122 0234 230 122 | 0234 830 122 - 0234 330 122 | 0234930 122
132 0234130132 | 0234730 132 0234 225 132 0234 825 132 0234230 132 | 0234 830 132 0239 230112 0234330132 | 0234930 132
152 0234 130152 | 0234730 152 0234 225 152 0234 825 152 0234230 152 | 0234 830 152 0239 230112 0234 330 152 | 0234930 152
182 0234 130182 | 0234 730 182 0234 225 182 0234 825 182 0234230 182 | 0234 830 182 0239 230112 0234 330 182 | 0234930 182
212 0234 130212 | 0234730212 0234 225 212 0234 825 212 0234 230212 | 0234 830 212 0234 330212 | 0234930212
252 - - - - - 0234 830 252 - - 100
302 - - - - - 0234 830 302 - -
112 - - 0234115112 0234840112 - - - o
AMO® Il | 132 = s 0234115 132 0234840132 |- 5 s =
11,5MM" | 152 - - 0234115 152 0234 840 152 - - - - %0
182 - - 0234115 182 0234 840 182 - - - -

TAMOP® Il 7,5MM (11,5MM): - Menovity @ vrtdka d, = 6,5 mm (10 mm) - betén
- Menovity @ vrtaka d, = 6,0 mm (10 mm)- vépnopies. tehly, plné tehly, priene dier. tehly (min. 2 vrstvy), pemza, odlahé. betén
- Nie je potrebné predvitavanie - ihlicnaté drevo (pérobeton PP4)

11 AMO® 11l 7,5MM (11,5MM): - Min. hibka zaskrutkovania h,
- Min. hibka zaskrutkovania h

min = 30 mm (60

nom,

mm) - betén

SKRUTKY AMO®-Y & 7,5 MM, @ 11,5 MM

] » =50 mm (60 mm) - vépnopies. tehly, plné tehly
- Min. hibka zaskrutkovania h,,,, .., = 60 mm (60 mm) - priecne dier. tehly (min. 2 vrsivy), pemza, odlahé. betén, ihlic. drevo

|ZESTRDERT]

Odporiéa
g prgmontdi
SETRURRERRRER UV REARUARERSRERERRANAN o8 SMOUY 8 7,5mm s A0 okien
avy 8,0 mm

bbbk khekhekehhebebhabbe e b L L =

AMO®-Y @ 11,5mm s AW®30

YTONG

Ocel’, Specialna ochr. vrstva, strieborna

D hlavy 11,0 mm

Rozmery TYP 2 s AW®30 Bal./ Parametre Oblasti VYUii"iﬂ:
skrutiek AMO®-Y ks Priemer Kotevny podklad | Meno- | Hibka * Distan&nd mont&z okennych rémov zo vietkych
::‘ri:"iﬂsr gfiltq :xg:':g:;ss' Qr;:;l Sﬁ ’gr;m hmozdinky z:);":l?a :::'i‘;“'k"' materidlov bez vplyv napétia v kotevnom podklade
fmm] 1 [mm] ) e do[mm] | h,, [mm] * AMO®-Y 7,5MM - Pre montdz okennych

152 0234 630 152 200 pérobetén 6,21) 100 a dvernych rdmov s predvrtanym otvorom 6,2mm
AMOSY | 182 0234 630 182 AMO®-Y betén 6,5 30 * AMO®-Y 11,5MM - Pre mont4z okennych
7,5MM | 202 0234 630 202 7,5MM vépennopieskova tehla, a dvernych rdmov s predvrtanym otvorom 10,2mm

222 | 0234630222 ' plnd tvarovka o0 %

®. 222 - AMO®-Y

II.\IN,‘ 50 MJ\ pyos 0234 620 252 50 11,5MM pérobetén 1022 | 195

YAMO®-Y 7,5MM - Menovity @ vrtaka d, = 6,2 mm - je velkost vrtéka na predvrtanie otvoru v okennom alebo dvernom réme.
Otvor do pérobeténu sa nepredvitava, skrutka sa zaskrutkuje priamo do kotevného podkladu.

2 AMO®-Y 11,5MM - Menovity @ vrtaka d, = 10,2 mm - je velkost vrtéka na predvrtanie otvoru v okennom alebo dvernom rame.
Otvor do pérobeténu sa nepredvitava, skrutka sa zaskrutkuje priamo do kotevného podkladu.

JE]]
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SKRUTKA AMO®-COMBI 7,5 MM /11,5 MM

PLAST. RAMOVA HMOZDINKA W-UR 10 XS /W-

Rozmery skrutiek a hmoidiniek Parametre
Oznadenie Celk. Obj.c. Bal./ Kotevny podklad Priemer | Min. hibka
dizka ks i:lffﬂrlliﬂ d, | zaskrut.
mm nom, min
I [mm] o
Skrutk 135 0234030 135 Betdn (AMO®.COMBI) 65 30
AMmo®-:oMB| 150 0234030 150 100 Vépennopies. tehla, plnd tehla (AMO®-COMBI) | 6,0 50
7,5/11,5 180 0234 030 180 Dierovand tehla vo vieob. (s W-UR 10 XS) 10,0 821
242 0234 630 242 Dierovand tehla vo vieob. (s W-UR 10 XXL) 10,0 1501
W-UR 10 XS 78 0912810900 100 Tvarovky z [ah&eného beténu (s W-UR 10 XXL) | 10,0 150
W-UR 10 XXL | 208 0912810901 lhlignaté drevo bez predvit. | 60
Ré&m okna dveri (AMO®.-COMBI) 10,2
1 Hmozdinka W-UR musi byt zakotvena minimdlne dvoma stenami
vo vnGtri dierovanej tvarovky Rém okna dverf (s W-UR 10 XS/XXL) 10,5

Skus. protokol

Poziarna odolnost
priamy G&inok ohfia

Skrutka AMO®-Combi 7,5 / 11,5 s AW®30

Pozinkovand ocel

Odporiéaji: ‘
M
Wienerberger THERIMOPOR

Building Material Solutions Ziegel-Innovationen

SCHLAGMANN
POROTON

Oblasti vyuzitia:

* Didtan&nd montdz s malym napétim v podklade

 Upevnenie okien v beténe, z muriva z dierovanych a plnych
tvaroviek a dreva

V tehléch s velkymi komorami a masivnymi stenami
a Gzkymi a hlbokymi komorami:

AMO®-Combi + W-UR 10 XXL: zakotvené minimdlne
2 stenami vo vntri tvarovky; moznd aplikécia

pre odolnost profi vetru v triede RC2

V dierovanych tehldch s malymi komorami a tenkymi
stenami:

AMO®-Combi + W-UR 10 XS; zakotvené minimdlne
2 stenami vo vnétri tvarovky

i

Rozmery kotvy

Oznaéenie | Priemer | Celkova | Hibka Prie- Menovity @ vrtaka d, [mm] Obij.é. Bal./
kotvy kot zka vyvitan. | mer " N ks
[mm I [mm] otvoru_ | zavitu |Péro- Diero- Pem-
t2[mm] |d,, beton vana zZova
[mm] PB4 tehla tehla
W-MG 5 5 30,5 35 5 3 6 5 0905 305
W-MG 6 6 32 37 5-6 3,5 8 6 0905 306 200
W-MG 8 8 38 43 8 ) 10 8 0905 308
W-MG 8x60 60 65 8 6 10 8 0905 308 60 100
W-MG 10 10 60 65 10 8 14 12 0905 310

UNIVERZALNE KOVOVE KOTVY W-GB

Pozinkovand ocel

Oblasti vyuzitia:
* Upeviiovanie potrubi aj na stropoch - bez osvedéenia
* Upeviiovanie plynovych, vodovodnych potrubi a objimok

* Pouzitelnd v réznych podkladoch: pérobetén PB2/PB4,
dierované tehly, pemza, odlahéeny betén

* Do pérobeténu PB2 sa kotva Uplne zatléie bez
predvftania

¢ Jednoduchd montéz - predsadenim

* Kovové kotva W-MG 8 v spojeni s kombi skrutkou M8 zod-
povedd poziadavkam ,TRGI” (technické smernice pre plyno-
vé instalacie). V bode 3.3.7.2 - kladenie vnitornych potrubi
sa pozaduje: ,Upevnenia rir musia byt odolné vodi poziaru.

¢ Mozné pouzivanie skrutiek do dreva a drevotrieskovych
dosiek

Rozmery hmozdinky
Oznaéenie Priemer C(::Ikové Hibka Priemer Menovity | Obj.c. Bal./
hmozdinky hmozdinky | dlzka vyvitan. zavitu @ vrtaka ks

[mm] I [mm] otvoru d,\r. [mm] | dg [mm]

t>[mm]

W-GB 10 x 55 10 55 65 4,5-6 10 0903 50 10
W-GB 12 x 60 12 60 70 7-8 12 0903 50 12 25
W-GB 14x75 14 75 80 10 14 0903 50 14
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Oblasti vyuzitia:

* Do pérobeténu PB2 (pevnosf v tlaku 2,5N/mm?) a PB4
(pevnosf v tlaku 2,5N/mm?2)

* Fasadne a stresné konstrukcie z dreva a kovu

¢ Oknd, dvere, konzoly, kdblové kandly, spinace, svetld,
poistkové skrine, kablové spojky atd'.

* Potrubné spojky, kotvenie WC a umyvadiel atd'.

e Zavesné skrinky, lity, zébradlie atd.

« Pri zatlkani hmozdinky do predvtaného otvoru sa segmenty
vy&nievajice cez priemer otvoru zardzaji do pérobeténu,
takZe po zaskrutkovani skrutky vznikd tvarovy spoj.

* Plastovd hmozdinka s trojuholnikovym prierezom pre
3pecidlne pouzitie do pérobeténu

« Uplne odolné vodi hnilobe, poveter. vplyvom a starnutiu

* Rozopretie do troch smerov pre vytvorenie tvarového zdmku
kotvenia v mékkych pérobeténoch

* Predsadend montaz



KOVOVE HMOZDINKY

0 DUTIN W-MH

| Systémovy kufrik  ORSY |

Kovova hmozdinka do dutin W-MH
Obsah: M4 x 47 = 100 ks.,

M5 x50= 50ks.,

M6 x50="50ks.,

Kliedte pre montéz = 1St. = 201 dielov.
Obj.¢. 5964 090 300 Bal./ks. 1

Ruéné montazne klieste

Skus. protokol

PoZiarna odolnosf
v dutej tvarovke
z pemzy

Oblasti vyuzitia:
* Hmozdinka pre kotvenie do platni a tabdl (napr. sadrokartén), lamino-dosiek, stropov z dutych
tvaroviek s hribkou steny (dosky, platne) az 55mm, za ktorou sa nachadza dutina.
* Vhodné pre upevnenie svietidiel, regélov, zéclonovych ty&i, kdblovych trés, obrazov, malych
zésobnikov vody, $atnikovych skrif, it a kolajnic, konzol, rozvodov potrubi.
* U tvrdych podkladov, napr. dlazby, je nutné narovnat jazyéek na golieriku hmozdinky (ochra-
na proti preto&eniu).

ww WURTH

Osvedéené riesenie pre bezpeéné

upevnenie v dutych stenach

Puzdro/skrutka: pozinkovana ocel
- 303ovkovitd hlava M4, M5, M6

==
IL—-- nI-;—'_u-n--—-r"-l '
w-ll‘l.I | r—— .i-
—— e -—_‘n—-r— = i
e HL_ SR —
(7N _ -
:.‘_ /\.__ "‘_ y —— 4 L"__:: -

- Sesthrannd hlava M8

zdvitovd ty& M8 / U-podlozka / matica

skrutka s okom Mé
skrutka s hakom Mé

skrutka s kratkym hacikom M6
idedlne pre [ahké zavesené skrine

o Skrutku doddvani s hmoZdinkou je mozné po aplikacii hmoZdinky vymenif za iny upeviiovaci
prvok s prislusnym metrickym zdvitom.

* Skrutku po aplikécii je mozné uvolnif bez rizika straty pritlagnej sil.

* Vynikaijice hodnoty Gnosnosti vd'aka roapernym prvkom s velkym radiom prilnutia ku kotevnému

Obj.é. 0903 20 Obj.é. 0903 201 podkladu. o _ . _
* Vd'aka jazycku na golieriku hmozdinky nedochddza k pretogenie v montdznom otvore pri
Bal./ks. 1 Bal./ks. 1 aplikécil
Rozmery hmozdiniek W-MH Skrutka Skrutka so Zav. tyé/ Skrutka Skrutka Bal./
Priemer | Men. @ | Celk. diz. |Dizka Min. - Max. | S0 Sosov. 6-hr. hlavou | U-podl./ so zavesnym |so zavesnym | ks
hmozd. |vrtdka |puzdra skrutky | hr. platne | hlavou 6-hr. matica | okom hékom
[mm] do [mm] |1 [mm] L, .<[mm] | d,[mm] Obij.<. Obij.<. Obij.<. Obij.c. Obij.c.
40 47 8-15 0903 524 40 - - - -
46 58 8-20 0903 524 46 - - = o
M4 80 54 61 18-28 0903 524 54 - - - -
59 65 32-38 0903 524 59 - - - -
37 49 5-13 0903 525 37 - - - -
53 66 5-16 090352553 |- - - -
Ms 100 65 74 16-32 0903 525 65 - - - -
80 89 32-45 0903 525 80 - - = o
- - o o 0903 526 52* | 100
> 62 51 - - - - 0903 526 53
66 78 16-32 - - - - 0903 526 51~
53 62 5-16 - - - 0903 52654 |-
M6 12,0 66 74 16-32 - - - 0903 52667 |-
37 49 5-13 0903 526 37 - - - -
53 66 5-16 0903 526 55 - - - -
66 78 16-32 0903 526 66 - - - -
81 92 32-45 0903 526 81 - - - -
55 82 5-16 - - 090352855 |- -
68 95 16-32 - - 0903 528 68 |- -
84 111 32-45 - - 0903 52884 |- -
ma 130 55 65 5-16 - 0903 528 56 |- - - 30
68 80 16-32 - 0903 528 69 |- - -
84 90 32-45 - 0903 52885 |- - -
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PRUZINOVA SKLOPNA KOTVA W-FK

Typ W-FK s podlozkou a ryhovanou maticou MS
1 Typ W-FKH s podlozkou, maticou a zaves. hdkom

Typ W-FKW s centrovacou zétkou, puzdrom

s ndkruzkom a maticou M10

* Typ W-FK: Kotva uréend pre kotvenie zéaclonovych tyéi,
regdlovych i3, spinagov.

|
j Oblasti vyutitia:

- o N ¢ Typ W-FKH: na kotvenie svietidiel, zavesnych kvetina&ov,
\T.a " \ ) s stropnych dekordcii, zavesnych tabuliek atd'.
1! v h““—'—-\_. — * Typ W-FKW: na upevnenie umyvadiel, zévesnych WC,
e —— H . . . -, ., . 0
P bojlerov, pisodrov, nosnych konstrukcii do dutych stien a
rozvodnych 3achiet. Vystredovacia zétka sl6zi k vyplneniu
otvoru a vycentrovaniu zdvitovej tyce.

Rozmery hmoidiniek W-MH Typ W-FK Typ W-FKH Typ W-FKW Bal./ks
N ; i - — s podlozkou a s podlozkou, maticou s centrovacou zétkou,
Priemer Men. o 9 otvoru Min. hibka C?Ikova Max. vyika ryhovanou maticou MS a zévesnym hakom puzdrom s ndkruzkom
hmozd. vrtdkad, | stav.diely dutiny dizka upevnenia & maticou M10
[mm] [mm] d,q,. [mm] h [mm] I [mm] d, [mm] obj.<. Obj.. Obj..
85 65 0904 731 - o
M3 11,0 4,0 30
100 65 - 0904 732 -
90 69 0904 741 - - 25
M4 14,0 5,0 40
95 69 - 0904 742 -
M10 30,0 14,0 90 180 140 - - 0904 710 002

SKLOPNA KOTVA W-KD

Typ W-KD s podlozkou a Sesthrannou maticou

Typ W-KD-TB s podlozkou, tesniacou podlozkou

a 3esthrannou maticou

{.
1/3

Typ W-KDH s podlozkou, 3esthrannou maticou

a zavesnym hakom

Typ W-KDW s centrovacou zétkou, puzdrom

s ndkruzkom a maticou M10

—— S

Rozmery hmozdiniek W-KD Typ W-KD Typ W-KD-TB Typ W-KDH Typ W-KDW Bal./ks
Priemer | Men. @ @ otvoru Min. Celkové Max. s podlozkou a s podlozkou, tesniacou s podlozkou, $esthrannou | s centrovacou zétkou,
hmoid. |vrtékad, |stav.diely hibka dizka vyika 3esfhrannou maticou podlozkou a 3esthrannou | maticou a zévesnym puzdrom s nékruzkom
[mm] [mm] d,.,. [mm] dutiny 1 [mm] upev. maticou hékom a maticou M10
h [mm] d,[mm] |Objz. Obj.c. Obj.. Obj.c.
M5 15 6 70 100 60 0904 751 - 0904 752 - 25
100 60 0904 761 - -
Mé6 17 7 75
130 60 - - 0904 762 - 20
100 55 0904 781* - - -
20 9 75 " 25
130 55 - - 0904 782 -
M8 100 55 - 0862 5400 - - 50
200 155 - 08625410 - -
22 9 75
300 255 - 08625420 - -
500 455 - 08625430 - -
100 55 - 08625440 - - 25
25 11 75
M10 200 155 - 08625450 - -
145 180 140 - - - 0904 710 001
30 14,0
90 130 100 - - - 0904 710 003

Moznost skladovania v systéme ORSY®
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KOTVA DO DUTIN W-HR

W-HR

W-HR + skrutka

=

ww WURTH

Rozmery hmozdiniek W-HR Kotva do dutin W-HR | Sada W-HR - pozinkovand ocel
o Men. D | Min. Min. -max. | pozinkovand ocel + skrutky so So3ov. hlavou DIN 7985-4.8-(A2K)
hmoizd. | vrtéka | hibka |hr.platne |Obj.c. Bal./ | @ Dizka | pocet | Obij.é. Bal./
[mm] d, [mm] | dutiny | d, [mm] ks skrut. | skrut. | ks ks
h [mm] [mm] | [mm] |vbal
M5 12 0904720 5 . M5 100 0904 720 51
M6 51 10-51 0904 720 6 Mé 60 090472061 | 1
M8 18 0904720 8 25 M7 200 0904 720 81

PLASTOVA HMOZDINKA DO DUTIN W-KH

W-HR - pozinkovand ocel- M5, M6, M8

Sada W-HR - pozink. ocel- M5, M6, M8
+ skrutky so SoSov. hlavou DIN 7985

Oblasti vyuzitia:

* Vhodné pre kotvenie v dutindch spolu s metrickymi skrutkami
M5 / Mé / M8 do sadrokarténu, panelov, drevovlaknitych
dosiek, dutych panelovych stropoch do max. hribky zrkadla
51 mm.

¢ Vhodnd pre kotvenie svietidiel, kolajnic, spinagov, regélov,
tabulky s popisom atd".

Vyhody:

* Jednoduchd a rychla montdz s beznym néradim (skrutkovad
na dotiahnutie skrutky)

¢ lhned zafazitelnd - Ziadne éakacie doby

Rozmery hmozdiniek W-KH

[] Men.9 |© Celkova | Max.vyska | Obj.é. Bal./
hmoid. | vrtdka |skrut. | dizka upevnenia ks
[mm] do [mm] |[mm] |, [mm] d, [mm]
50 9-13 090341013
10 10* 4-5 53 13-16 090341016 | 100
56 16-19 090341019

"V pripade, e kotevnym podkladom je betén, potom menovitého priemer vrtéka d, = 8,0.

ORSY |

Obsah:

Sada hmozdiniek
do sadrokarténu W-GS

obj.¢. 0613217 20.
Spolu 401 dielov

100 ks hmozdiniek 14,5 x 33 mm z plastu,
100 ks hmozdiniek 14,5 x 33 mm

zo vstrekovaného zink. odliatku,
200 ks skrutiek ASSY® 3, 4,5 x 35 mm
+ 1 ks skrutkovaéa Zebra®,

Oblasti vyuzitia:
¢ Hmozdinka uréend pre kotvenie do dosiek a tabil do 19mm
* Upevnenie [ahkych I3, plechov, tabuliek atd".

Vyhody:

* Vdaka poistke na golieri hmozdinky nedochddza k preto&eniu
pocas aplikécie vo vyvftanom otvore.

¢ Hmozdinka sa po naskrutkovani skrutky rozopre v dutine,
na montd&z stagi skrutkovag.

* Hmozdinku je mozné pouzif aj plnych materidloch.

Vlastnosti:

* Hmozdinka je vyrobend z kvalitného polyamidu (nylén).

« Pri ufahovani skrutky dbaite na to, aby ste nepretoéili zavit
(nebezpecenstvo zlomu hmozdinky).

* Skrutku ufahujte ruéne - nepouzivajte aku-skrutkovag.

0\
Obj.¢. 5964 090 301
Rozmery hmozdiniek W-GS W-GS-TypZ
Celkova @ zavitu O otvoru Min. hr. vstrekovany zinkovy | vstrek. zink. odliatok,
dizka skrutky stav. diely | podkladu | odliatok dlhé prevedenie
I [mm] d,.. [mm] | d,., [mm] |h[mm] Obj.c. Obj.c.
33 4,5 0903 252 1 -
39 4,5 6,5 9,5 - 0903 253 1
33 4,5-5 = -

Moznost skladovania v systéme ORSY®

W-GS-Typ Z/L | W-GS-Typ K
plast

Bal./
ks

W-GS - Typ Z - Vstrekovany zinkovy odliatok

W-GS - Typ Z/L - Vstrekovany zinkovy odliatok,

dlhé prevedenie

Oblasti vyuizitia:

* Pre podruzné upevnenia predmetov na sadrokarténové
alebo sadrovléknité dosky a na dosky z lahkych staveb-
nych hmét.

* Na upeviiovanie predmetov pomocou skrutky do dreva alebo
do drevotrieskovych dosiek (bez vitacej 3picky, protizavitu,
prstencového zdvitu).

* V kombindcii so skrutkami z uslachtilej ocele pouZitelné vo
vonkaj$om alebo vlhkom prostredi.

* Typy Z/L sG odporiéané pouzit na dvojito opléstené dosky.

* Malé poziadavky na priestor za doskou (iba 15 mm).

¢ Osadzovanie bez vkladacich néstrojov.

* Cenovo vyhodnd a rychla montdz bez predvftania.

* Patentované poistka proti otd&aniu sa aktivuje po zaskrutko-
vani skrutky.

o Pri vyskrutkovani skrutky sa hmoZdinka neoté&a a zostane v
podklade.
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Kotviaca technika

HMOZDINKA DO LAHKYCH KONSTRUKCIi W-KL

HALOGENFREI
:;“- . — .ﬁ'qt ’.’
S —

Rozmery hmozdiniek W-KL W-KL Osadzovaci Bal./
Celkova | Menovit. Hibka @ zavitu | @ otvoru | Min. hr. | ABS-plast n6§tr0| o ks
dizka @ vrtaku | vyvitan. |skrutky | stav. diely | podkladu pozinkovand ocel
I [mm] dy [mm] otvoru d,,,. [mm] | d ., [mm] | h [mm] Obij.c. Obij.c.

t=[mm]
50 10 60 4,5-6 6,5 80 0903 50 - 100

R - 09034 500 1

Moznost skladovania v systéme ORSY®

HMOZDINKY DO IZOLACIE W-ID

W-ID-Set pozinkovand ocel’

Rozsah dodavky:

* W-D 95

* Krycia ruzica z PA6

¢ Hadi¢ka zPVC, 12,0 x 65 mm

* Ty&ova skrutka M10 x 120 mm, pozinkovand
e Skrutkovaci hrot TX 25

W-ID-Set nehrdz. ocel A2

Rozsah dodavky:

* W-D 95

* Krycia ruzica z PA6

¢ Hadi¢ka zPVC, 12,0 x 65 mm

* Ty&ova skrutka M10 x 120 mm, A2
e Skrutkovaci hrot TX 25

—— e

Oblasti vyuiitia:
* Na upeviiovanie [ahkych predmetov do dosiek z tvrdej peny
(napr. vonkaijsej steny s tepelnou izoléciou)
* Na upeviiovanie kontrukénych prvkov pomocou skrutiek do
dreva, drevotrieskovych dosiek (bez vitacej 3picky, protizavi-
tu, prstencového zdvitu) a metrickych skrutiek

* Vo vonkajsom prostredi alebo vo vihkych

priestoroch pomocou skrutky z u3lachtilej ocele
* Upeviiovanie domovych tabil, osvetlenia, poplasnych zari-
adeni, montdz chladenia/klimatizécie, izoldcie, prefabriko-
vanych domov, fasdd, elektroinstalacie, atd'.
* Sada W-ID A2 (z nehrdzavejicej ocele A2)
sa smie pouZivat vo vonkajom prostredi alebo vo vihkych
priestoroch. Krycia ruZica sa potom musi utesnit silikénom,

aby sa zabranilo vnikaniu vody

W-KL - ABS - plast

Osadzovaci nastroj - pozinkované ocel

Oblasti vyuzitia:

¢ Hmozdinka pre upevnenie v pérobeténe - [ahké zafaZenie.

* Na upeviiovanie predmetov pomocou skrutky do dreva alebo
do drevotrieskovych dosiek (bez vitacej 3picky, protizavitu,
prstencového zdvitu).

* V kombindcii so skrutkami z uslachtilej ocele pouzitelné
vo vonkaj$om alebo vlhkom prostredi.

* Typy Z/L si odporiéané pouzit na dvojito opléstené dosky.

* Kotvenie bez rozperného tlaku
¢ Osadzovacim ndstrojom je mozné zaskrutkovat skrutky
s drézku PZ2.

@

W-ID 50 - dizka 50, biely PE
W-ID 95 - dizka 95, biely PE
Osadzovaci nastroj pre W-ID 50
Osadzovaci nastroj pre W-ID 95

Krycia ruzica - sivd

¢ Vkladaci néstroj pre W-ID 50 pasuje do drziaka bitov 1/4”,
pri W-ID 95 je prilozend 6-hr. skrutka M 8 x 30

* Pri W-ID 95 mozno priemer 8 mm otvoru pre skrutku pomo-
cou nylonovej hmoZzdinky obj.&. 0903 8 40 zmensif na &
otvoru pre skrutku 4-5 mm

* Rychle a lacné upeviiovanie

« Skrutkovanie akumulatorovym skrutkovagom alebo ruéne

* Nevytvoria sa Ziadne tepelné mosty

¢ Sada W-ID sa doddva predmontovand

e Skrutku sady , W-ID-Set” mozno opdf uvolnif (skrutku mozno
po vyrovnani opdf utiahnut)

* Vysokokvalitny PE, odolny voéi hnilobe, po&asiu a starnutiu

* Teplota pouzitia -20°C az +100°C

* Upevnenie tvarovym stykom

* Vhodnd na montéz prestréenim

Rozmery hmozdiniek W-ID W-ID-50 W-ID-95 Bal./ | W-ID-Set W-ID - Set Bal./ | Osadzovaci Bal./ | Krycia ruzica Bal./
Celkova | @ zavitu B otvoru Min. hr. biely PE biely PE ks pozinkovand ocel | nehrdzav.ocel A2 ks nastroj ks sivd ks
dizka skrutky | stav. diely | podkladu | op;.c. Obj.é. Obj.c. Obj.é. Obj.é. Obj.é.
I [mm] d, [mm] | d, [mm] |d[mm]
50 4,5/M4 4,5-55 50 0903 500 50* - 100 - - 0903 500 1

85 0903 500 99 10
95 8/M81 relsp 4555 95 - 0903 50095 * 25 0903 500 96* 0903 50097 * 20 0057 8 30* 1

11'S obj.&. 0903 8 40 sa dé priemer skrutky zmensif na 4-5, pri skrutke M8 zaskrutkovaf min. 35 mm do hmozdinky

*Moznosf skladovania v systéme ORSY®
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[Systémovy kufrik  ORSY |

ww WURTH

Polyamid (Nylon), @5 -8 mm

- % Polyamid (Nylon), & 10-20 mm

Sada nylonovych hmozdiniek
Obsah: 5x25=150ks.

6 x 30 =200 ks.
8 x 40 =100 ks.
10 x50 =100 ks.
12x60= 30ks. Uzitoéné rady z praxe:
14x75= 20ks. * Otvory do pérobetonu alebo dierovanej tehly vrtat bez priklepu.
Spolu 600 ks. o o o a . orfry
* Odvrtany prach sa z vyvitaného otvoru musi odstranit.
« Dizka skrutky = vyska upeviiovaného prvku ( + hribka omietky/obkladu/
Obj.é. 5964 090 302 izolaénej vrstvy) + dizka hmozdinky + priemer skrutky
Oblasti vyuzitia: Vyhody:

* Plastové hmozdinky pre [ahsie zafaZenia.

* Pouzitie do beténu, plnych tehdl, vapennopieskovych plnych tvaroviek,
pérobeténu, prirodného kamefia odolného voéi Haku

*Vhodné na upevnenie garnizi, ndstennych regdlov, lahkych zavesnych
skrifi, rdmov obrazov, kablovych kandlov, kéblovych Gchytiek, vypinagov,
drziakov uterdkov, informaénych tabuliek atd’.

* Na upeviovanie predmetov pomocou skrutky do dreva alebo
do drevotrieskovych dosiek (bez vitacej $picky, protizdvitu, prstencového
zdvitu).

¢ So skrutkou z u3lachtilej ocele pouZitelné vo vonkaj$om prostredi alebo
vo vlhkych priestoroch

e Zardzka proti zatléeniu zabrafiuje pri montdzi zasunutim predéasnému
roztiahnutiv hmoZdinky

* Poistka proti preto&eniu zabrafiuje pretééaniv hmoZdinky pri skrutkovani

* Neroztiazny kréok hmozdinky zabrafivje poskodeniu omietky alebo

obkladu

* Predsadend/prievlaénd montdz

Vlastnosti

* Vysokokvalitny polyamid (nylon)

* Teplotnd odolnost -40°C az +80°C
* Bez obsahu halogenidov a silikénu

Rozmery nylonovych hmozdiniek Nylonova Nylonova Bal./ks . .. .
Priemer | Celkova | Menovit. Hibka @ skrut- | @ skrutky h dinl h : I Zatlkaci nastroj
hmoid. | dizka @ vrtaku | vyvitan. | ky do do drevo- s mefrickym zGvi-
[mm] I [mm] d, [mm] | otvoru dreva trie. dosiek fom M8, biela % 6’ 8' 10 mm
t2[mm] |d,, [mm]]| d,,, [mm] | Obj.c. Obj.. na vytvorenie diery v porobeténe
4 20 4 30 2-3 3 0903 4 20 - 200 ‘ .
< , . . Do
3 25 5 35 254 45 09035 25° |- 100/1000 (< PB4, zatlkaf na etapy: zatlcf, uvolnif, ...)
6 30 6 40 3,5-5 5 09036 30* |- 100/500
8 40 8 50 45-6 6 09038 40 | 09038 406" | 100/300 [ =——
10 50 10 65 6-8 - 090310 50 |- 50/200 ——————— 4
12 60 12 75 8-10 . 090312 60 |- 25 T — -
14 75 14 85 10-12 - 090314 75 |- 20
L LY 16 i 12-14 L 090316 80 |- 10 Obj.£. 0906 100 001 bal./ks 1
20 90- 20 105 16 - 090320 90 |- 5

" Velkost balenia pri hmozdinkach 8 x 40/M6 s obj.c. 0903 8 406 je len po 100ks.
*Moznosf skladovania v systéme ORSY®
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Kotviaca technika

HMOZDINKY ZEBRA SHARK W-ZX®

i
i

Systémovy kufrik ORSY ‘ gzg:khw_;i;gniek ZEBRA
Obsah: 5 x28 =200 ks
6x35=200ks
8 x 46 =100 ks
10x 56 =100 ks
12x66= 20ks
Spolu =620 ks
Obj.¢. 5964 090 600

Moznost skladovania v systéme ORSY®

Oblasti vyuzitia:

¢ Plastova hmozdinka niZej a strednej zafazZitelnosti pre univerzdlne vyuzitie

* Pouzitelné do beténu, plnych tehdl, prieéne dierovanych tehdl, vapnopie-
skovych plnych tehdl, pérobeténu, sadrokarténovych dosiek a sadrovlak-
nitych dosiek

* Vhodné na upeviiovanie vesiakovych stien, garnizi, ndstennych regélov,
[ahkych z&vesnych ndstennych skriniek, obrazov, zrkadiel, sviefidiel,
kdblovych kandlov, elekirickych vypinacov, drezov, umyvadiel, drziakov
uterdkov, vystraznych tabil, pohyblivych reklamnych pitacov, drziakov
kvetind&ov a pod.

* Na upeviovanie predmetov pomocou skrutky do dreva alebo do drevo-
trieskovych dosiek (bez vitace 3picky, protizavitu, prstencového zavitu)

* Pouzitelné na upeviiovanie vo vonkaj$om alebo vihkom prostredi
pomocou skrutiek z uslachtilej ocele

B
&

HALDGENFREL
ZEBRA Zatikaci néstroj
QUALITY & 6,8,10 mm
na vytvorenie diery v porobeténe
(< PB4, zatlkat na etapy: zatlet, uvolnit, ...)
t == g
e

Obj.c. 0906 100 001 bal./ks 1

Zvléastny vyznam tohto typu hmozdinky spoéiva
v komprimovatel'nom drieku hmozdinky, ktory sa po
zaskrutkovani skrutky zviaze do uzlu.

Vyhody:

* Zaru&ené spolahlivé ukotvenie vo vietkych dutindch a plnych stavebnych
materidloch

* Patentovand hlava hmozdinky spésobuije pri zaskrutkovani skrutky zviaza-
nie drieku hmozZdinky do pevného uzlu.

* Nizky ufahovaci moment a vysokd nosnost

* Blokovanie proti zatl¢eniu zabrafiuje predéasné rozopretie pri vkladani
do otvoru

¢ Sklopny golier hmozdinky umozAuje aj prievlaéné montéz

* Poistka proti pretoeniu a posunutiu zabrafuje otdéaniv hmozdinky
vo vyvitanom otvore pri skrutkovani

Vlastnosti:

e Z vysokokvalitného polyamidu (nylonu)

* Bez obsahu halogenizovanych uhlovodikov a silikénu

* Odolnd voéi zvetravaniu, poveternostnym vplyvom a starnutiu
* Odolnd vodi teplote od - 40°C az do +100°C

Rozmery hmozZdiniek ZEBRA SHARK W-ZX Obij.c. Bal./ks
Priemer | Celkové | Menovit. | Hibka | @ skrut- Uzitoéné rady z praxe:
hmoid. |diztka |@ vrtéku | vyvitan. | ky do * Otvory do pérobeténu alebo dierovanej
[mm] |I[mm] |dj[mm] |otvoru |dreva tehly vitat bez priklepu.

t2[mm] |d,, [mm] * Odvrtany prach je potrebné z vyvrta-
5 28 S 40 3-4 0906 205 28 ného otvoru odstrani.
6 35 6 50 4-5 0906 206 35 200 « Dizka skrutky = vy$ka upeviiovaného
8 46 8 60 45-6 0906 208 46 prvku ( + hrobka omietky/obkladu/
10 56 10 75 6-8 0906 210 56 100 izolaénej vrstvy) + dizka hmozdinky +
12 66 12 80 8-10 | 090621266 e A e
14 76 14 90 10-12 090621476

Moznost skladovania v systéme ORSY®
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HMOZDINKY ZEBRA SHARK® m

’ Systémovy kufrik

Sada hmozdiniek ZEBRA Shark®

Obsah: 6 x36=150ks.

6x37=150ks.

8x51= 75ks.

8x52= 75ks.

10x61= 40ks.

10x62= 40ks.

Spolu =530 ks.
Obj.2. 5964 090 601

Moznost skladovania v systéme ORSY®

Oblasti pouzitia:

* Pouzitelné do plnych a dutinovych tehdl so skrutkami s najva&sim.
moznym priemerom, ¢o zaruéuje vZdy vysoké hodnoty Gnosnosti.

* Predlisovany zdvit v hlave.

* Rozdelenie do troch ¢asti pre upevnenie s tvarovym alebo

trecim spojom.

¢ Bo&né vystupky sliZia ako poistka proti otd&aniu plnej alebo dutej tehle.

Vyhody:

* Maly ufahovaci moment pri zaskrutkovani WUPOFAST® skrutiek vdaka

predvarovanému zdvitu.

* Pozdlzne blokovacie hrany zabezpecujd skrutku proti pooto&eniu

* V dutinovych tvérniciach/stendch vznikd tvarovy spojov désledku zauz-

lenia rozpernych segmentov.

ZEBRA
QUALITY

Vlastnosti:

bez osadenia (perlefovd Eervend)

s osadenim (perlefovd biela)

Zatikaci nastroj

6,8, 10 mm

na vytvorenie diery v porobeténe

(< PB4, zatlkaf na etapy: zatlet, uvolnif, ...)

Obj.c. 0906 100 001 bal./ks 1

¢ Univerzdlna hmoZzdinka pre podruzné upevnenia v takmer vietkych sta-
vebnych materidloch

¢ Do plnych alebo dierovanych tehdl vietkych druhov

¢ V doskach zo sadrokarténu, tvrdych drevovlaknitych doskdch, dre-
venych lafovkéch a pod.

* Na pouzitie so skrutkami, hakmi, z&vesnym skrutkami s okom,
skrutkami WUPOFAST®, ECOFAST®, skrutkami ASSY, vrutmi

¢ Absoldtna odolnosf voéi hnilobe, poveternostnym vplyvom a starnutiu.

¢ Odolnost voéi teplotdm od -40°C do +100°C.

Rozmery hmozdiniek ZEBRA SHARK® | ZEBRA SHARK® ZEBRA SHARK® Bal./ e :

- A " bez osadenia s osadenim ks Uzitocné rady z praxe:
Priemer | Menovit. | Hibka Priemer « Pre bezpeént instaléciu
hmozd. | @ vrtaku VyVﬂ'dl’I- Skru"(y Celkova Obi.E. Celkova Obi.E. odporﬁéame upevnenie S
[mm] do[mm] | otvory | dodreva | gjzq dizka ouzitim nasich skrutiek

tz[mm] |d,, [mm]|; [mm] I [mm] P

. min [N ASSY-D (Obj.c. 0151 02. ...

5 5 40 3,5 31 0906 005 31 32 0906 005 032 200 alebo 0153 02. ...).
6 [¢) 45 4,5 36 0906 006 36 37 0906 006 037 Diika skrutky = Vygkd
7 7 45 5 36 0906 007 36" |37 0906 007 0371 100 upeviiovaného prvku (
7 7 60 5 51 0906 007 51" | 52 0906 007 0521 + hrobka omietky/obk-
8 8 60 6 51 0906008 51 |52 0906 008 052 | 200 ladu/izolaénej vrstvy) +
10 10 70 7 61 0906 010 61 62 0906 010 062 100 diiku hmoidinky + prie-
12 12 80 8-10 71 0906012 71 72 0906 012 072 25 mer skrutky.
14 14 85 10-12 75 0906014 75 76 0906 014 076 20 Otvory do pérobeténu

1 @ 7 mm edte bez predivarovaného zdvitu.

*Moznost skladovania v systéme ORSY®

alebo dierovanej tehly
vitat bez priklepu.

* Odvrtany prach je potreb-
né z vyvitaného otvoru
odstranif.
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HMOZDINKY S KLINCOM W-ZND

Oblasti pouzitia:

* Pouzitelné do beténu, plnej tehly, vapennopieskovéj tehly, pérobeténu, priene dierovanei
tehly, odlahéeného beténu, vépennopieskovéj dierovanej tehly, poteru, sadrovych celosteno-
vych dosdk.

* Vsetky upevnenia v oblasti dreva, kovu, sanitarnych a elektroinstalaénych priestorov pre
oblast [ahkého a stredného zafaZenia.

* Plochd hlava: upevnenie uholnikov, dosék, plechov, kablovych kandlov a vietkych staveb-

nych dielcov, uréenych na nezapustent montéz.

Zapustné hlava: upevnenie hraneného reziva, ldt, tenkych plechov a vietkych stavebnych

dielcov uréenych na zapusteni montaz

* Pripojovaci zdvit na naskrutkovanie objimok potrubi, svoriek, drziakov a pod.

* Typ DS s tesniacou podlozkou: upevnenie stre3nych krytin a plechov, pri sd&asnom utesneni
otvoru pre hmozdinky

1 - Zapustend hlava (Typ SK) - Klinec - pozinkovand ocel
2 - Ploché hlava (Typ FK)
3 - Hribovita hlava (Typ PK) -Klinec - pozinkovand ocel

- Klinec - pozinkované ocel

4 - Plochéd hlava (Typ FK)

- Klinec - nehrdzavejica ocel A2
5 - Pripojny zavit (Typ GEW) -Klinec - pozinkovand ocel

6 - Zapustena hlava (Typ DS) - Klinec - nehrdz. ocel' A2/pomedend
- s fesniacou podlozkou z Cu

7 - Zapustena hlava (Typ DS) - Klinec - nehrdzav. ocel A2
- s tesniacou podlozkou z A2

* Rychla a ekonomicky vyhodna montaz

* Vdaka predmontovanému klincu nemusite hladat vhodnd skrutku

* Na montdz prevlecenim

* Drazka v hlave skrutky umozni opétovni demontéz

* Zabudované zardZacia poistka znemoZfije predéasné otvorenie hmoZzdinky

* Odolnost voci UV-Ziareniu

* Plast. hmozdinka z kvalitného polyamidu zaruéuje odolnost voéi hnitiu, neobsahuje halogény
¢ Tepelnd odolnost od -40°C do +150°C

* Hlavu skrutky mézete zapustif alebo nechat vy&nievaf

* Klinec so z&pustnou hlavou sa do mékkého dreva sam zapusti

Rozmery hmozdiniek

Priemer hmozdinky/ Menovity @ vrtdéka d, [mm]/ @ diery v dieli d; [mm] 5 6 8 10
Celkova dizka 1 [mm] 30 | 40 | 50 | 30 40 50 60 80 45 60 | 80 |100 {120 | 135|160 | 80 {100 [120
Max. vyska upevnenia tex [mm] 51512510 | 10 20 30 50 5 20 | 40 | 60 | 80 | 95 |120| 30 | 50 | 70
Hibka vyvitanej diery h, 2 [mm] 30 35 45 55
S s 8 8|8 |8 |8 8|88 |8 |8
P ra -l o =l 0 0 =3
Zapustna hlava (iyp'SK) [D:mmD:EEQQJ A I A = , = = \ S| |2|2|2|2|3 (2|2
Klinec: pozinkovand ocel s 3 3 S [(S|o|e|e e [8 |2 |e
S S S g (g |8|8 |28 g |8 |28
o o o o o o o o o o o o
=3 =] o =3 =] =3 =3 =3 w
~ - w ~™ - w o -] -
Plocha hlava (typ FK) 38 8 |8 |38 3 3 3 3 8
. . . v -~ ~ -~ ~™ ™ -~ ~ ™ -~ ] 1 1 1 L} 1 1 1
Klinec: pozinkovand ocel ']:BIE]IE{I:EE@ 8|2 |38 |3 3 3 3 3 ]
4 4 4 4 =4 4 4 =4 4
Balenie Bal. [ks] 200 100 50
2 |s g8 ss
Hribovité hlava (typ PK) S |8 827 827
ibovita hlava (typ mnn..gg<.gg<. T T AT AU I T B T R B
Klinec: pozinkovand ocel 3 |8 ss3 2383
58 S8~ 22
o o o o
o
-
& o
PI°Chu hlavu (WP FK) " Ll L} L} L} g 1 L} 1 1 Ll L} L} L} L} L} L} 1 1
Klinec: nehrdzavejica ocel A2 3
3
=
S 2 S| 8|88 8| 8| 8
P ra o o -3 @ o
il e ) L[] . 2| 8 |88 3/8|.|./8 8|8
Klinec: nehrdzavejica ocel A2 3 3 2138|288 S| 3|8
S S SRR SRR
o
-
2 L -3
Hrlb°VIta hluv.ul (fYP P,K) 1 1 1 1 g 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Klinec: nehrdzavejica ocel A2 3
3
o
Zc.':pusfnyé hluvuv (typ DS) EE EE s | 3%
Klinec: u3lach. ocel A2/pomedend; , . . 13523 , SST | si% . . . . . . . . . .
? ; 5 SESE S3 83
kompletny s tesniacou podlozkou z A2/ =3 =% S2m | Z2m
. z D =
pomedend SsSs s S8
. 3 SESE sr |3
Zapustna hlava (typ DS) S5S2 3%z | 837
Klinec: u3lachtilé ocel A2, :mmm 1 1 1 1 5_—5 5-; 1 E?..E EEE 1 1 ' ' ' ' ' ' ' '
kompletny s tesniacou podlozkou z A2 g5 BB 28" | 28"
Balenie Bal. [ks] 100 400
Spojovaci zavit § E) § z
(fyp GEW) 1 1 1 1 5 % 1 1 1 § E 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Klinec: pozinkovand ocel g~ g
Balenie Bal. [ks] 200 200

Moznost skladovania v systéme ORSY®
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HMOZDINKY S KLINCOM PRE SUCHE KONSTRUKCIE

- :_L "

.
@

ww WURTH

Rozmery hmozdiniek Obij.é. Bal./ks
Priemer Celkova Drazkav
hmoid. dizka hlave klinca
[mm] I [mm]
30 0903 760 300
35 0903 760 350
6 40 P22 0903 760 400 1000
60 0903 760 600

HMOZDINKY S KLINCOM ECONOMY

-

_nr

pozinkovana ocel’

Oblasti pouzitia:

* Pouzitelné do beténu, plnych tehdl, vapennopies-
kovych tehdl, pérobeténu, priene dierovanych tehdl,
odl'ah&eného beténu, dierovanych vépennopies-
kovych tehdl, poteru, sadrovych podldh.

* Na upevnenie [ah3ich bremien v stavebnictve, kovo-
vych konstrukcii, sanitérnych a elektroinitalaénych
zariadeni.

* S plochou hlavou: upevnenie uholnikov, dosiek, ple-
chov, kablovych rozvodov a ostatnych stavebnych
prvkov pre povrchovi (nezapustent) montéz.

* Rychla a ekonomicky vyhodnd montéz.

* Vd'aka predmontovanému klincu nemusite hladaf
vhodnu skrutku.

* Na montdz prevlecenim.

* Drézka v hlave skrutky umozni opétovni demontdz.

* Odolnost voci UV-ziareniu.

* Plast. hmozdinka z kvalitného polyamidu zaruéuje
odolnost vodi hnitiu, neobsahuije halogény ani silikén.

* Tepelnd odolnost od -40°C do +150°C.

Rozmery hmozdiniek Obij.c. Bal./ks
© hmoid. Celk.diztka |Draikav
[mm] I [mm] hlave klinca
35 NB80 000 184
6 40 NB80 000 185
60 PZ2 NB80 000 186 100
8 60 NB80 000 187
80 NB80 000 188

pozinkovand ocel’

Oblasti pouzitia:

* Pouzitelné do beténu, plnych tehdl, vapennopies-
kovych tehdl, pérobeténu, priene dierovanych tehdl,
odl'ah&eného beténu, dierovanych vépennopies-
kovych tehdl, poteru, sadrovych podléh.

* Na upevnenie [ah3ich bremien v stavebnictve, kovo-
vych konstrukcii, sanitérnych a elektroinstalaénych
zariadeni.

* Upevnenie uholnikov, dosiek, plechov, kéblovych
rozvodov a ostatnych stavebnych prvkov pre
povrchovi (nezapustend montdz).

* Rychla a ekonomicky vyhodnd montéz.

* Vdaka predmontovanému klincu nemusite hladaf
vhodnu skrutku.

* Na montéz prevlegenim.

* Drézka v hlave skrutky umozni opé&tovni demontdz.

* Odolnost voci UV-ziareniu.

* Plast. hmozdinka z kvalitného polyamidu zaruéuje
odolnost vodi hnitiu, neobsahuije halogény ani silikén.
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Kotviaca technika

FIX- PUZDRO

T —

' o
Rozmery FIX - puzdra Obij.é. Bal./
Priemer |Max.vyska |Celkova Menovit. |Hibka ks
hmozd. |upev. dizka @ vrtaku | vyvitan.
[mm] tix [mm] I [mm] d, [mm] otvoru
h,2 [mm]
5 30 0905 06 30
6 30 60 6 35 0905 06 60
50 80 0905 06 80 100
30 70 0905 08 70
50 90 0905 08 90
8 70 110 8 45 090508 110
90 130 0905 08 130 50
110 150 0905 08 150

ZATLKACIE NITY

Pre rychle a ekonomické upevnenie
l'ahkych zariadeni v pevnych
stavebnych materidloch

Pozinkovandé ocel’

Oblasti pouzitia:

Pre mensie upevnenie v interiéroch

V exteriéri len na do&asné upevnenia, ktoré si potreb-
né len na kratku dobu, Na upevnenie [ahsich bremien
v stavebnictve, napr. pomocné konstrukcie, debniace
dosky atd.

Pouzitelnd do beténe = C20,/25, plnych tehdl,
vdpennopieskovych tvaroviek, prirodného kamefia
odolného vodi tlaku.

Rychla a ekonomicky vyhodnd montdz.
Upeviiovany predmet je ukotveny prostrednictvom
osadenia fix-puzdra.

Na montdz prevlegenim.

Ihned' zafazZitelnd - Ziadne &akacie doby

Vykazuie lepsie tepelné vlastnosti ako plastové
hmozdinky.

Kalend ocel.
¢ Pozinkovand ocel.

Rozmery zatikacich nitov Obij.c. Bal./
@ nitu Max. vyska | Max. vyska |Celkova | Menovit. Hibka ks
[mm] upev. upev. dizka @ vrtéaku | vyvitan.

t;, [mm] tx [mm] I [mm] d,[mm] |otvoru

h,2 [mm]

-1 9,5-12,12 153 094548 15

-1 12,1-14,62 17,8 0945 48 19

2,91 17,1-19,72 22,9 0945 48 24
4,8 54" 197-22,22) 254 50 05 09454826 | 200

7,91 22,2-24,82 |279 0945 48 29

15,01 29,0-31,02  |350 0945 48 35

30,01 43,5-46,02 50,0 0945 48 50
6,4 15,01 32,2-35,02  |40,0 6,5 09456439 | 100

) Max. vyska upevnenia pre kotvenie v plnych materidloch (betén, plné murovacie prvky odolné voéi tlaku).

2) Max. vyka upevnenia pre upevnenie v oceli.
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Nit: hlinik
Trii: nehrdzavejuca ocel’ A2

Oblasti pouzitia:

* Upeviovanie hlintkovych a plechovych profilov,
krycich profilov stien, okrajovych strednych profi-
lov, utesneni kominov, obkladov muriva, svetlikov,
strednych tesniacich lit, prirub a pod.
Upeviovanie plechov alebo platni na riry alebo iné
plechy a platne medzi sebou (najmé dizky 13- 19
mm)

Pouzitelné do beténe = C20/25, tiakuvzdorné-
ho muriva, pevnej omietky, dreva a do nosnych
konstrukcif striech, stien a podldh.

Rychla a jednoduchd montéz zatléenim kladivom.
TfA z nehrdzavejicej ocele A2 pre neobmedzené
pouzitie v exteriéri a v priemyselnej atmosfére.

Bezpe&né upevnenie i v pripade poziaru.
Vdaka velkej hlave mozno upevnit aj mékké
materidly.

Pevné ukotvenie po zatléeni kladivom.
Nit z nehrdzavejicej ocele A2 so zaoblenou hribo-
vou hlavou.

Zaistenie tfiia po zatléeni umoZiivje preklenutie
dutiny.
Atest laboratéria stavebnych materidlov vysokej

3koly technickej v Koline, pri ktorom sa nit testoval pri
upevneni do plnych tehdl, plnych vépennopieskovych
tehdl KS20 a beténu C20/25.
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KOTVIACE

Wiirth spol. s r.o.
Pribylinska 2
832 55 Bratislava 3

www.wurth.sk

Bezplatng zdkaznicka linka:
© 0800 121 854

© Wirth spol. s r.o., Bratislava. Vsetky prava vyhradené.
06/2018

Vyobrazenie produktov md ilustraény charakter a méze sa odlidovat od dodaného tovaru.
Vyhradzujeme si pravo produktovych zmien a tieto zmeny sme oprdvneni previest kedykolvek
aj bez predoslého informovania. Nenesieme zodpovednost za skody spdsobené tlagovymi
chybami. Katalég mé reklamny a informaény charakter a neslizi ako zavéizna ponuka.




